(Einige unserer Neuheiten der Produktgruppe Spannen:

21... Bohrfutter

214005...
Eyltool-Schnellspann-Bohrfutter

4 23... Werkzeugaufnahmen, ...

234450...
NC-Kurzbohrfutter

239990 239994

Werkzeugvoreinstellgerat Schrumpfgerat

24... NC-Hochdruckspanner, ...

240051... 240053...
NC-Kompaktspanner Zentrischspanner

241030... 24001170
Maschinenschraubstock Prazisionsspanner

F =)
RyyHM  SAUTER
ortlieb FAHRION®
fresmak
s> WITE| ALBRECHT

AMEQ®
MAXION

—

4 25... Magnetspannzeuge
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25505...
Aufspannplatte fur Schleifarbeiten
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25507...
Aufspannplatte fur schwere 25509'"
Zerspanung rundes Magnetspannfutter
4 26... Spannsysteme
¥
26711... 26736...
Seitenspanner Parallelunterlagen-Satz 3mm

i
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26770... 26885...
Vakuum-Spannplatte Pneumatikspanner

—
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Bohrfutter

Zahnkranz-Bohrfutter

211000...

Zahnkranz-Bohrfutter

Eigenschaften: Zahnkranzbohrfutter mit Schitissel, DIN ISO 10887
Einsatz: auf Hand-, Schlag- und Standbohrmaschinen

R\O) H III

driven by tec

. Lange Lange
Variante Spanmnr\;vene Aufnahme AuBendL;:(:messer geodffnet geschlossen 211000...
mm mm 211000
1 1,0-10 3/8“ x 24 37 49,5 61 26,65
« Artikel 2110008 fiir links- und rechts-
& 1,0-10 1/2“ x 20 87 49,5 61 g0 laufende Bohr- und Schlagbohrma-
3 1,5-13 1/2% x 20 42,8 59 74 35,75 schinen (durchbohrt @ 6,5 mm)!
4 1,0-10 B 12 37 50 60,5 26,95
5 1,0-10 B 16 42,8 63 77 29,45
6 1,6-13 B 16 42,8 63 77 39,85
7 3,0-16 B 16 50 67,5 86,5 68,30
8 1,6-13 1/2* x 20 42,8 59 74 30,65
21193 Ersatzschliissel bis 13 mm 2,80
Eigenschaften: Schlissel mit DIN-Verzahnung 6349, Zapfendurchmesser 6 mm, Hohe 41 mm
Einsatz: flr Zahnkranzbohrfutter von 1,0-10,0 mm und von 1,5-13,0 mm
21196 Ersatzschliissel bis 16 mm 3,90 21193+21196

Eigenschaften: Schliissel mit DIN-Verzahnung 6349, Zapfendurchmesser 8 mm, Héhe 50 mm
Einsatz: flr Zahnkranzbohrfutter von 3,0-16,0 mm

Schnellspann-Bohrfutter

212000...

Eigenschaften: schlisselloses Schnellspann-Bohrfutter, gute Rundlaufgenauigkeit, durchbohrte

Schnellspann-Bohrfutter mit Haltering

Ausfiihrung fir Rechts- und Linkslauf
Einsatz: fir Akku-Schrauber, Akku-Bohrmaschinen und Netzbohrmaschinen, mit Sechskant fiir
Montage und Demontage auf der Maschinenspindel
Ausfiihrung: mit Radialverriegelung

;
RyyHIM
driven by technology

Spannweite AuBen- Lange Lange
Variante P mm Aufnahme durchmesser gedffnet geschlossen 212000... 212000
mm mm mm
1 1,0-10 3/8“ x 24 42,7 55 60,9 29,50
2 1,0-10 1/2% x 20 42,7 55 60,9 29,50
3 1,56-13 1/2“x 20 42,7 64,5 72,4 34,40
.
r.‘
212200...  Schnellspann-Bohrfutter, schlagbohrfest R\JJH m

driven by

Eigenschaften: schliisselloses Bohrfutter, mit Sechskant fiir Montage und Demontage auf der Ma-
schinenspindel, mit Radialverriegelung, gute Rundlaufgenauigkeit, durchbohrte Ausfiihrung fiir
Rechts- und Linkslauf (Gewinde M5 oder M6), mit Anfahrschutz

2122001

Einsatz: fir Akku-Bohrmaschinen und Netzbohrmaschinen bis 1100 Watt Leistung

Ausfiihrung:

Artikelnummer 2122001: Kunststoffausfiihrung, mit Haltering
Artikelnummer 2122002: Metallausfiihrung, ohne Haltering

Artikelnummer 2122003: Metallausfiihrung, mit Haltering, mit Spannfasen aus Hartmetall

Spannweite AuBen- Lange Lange
Variante P mm Aufnahme durchmesser gedffnet geschlossen 212200...
mm mm mm 2122002
1 1,0-10 3/8“ x 24 42,7 55 60,9 29,50
2 1,0-10 1/2* x 20 42,7 55 60,9 30,75
3 1,5-13 1/2% x 20 42,7 64,5 72,4 38,40
.
212500...  Schnellspann-Bohrfutter, leichte Ausfiihrung R\JJ HIM
driven by technology

Eigenschaften: schllsselloses Schnellspann-Bohrfutter, selbstspannend, mit massivem Haltering,
fur Rechtslauf

Einsatz: fir handgeflihrte Bohrmaschinen

Ausfiihrung:

B 16 um 2,5 mm verkdrzt
B 18 um 7,0 mm verkdrzt
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2122003

) Spannweite AuBen- L'a_i_nge Lénge
Variante mm Aufnahme durchmesser gedffnet geschlossen 212500...
mm mm mm
1 1,0-13 1/2“x 20 40,2 76,3 83,6 55,50
2 0,5-10 B 12 35,8 68 75,7 65,10 212500
3 1,0-13 B 12 40,2 78,8 86,1 69,50
4 0,5-10 B 16 40,2 78 86,5 65,10
5 1,0-13 B 16 46 93 101,5 70,00
6 3,0-16 B 16 46 88,5 98,5 75,50
7 3,0-16 B 18 46 92 102 75,50



213000...

Eigenschaften: schliisselloses Schnellspann-Bohrfutter, selbstspannend, fiir Rechtslauf (fir Links-

Schnellspann-Bohrfutter, schlagbohrfest

lauf bis 15 Nm Drehmoment geeignet), mit Spannkraftsicherung, abgedichtet
Einsatz: fir Schlagbohrmaschinen aller Fabrikate
Ausfiihrung: B 16 um 2,5 mm verkirzt

n{"}um

arive

.

=]
ROHM

*n by technology

Spannweite AuBen- Lange Lange
Variante P mm Aufnahme durchmesser gedffnet geschlossen 213000...
mm mm mm =
1 0,5-10 B12 40 68 75,7 69,50 213000 D
2 1,0-13 B 16 42,8 80,2 89,3 75,50 %
3 1,0-13 1/2“x 20 42,8 74,2 83,3 75,50 (%
3 °
214000... Schnellspann-Bohrfutter, schwere Industrieausfiihrung R\OJH m
Eigenschaften: schliisselloses Schnellspann-Bohrfutter, selbstspannend, mit massivem Haltering, Hren by rectetony
fur Rechtslauf
Einsatz: fir handgeflihrte Bohrmaschinen und Standerbohrmaschinen mit B-Konus-Aufnahme
Ausfiihrung: B 18 um 7 mm verkirzt
Spannweite AuBen- Lange Lange
Variante P mm Aufnahme durchmesser gedffnet geschlossen 214000...
mm mm mm
1 0-10 B 16 40,2 82,5 89,1 81,50 214000
2 1-13 B 16 46 93 101,5 87,50
3 3-16 B 16 51 96,5 106,8 93,50
4 3-16 B 18 51 96,5 106,8 93,50
214005... Schnellspann-Bohrfutter, Industrieausfiihrung

Eigenschaften: schlisselloses Schnellspann-Bohrfutter, mit massivem Haltering und 4 Stiftboh-
rungen im Grundkdrper zum Nachspannen der Werkzeuge fiir hdhere Haltekrafte, fir Rechtslauf
Einsatz: auf stationdren Maschinen

Spannweite AuBen- Lange
Variante P Aufnahme durchmesser 9 214005...
mm mm
mm
1 0,5-8 B12 34 71,2 39,15
2 1-10 B 12 44 93,4 39,15 214005
3 1-13 B 16 51 104 49,40
4 1-16 B 16 51 104 49,40
5 1-16 B 18 54 115,2 49,40
6 5-20 B 22 57 129,2 84,30
=
215000... Genauigkeits-Schnellspann-Bohrfutter R C,“l“
ariven by technology

Eigenschaften: selbstspannend, hohe Rundlaufgenauigkeit (0,05 mm), VerschleiBteile gehartet
und geschliffen

Einsatz: flir CNC-gesteuerte Bohrwerke und Produktionsbohrmaschinen

Ausfiihrung: B 18 um 7,0 mm verkdrzt

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: 0371/5267-0 - Eylmail: i
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Spannweite AuBen- Lange Lange
Variante P mm Aufnahme durchmesser geoffnet geschlossen 215000...
mm mm mm
1 0-10 B 12 43 82,5 90,1 138,00 215000
2 0-10 B 16 43 82,5 90,1 138,00
3 1-13 B 16 50 94 102,5 148,00
4 3-16 B 16 55 96,5 106,8 158,00
5 3-16 B 18 55 96,5 106,8 158,00




Dorne, Hiilsen und Verldngerungen

21700... Kegeldorn DIN
2 2185
Eigenschaften: gehartet und geschliffen
Einsatz: zur Aufnahme von Bohrfuttern auf Maschinen mit Morsekegel
Ausfiihrung:
GroBe 3 x M20 passend flr Artikelnummer 23855
GroBen 3 x JT4 und 4 x JT4 passend fiir Artikelnummer 23857
Morsekonus x Morsekonus x 21700
Aufnahmedorn A Aufnahmedorn AL
1XB12 4,70 3XB18 7,40
1XB16 4,70 3XB22 8,20
2XB12 5,30 3XM20 35,25
2XB16 5,30 4XB16 11,70
2XB18 5,70 4XB18 11,70
3XB16 6,90
21720... Reduzierhiilse DIN
2185
Eigenschaften: ganz gehartet und geschliffen, hchste Rundlaufgenauigkeit
groBter x
Morsek_onus Durchmesser Gesamtlénge 21720...
auBen-innen mm
mm
2-1 20 92 7,20
3-1 20 99 9,50
3-2 30 112 9,50 21720
4-1 20 124 11,10
4-2 30 124 11,10
4-3 36 140 11,10
5-2 30 156 23,45
5-3 36 156 23,45
5-4 48 171 23,45
21740... Verlangerungshiilse glé\;
Eigenschaften: ganz gehértet und geschliffen, héchste Rundlaufgenauigkeit
groBter N .
Morsek_onus Durchmesser Kraglange Gesamtléange 21740...
auBen-innen mm mm
mm
1-2 30 98 160 15,80
2-1 20 85 160 12,10 21740
2-2 30 100 175 16,35
2-3 36 121 196 21,50
3-2 30 100 194 17,85
3-3 36 121 215 22,85
3-4 48 146 240 28,45
4-3 36 122,5 240 25,15
4-5 63 182,5 300 63,70
21750... Bohrer- und Reibahlenverldngerung mit Morsekegel innen und auB3en

Eigenschaften: ganz geschliffen, Kegel gehértet, AuBendurchmesser nicht gehartet
Einsatz: zum Verlangern von Bohrern und Reibahlen mit Morsekegel

AuBendurchmesser — —
X " Kraglénge MK innen MK auBen 21750... + - »
Gesamtlange mm
mm 21750
20X200 138 MK1 MK1 29,35
20X250 188 MKA MKA 32,50 j“Be”d“'Chmesser Kraglings
20X300 238 MK1 MK1 36,75 Gesamtidnge IeN9° | MKinnen | MK auBen 21750...
20X350 288 MK1 MK1 39,40 mm
20X400 338 MK1 MK1 45,75 32X300 206 MK3 MK3 57,00
20X450 388 MK1 MK1 57,40 32X350 256 MK3 MK3 59,90
20X500 438 MK1 MK1 57,40 32X400 306 MK3 MK3 67,10
25X200 125 MK2 MK2 35,35 32X450 356 MK3 MK3 79,00
25X250 175 MK2 MK2 41,40 32X500 405 MK3 MK3 85,60
25X300 225 MK2 MK2 46,25 32X600 506 MK3 MK3 118,80
25X350 275 MK2 MK2 51,10 40X300 182,5 MK4 MK4 73,20
25X400 325 MK2 MK2 58,20 40X350 2325 MK4 MK4 78,60
25X450 375 MK2 MK2 70,70 40X400 2825 MK4 MK4 87,40
25X500 425 MK2 MK2 73,70 40X450 3325 MK4 MK4 95,80
25X600 525 MK2 MK2 105,50 40X500 382,5 MK4 MK4 109,30
32X250 156 MK3 MK3 47,85 40X600 482,5 MK4 MK4 155,70
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21760... Klemmbhiilse fiir Gewindebohrer

Eigenschaften: gehértet, Bohrung und AuBenkegel geschliffen
Einsatz: zur Aufnahme von Gewindebohrern und Reibahlen mit Zylinderschaft und
Vierkantaufnahme

MK x Bohrungs- Vierkant AuBen- Gesamtlange
durchmesser durchmesser 9 21760...
mm mm
mm mm
1X2,8 2,1 12,2 65,5 31,95 21760 -
1X3,5 2,7 12,2 65,5 18,65 qc’
by ° 22 o 1958 MK x Bohrungs- Vierkant AuBen- Gesamtlange §
1X4,5 3.4 12,2 65,5 18,65 durchmesser mm durchmesser mm 9 21760... (%
1X5 3,8 12,2 65,5 18,65 mm mm I
1X5,5 4,3 12,2 65,5 18,65 3X9 7 24 98 28,15
1X6 4,9 12,2 65,5 18,65 3X10 8 24 98 28,15
1X7 55 12,2 65,5 18,65 3X11 9 24 98 28,15
1X8 6,2 12,2 65,5 18,65 3X12 9 24 98 28,15
2X5,5 4,3 18 78,5 21,00 3X14 11 24 98 28,15
2X6 4,9 18 78,5 21,00 3X16 12 24 98 28,15
2X7 55 18 78,5 21,00 4X12 9 31,5 123 45,40
2X8 6,2 18 78,5 21,00 4X14 11 31,5 123 45,40
2X9 7 18 78,5 21,00 4X16 12 31,5 123 45,40
2X10 8 18 78,5 21,00 4X18 14,5 31,5 123 45,40
2X11 9 18 78,5 21,00 4X20 16 31,5 123 45,40
2X12 9 18 78,5 21,00 4X22 18 31,5 123 45,40
3X8 6,2 24 98 28,15 4X25 20 31,5 123 45,40
21770... Klemmhiilse fiir Spiralbohrer
Eigenschaften: gehartet, Bohrung und AuBenkegel geschliffen
Einsatz: zur Aufnahme von Spiralbohrern mit Zylinderschaft
MK x groBter
Bohrungsdurch- Durchmesser Gesamtlange 21770...
messer mm
mm
mm
1X3 12,2 65,5 20,95 21770
1X3,3 12,2 65,5 20,95
1X4 12,2 65,5 20,95
MK x ..
10 122 655 0.9 Bohrungsdurch- groBter Gesamtlénge
1X5 12,2 65,5 20,95 messer Durchmesser mm 21770...
1X6 12,2 65,5 20,95 mm mm
1X6,8 12,2 65,5 20,95 2X10 18 78,5 23,75
1X7 12,2 65,5 20,95 2X10,2 18 78,5 23,75
1X8 12,2 65,5 20,95 2X12 18 78,5 23,75
2X5 18 78,5 23,75 3X8 24 98 34,25
2X6 18 78,5 23,75 3X8,5 24 98 34,25
2X6,8 18 78,5 23,75 3X10 24 98 34,25
2X7 18 78,5 23,75 3X10,2 24 98 34,25
2X8 18 78,5 23,75 3X12 24 98 34,25
2X8,5 18 78,5 23,75 3X14 24 98 34,25

Kornerspitzen

Mitlaufende Kérnerspitzen

-
22100... Mitlaufende Kérnerspitze, Normalausfiihrung R(u}“m
driven by technology

Eigenschaften: Laufspitze aus hochwertigem Werkzeugstahl, gehdrtet und geschliffen, Spitzenwinkel 60°
Einsatz: universell, auf groBeren Drehmaschinen, zum Schruppen und Feindrehen

22100
MK K%rrc;)Betiza Lauf?pitze A“s":f]g:é“ge I[:ngseplctj;; smi)l((g\gvitht max'n'i;?f‘zah' 22100...
mm mm mm kg
2 43 20 65 24 200 7000 80,90
3 58,5 25 79,5 31 500 5000 97,40
4 68,5 32 102,5 41 800 3800 148,50
5 88,5 40 129 50,5 2000 3000 199,80
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22110... Mitlaufende Kérnerspitze, Prazisionsausfiihrung R\Cj HM

driven by t

Eigenschaften: Laufspitze aus hochwertigem Werkzeugstahl, ganz gehartet und geschliffen, hohe Rundlauf-
genauigkeit (Abweichung max. 0,01), Spitzenwinkel 60°
Einsatz: universell, auf groBeren Drehmaschinen, zum Schruppen und Feindrehen

groBter 9] Auskraglinge Lange der max. Werk- max. Drehzahl
MK Koérper-@ Laufspitze g'ang Laufspitze stlickgewicht o 22110...
mm min 22110
mm mm mm kg

2 45 20 65 24 200 7000 190,80

3 48,5 22 70,5 27,5 400 6300 198,50

4 70 32 102,5 41 800 3800 265,00

5 90 40 129 50,5 2000 3000 385,00

--
Cor

22120... Mitlaufende Kérnerspitze mit verlingerter Laufspitze R\‘Q)“m @
Eigenschaften: Kérper und Laufspitze gehértet, kleiner Gehdusedurchmesser, hohe Rundlaufgenauigkeit (Ab- driven by reeminieny

weichung max. 0,01), Spitzenwinkel 60° 22120
Einsatz: zur Bearbeitung kleiner und kleinster Teile auf groBeren Drehmaschinen

groBter groBter kleinster Auskraglinge Lange der max. Werk- max. Drehzahl
MK Korper-@ Laufspitzen-@ Laufspitzen-@ mr% 9 Laufspitze stlickgewicht 'minJ 22120...
mm mm mm mm kg

2 32 15 10 73 29 170 7000 183,10

3 34 15 11 74 30 340 7000 190,80

4 42 20 13 88,5 38 700 6300 256,00

5 58 30 14 119 49 1400 4300 370,00
22125... Mitlaufende Kérnerspitze mit nachgedrehter, verlangerter Laufspitze

Eigenschaften: Korper gehértet und geschliffen, hohe Rundlaufgenauigkeit (Abweichung max. 0,01), Spitzen-
winkel 60°, Dreifachlagerung
Einsatz: besonders geeignet zum Einsatz auf Kopierdrehmaschinen, fiir Werkstlicke mit kleinem Durchmesser

groBter 9 Auskraglange max. Werk- max. Drehzahl
MK Koérper-@ Laufspitze g'ang stlickgewicht o 22125...
mm min 22125
mm mm kg

MK2 32 15 73 170 7000 160,00

MK3 34 15 74 340 7000 196,90

MK4 42 20 88,5 700 6300 480,00

MK5 58 30 119 1400 4300 380,00
22130... Mitlaufende Kornerspitze mit Wechseleinsitzen

Eigenschaften: Korper gehértet und geschliffen, hohe Rundlaufgenauigkeit (Abweichung
max. 0,01), Dreifachlagerung

Einsatz: auf Drehmaschinen, universell durch verschiedene Wechseleinsatze

Lieferumfang: Kérper und Wechseleinsatze komplett im Holzkasten

max. Werk- max. Werk-
MK stlickgewicht 22130... MK stlickgewicht 22130...
kg kg
MK2 70 272,00 MK4 280 368,00
MK3 120 295,00 MK5 650 587,00
22131... Mitlaufender Zentrierkegel

Eigenschaften: spitz, als Zentrierkegel fir Hohlkérper und Zentrierspitzen
Einsatz: zur Bearbeitung normaler Werkstlicke

groBter Auskraglinge max. Werk-
MK Koérper-@ g'ang stlickgewicht 22131...
mm
mm kg

MK2 60 41,5 180 166,20
MK3 80 59 350 226,00
MK4 100 68,5 600 241,00
Feste Kérnerspitzen DIN

E 806

Eigenschaften: aus Werkzeugstahl, ganz gehartet und geschliffen, Spitzenwinkel 60°

22140... Feste Koérnerspitze S

22150... Feste Kérnerspitze mit Hartmetall-Einsatz 29140
MK Durchmesser Gesamtlange 22140... 221?0... =
mm mm HM-Einsatz E
1 12,2 80 10,00 36,65
2 18 100 13,10 36,65 22150
3 24,1 125 15,60 59,00
4 31,6 160 26,50 76,40
5 44,7 200 61,70 106,10
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ROHM  ortiied

Stirnseiten-Mitnehmer ! | Sonder-
driven by technolo a1 Verk
22160... Stirnseiten-Mitnehmer
Eigenschaften: Hydraulischer Druckausgleich ergibt gleichméaBige Spannkraft auch bei unebenen Stirnseiten
des Werksttickes, durch die federnde Zentrierspitze erfolgt der Werkstiick-L&ngenanschlag an der Stirnseite, \“
Werkstiickgewicht max. 100 kg ~
Einsatz: zum rationellen Drehen von Werkstiicken auf ihrer ganzen Lange ohne Umspannen mit hoher @ @ 29160
Genauigkeit 4
: c
Héhe Hub Zentrier- Auskraglange | Durchmesser e Mitnehmerscheibe und Zentrierspitze bitte separat )
MK mm spitze mm mm 22160... bestellen (Art.Nr. 22165...- 22180...) €
mm e Richtwert fur axial zuldssige Gesamtbelastung der 8
MK3 26-45 10 54 70 464,00 3 Absttitzkolben: 2000 daN (%9)
MK4 26-45 15 56,5 70 485,00 b SR AN
22165... Mitnehmer-Scheibe, Rechtslauf " ¥
\
Eigenschaften: direkt verzahnt g ,\@ |
<
22170... Mitnehmer-Scheibe, Linkslauf & < l
Eigenschaften: direkt verzahnt Mitnehmer-Scheiben | !
. . . mit Hartmetall-Ver- -\
22175... Mitnehmer-Scheibe, Rechts- und Linkslauf T O AR !
9 9 22165-22175
Eigenschaften: direkt verzahnt
Zpa””k'e's S Jentrierspitze | Drehbereich [ R 22165... 22170... R ::':;sun d
P Richtwert mm mm Rechtslauf Linkslauf .
mm Linkslauf
08 4 9-16 4,5 38 66,30 66,30 73,60
10 4 11-20 4,5 38 66,30 66,30 73,60
12 6 13-24 7 36 66,30 66,30 73,60
16 10 17-32 11 33 66,30 66,30 73,60
20 12 21-40 13 30 66,30 66,30 -
25 16 26-50 17 30 66,30 66,30 -
32 16 33-64 22 30 66,30 66,30 -
22180... Zentrierspitze
Einsatz: fir Mitnehmer-Scheiben (Art.-Nr. 22165..., 22170..., 22175...)
Variante Zentrierspitze Spannkreis-& z N 22180...
Y mm mm mm
08 4 8-10 16 90 32,65 -
: —__ =22
12 6 12 16 90 32,65 |
16 10 16 16 90 32,65 22180
20 12 20 16 90 32,65
25 16 25-80 16 90 32,65

Spannsystem fiir Drehmaschinen

Spannzangenfutter SPANNAX® und Zubehor

L L3
222600... SPANNAX® Anschlagfutter mit vollem Durchlass —
Eigenschaften: hochgenaue Axialreferenz der Werkstiicke durch Niederzug auf Anschlag, spindelschonend K- 07 Y !
durch geringe Fliehkrafte, kurze Umriistzeiten auf Durchgang durch schnellwechselbaren Anschlag DIN 55028 TN 5 1
Einsatz: an CNC-Drehmaschinen, ideal fur die Bearbeitung von Einlegeteilen und Stangenmaterial auf der [ o e
Hauptspindel f S
sl | b=
25 =
L4
[ —
T
2
L L1 J
222600 222600
Zylinder Lochkreis- Drehzahl
Variante GroBe D7 KK 0] L1 D1 D3 D4 D5 Durchmesser w/min 222600...
mm mm

42X5 42 M10 (4x90°) A2-5 - 105 132 100 M54x1,5 45 104,8 7000 1250,00
42X6 42 M12 (4x90°) A2-6 - 105 160 100 M54x1,5 45 133,4 7000 1391,00
42X140 42 M10 (4x90°) - 140 90 150 100 M54x1,5 45 104,8 7000 1560,00
65X5 65 M10 (4x90°) A2-5 - 110 157 122 M78x1,5 68,5 104,8 6000 1391,00
65X6 65 M12 (4x90°) A2-6 - 98 157 122 M78x1,5 68,5 133,4 6000 1423,00
65X8 65 M16 (4x90°) A2-8 - 102 202 122 M78x1,5 68,5 171,4 6000 1600,00
65X140 65 M10 (4x90°) - 140 100 157 122 M78x1,5 68,5 104,8 6000 1600,00
65X170 65 M12 (4x90°) - 170 98 180 122 M78x1,5 68,5 133,4 6000 1624,00
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orhieb

Spannzangenfutter SPANNAX® und Zubehor orilied J

Eigenschaften: die GT Spannkdpfe basieren auf dem Rubber-Flex® Prinzip und erreichen dadurch eine
Spanntoleranz von +/-0,5 mm, sie sind in Rund-, Vierkant- oder Sechskant-Ausfiihrung sowie mit glat-
ter, quergerillter oder langs- und quergerillter Bohrung lieferbar, Stangenmaterial wird in Spannk&pfen
mit Langs- und Querrillen gespannt, vorbearbeitete oder empfindliche Werkstlicke kénnen in Spann-
kopfen mit glatter Bohrung in hdchster Prézision gespannt werden, kurze Umristzeiten bei Spann- N - "

kopfwechsel durch manuelle oder pneumatische Wechselvorrichtung \“ I
MaBe: D79,2 x L42 x W15° ~
YX® @

Alle Durchmesser stan-
dardméBig auch in glatter 222610
Ausfiihrung lieferbar! o &
Weitere Profile auf Anfrage!

w

222610... Rubber-Flex® Spannkopf GT42

222620... Rubber-Flex® Spannkopf GT65

222620
Durchmesser Eigenschaften 222610... 222620... Durchmesser Eigenschaften 222610... 222620...
mm GT 42 GT 65 mm GT 42 GT 65
4 glatt 117,90 173,60 35 Langs- und Querrillen 117,90 149,50
5 glatt 117,90 149,50 36 Langs- und Querrillen 117,90 149,50
6 glatt 117,90 149,50 37 Langs- und Querrillen 117,90 149,50
7 glatt 117,90 149,50 38 Langs- und Querrillen 117,90 149,50
8 Querrillen 117,90 149,50 39 Langs- und Querrillen 117,90 149,50
9 Querrillen 117,90 149,50 40 Langs- und Querrillen 117,90 149,50
10 Querrillen 117,90 149,50 41 Langs- und Querrillen 117,90 149,50
11 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 42 Langs- und Querrillen 117,90 149,50
12 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 43 Langs- und Querrillen - 149,50
13 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 44 Langs- und Querrillen - 149,50
14 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 45 Langs- und Querrillen - 149,50
15 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 46 Langs- und Querrillen - 149,50
16 Léngs- und Querrillen 117,90 149,50 47 Langs- und Querrillen - 149,50
17 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 48 Langs- und Querrillen - 149,50
18 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 49 Langs- und Querrillen - 149,50
19 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 50 Langs- und Querrillen - 149,50
20 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 51 Langs- und Querrillen - 149,50
21 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 52 Langs- und Querrillen - 149,50
22 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 53 Langs- und Querrillen - 149,50
23 Léngs- und Querrillen 117,90 149,50 54 Langs- und Querrillen - 149,50
24 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 55 Langs- und Querrillen - 149,50
25 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 56 Langs- und Querrillen - 149,50
26 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 57 Langs- und Querrillen - 149,50
27 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 58 Langs- und Querrillen - 149,50
28 Léngs- und Querrillen 117,90 149,50 59 Langs- und Querrillen - 149,50
29 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 60 Langs- und Querrillen - 149,50
30 Léngs- und Querrillen 117,90 149,50 61 Langs- und Querrillen - 149,50
31 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 62 Langs- und Querrillen - 149,50
32 Léngs- und Querrillen 117,90 149,50 63 Langs- und Querrillen - 149,50
33 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 64 Langs- und Querrillen - 149,50
34 Langs- und Querrillen 117,90 149,50 65 Léngs- und Querrillen - 149,50

222630... SPANNAX® Wechselvorrichtung

Eigenschaften: manuelle Wechselvorrichtung

Spannkopf-
GréBe 222630...
42 407,00
65 407,00 229630

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



Drehfutter mit Spiralring

22270... - 22271... Drehfutter, Standardausfiihrung mit Kurzkegel

ROHM

Eigenschaften: mit Spiralring, zentrisch spannend, Direktaufnahme DIN 55027 driven by technology
Einsatz: universell auf konventionellen Drehmaschinen
Technische Daten:
FuttergroBe A 125 140 160 200
Kegel 3 4 3 4 5 3 4 5 3 4 5 6
B 53,9 63,5 53,9 63,5 82,5 53,99 63,5 82,5 53,9 63,5 82,5 106,4
D 69 69 74 74 74 66 66 66 74,5 74,5 74,5 74,5
E 32 32 40 40 40 42 42 42 51,2 55 55 55
DIN F 75 85 75 85 104,8 75 85 104,8 75 85 104,8 133,4
P - - - - - - - - 51,2 - - -
Q - - - - - - - - 33 - - -
V 73,7 73,7 81,7 81,7 81,7 70,7 70,7 70,7 81,2 81,2 81,2 81,2
W 33 33 35 35 35" 23,45 23,45 23,45 26,7 26,7 26,7 26,7
Befest.-L6cher | DIN 3 3 3 4 3 3 4 3 3 4 4
ca. kg 55 8,5 15,5
Technische Daten:
FuttergroBe A 250 315 F;w_.]
Kegel 4 5 6 8 5 6 8 - [
B 63,5 82,5 106,4 139,7 82,5 106,4 139,7 @—
D 83 83 83 83 96 96 96 ]— ]
E 60,7 76 76 76 79.6 103 103 c UL L
DIN F 85 104,8 133,4 171,4 104,8 133,4 171,4 } JTI
P 60,7 - - - 79.6 - - L o
Q 40,5 - - - 49 - - __&-:_:7
Vv 90,9 90,9 90,9 90,9 101,4 101,4 101,4
w 27,5 27,5 27,5 27,5 31 31 31 :’14
Befest.-Locher | DIN 3 3 4 4 4 4 4
ca. kg 30 50
L} ]
22272... - 22275... Drehfutter, Standardausfiihrung mit zylindrischem Zentrierbund R\Q’“ m
Eigenschaften: mit Spiralring, zentrisch spannend, Direktaufnahme DIN 6350 driven by technology
Einsatz: universell auf konventionellen Drehmaschinen
Technische Daten:
FuttergroBe A 74 80 85 100 110 125 140 160 200 250 315
B H6 56 56 60 70 80 95 105 125 160 200 260
C 2,5 3 3 3 3 4 4 4 4 5 5
D 32,5 39,5 39,5 50 50 56 60 65 73,5 82 95
E 15 19 19 20 27 32 40 42 55 76 103
E max - - - 21 - 33 43 50 70 92 114
F 63 67 72 83 95 108 120 140 176 224 286
G 3xM6 3xM6 3xM6 3xM8 3xM8 3xM8 3xM10 3xM10 3xM12 3xM12 3xM16
G1 - - - - - 3xD9* - 3x310,5 3xa11 3xD14 3xJ14
H 32 37 37 48 48 52 61 61 69 90 130
J 14 14 14 18 18 22,5 22,5 26 32,5 40 46
K 6" 6 6 8 8 9 9 10 11 12 14
L - - - 80,5 - 95,5 106 108 119,6 139,6 155
M - - - 47 47 56 66,7 66,7 79,5 95 109,5
Vv - - - 53,6 53,6 61 67,7 69,7 80,2 89,9 100,4
W 13 14,5 14,5 18 18 20 21 22,45 25,7 26,5 30
ca. kg 1 1,3 1,9 2,9 3,4 4,5 5,8 8,2 14,6 25,7 44,2
G4 = Befestigung von vorn * = 4 Backen
b D ——ed—d
LR T
S 1
H L
117 l
< Lo w At —
! ]
d ]
=
B
PR J—
Preise entnehmen Sie den folgenden Tabellen. L

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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RCHM

Drehfutter mit Planspiralring und Kurzkegel

Eigenschaften: Stahlkdrper im Gesenk geschmiedet, mit
Spiralring, zentrisch spannend, fir hohe Drehzahlen,

ROMM O sadh

hohe Spannkraft, hohe Rundlaufgenauigkeit, sehr gute
Wiederholspanngenauigkeit

Lieferumfang:
e je 1 Satz Bohr- und Drehbacken

22277 auf Seite 322

¢ 1 Schlussel
¢ Befestigungsschrauben

Weitere GroBen auf Anfrage!

22270... Drei-Backen-Planspiralfutter mit Kurzkegel, Stahl

22271... Vier-Backen-Planspiralfutter mit Kurzkegel, Stahl

)F(”ttergrﬁﬁe mm | 20070... 22271... )F(”“ergréﬁe mm | 29070... 22271...
Kurzkegel 3-Backen 4-Backen Kurzkegel 3-Backen 4-Backen
125X3 475,00 558,00 200X6 810,00 1003,00
125X4 509,00 598,00 250X6 1119,00 1318,00
160X4 652,00 763,00 250X8 1119,00 1318,00
160X5 652,00 763,00 315X6 1666,00 1960,00
200X5 810,00 1003,00 315X8 1666,00 1960,00

Drehfutter mit Planspiralring und zylindrischem Zentrierbund

Lieferumfang:
¢ je 1 Satz Bohr- und Drehbacken
* 1 Schlussel
¢ Befestigungsschrauben

Weitere GroBen auf Anfrage!

22272...

Eigenschaften: Stahlkdrper im Gesenk geschmiedet, mit Spiralring, zentrisch spannend, fir hohe Drehzahlen,
hohe Spannkraft, hohe Rundlaufgenauigkeit, sehr gute Wiederholspanngenauigkeit

Drei-Backen-Planspiralfutter mit zylindrischem Zentrierbund, Stahl

22273...

Eigenschaften: schwingungsdampfender Gusskdrper aus Spezialguss, mit Spiralring, zentrisch spannend, fir
hohe Drehzahlen, hohe Spannkraft, hohe Rundlaufgenauigkeit, sehr gute Wiederholspanngenauigkeit

Drei-Backen-Planspiralfutter mit zylindrischem Zentrierbund, Guss

22274...

Eigenschaften: Stahlkdrper im Gesenk geschmiedet, mit Spiralring, zentrisch spannend, fir hohe Drehzahlen,
hohe Spannkraft, hohe Rundlaufgenauigkeit, sehr gute Wiederholspanngenauigkeit

Vier-Backen-Planspiralfutter mit zylindrischem Zentrierbund, Stahl

22275...

Eigenschaften: schwingungsdampfender Gusskorper aus Spezialguss, mit Spiralring, zentrisch spannend, fiir

Vier-Backen-Planspiralfutter mit zylindrischem Zentrierbund, Guss

\\
e ,\\7
% a Zubehér: ab Artikel
‘./) 22276 bis Artikel
<

22271

RGHM 1 aadh
' 2

hohe Drehzahlen, hohe Spannkraft, hohe Rundlaufgenauigkeit, sehr gute Wiederholspanngenauigkeit A~
. NP A ! [ zubehor: ab Artikel
i Zentrierauf- 22272... 22273... 22274... 22275... ) . i
;ur:ergroﬁe nahme Durcrrn%ang 3-Backen 3-Backen 4-Backen 4-Backen A ggg;(; blsf;grt{:(eé 00
mm Stahl Guss Stahl Guss Q |—au eie

80 56 19 356,00 - 419,00 -

100 70 20 388,00 310,00 455,00 365,00

125 95 32 485,00 388,00 569,00 455,00

160 125 42 620,00 496,00 728,00 582,00

200 160 55 813,00 650,00 955,00 763,00

250 200 76 1065,00 852,00 1253,00 1000,00

315 260 103 1586,00 1269,00 1865,00 1489,00

o=
Zubehor fiir Drehfutter R CJ“
driven by tech

22276... Sicherheitsschliissel mit Auswerfer
fur FuttergroBe | Vierkant | Lange 29976... fur FuttergréBe | Vierkant | Lénge 22976...
mm mm mm mm mm mm

80 6 110 41,85 200 11 160 52,50

100 130 41,85 250 12 160 63,20

125 130 41,85 315 14 200 73,90

160 10 160 52,50
22277... Sicherheitsadapter mit Auswerfer

Einsatz: zur Betatigung des Drehfutters mit Drehmomentschlissel

fur FuttergréBe | Vierkant Zoll | 22277... fur FuttergréBe | Vierkant Zoll | 22277... fur FuttergroBe | Vierkant 7ol | 22277...
mm mm mm mm mm mm

80 6 1/2 106,00 160 10 172 116,80 250 12 172 138,20

100 8 1/2 106,00 200 11 1/2 127,50 315 14 1/2 170,00

125 9 1/2 116,80

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Drehfutter mit Planspiralring

22300... - 22302... Drehfutter, Standardausfiihrung mit Kurzkegel

Eigenschaften: mit Spiralring, zentrisch spannend, Direktaufnahme DIN 55027

Einsatz: universell auf konventionellen Drehmaschinen

Technische Daten: =
FuttergroBe x KK 160x4 160x5 200x5 200x6 250x6 250x8 315x6 315x8 D
B Guss 81,5 91 103,5 117,7 S
B Stahl 68 78 89 96,2 &
B1 Guss 86,3 95,8 107,3 122,8 N
B1 Stahl 72,8 82,8 92,8 101,3
D min. 63,513 82,563 82,563 106,375 106,375 139,719 106,375 139,719
D max. 63,526 82,578 82,578 106,390 106,390 139,734 106,390 139,734
E 42 55 76 103
F 85 104,8 104,8 133,4 133,4 171,4 133,4 171,4
H 70 85 105 125
J 32 29 34 43
K 67 80 95 110
L 43 45 53 57
Gewicht ca. kg 9,0 19,0 32,0 51,0
22305... - 22307... Drehfutter, Standardausfiihrung mit Zentrierbund
Eigenschaften: mit Spiralring, zentrisch spannend, Aufnahme DIN 6350, Gewindebohrungen,
zur Befestigung eines Flansches auf der Riickseite des Futters
Einsatz: universell auf konventionellen Drehmaschinen, Rundtischen und Teilapparaten
Technische Daten:
FuttergroBe 160 200 250 315
B Guss 64,5 75 85 94
B Stahl 68 78 89 97,2
B1 Guss 69,3 79,8 88,8 99,1
B1 Stahl 72,8 82,8 92,8 101,3
© 4 4 5 5
D H7 125 160 200 260
B 42 55 76 103
F 140 176 224 286
G 6 x M10 6 x M10 6 x M12 6 x M16
H 70 85 105 125
J 32 29 34 43
K 67 80 95 110
L 43 45 53 57
Gewicht ca. kg 10,0 17,5 29,0 50,0
J o
o - I fl
1
=
= x
— - | I | I A
= [O]w]| - ——s - L =i | S
| I | AEAAAAaes m— ] A
“Er--
| ) A
' N
L = &
= 1
__ B ]
i B1

22300... - 22302... 22305... - 22307...

Preise entnehmen Sie den folgenden Tabellen.

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Drehfutter mit Planspiralring und Kurzkegel

Eigenschaften: Stahlausfihrung fir hohe Bearbeitungskréfte, gehartete Arbeits- und Fiihrungsflachen fiir eine
langere Lebensdauer, gewuchtete Planspirale fiir héhere Drehzahlen und minimale Vibration

Lieferumfang:
¢ je 1 Satz Bohr- und Drehbacken

e 1 Schlissel
22300... Drei-Backen-Planspiralfutter mit Kurzkegel, Stahl
22302... Vier-Backen-Planspiralfutter mit Kurzkegel, Stahl
\)\
l‘;?7
{2
a5 {Vzubehsr: ab Artikel
22276 bis Artikel
) 22277 auf Seite 322
)F(““ergréﬁe mm 22300... 22302... )F(““ergréﬁe mm 22300... 22302..
3-Backen 4-Backen 3-Backen 4-Backen
Kurzkegel Kurzkegel
160X4 553,00 699,00 250X6 847,00 1197,00
160X5 553,00 699,00 250X8 847,00 1197,00
200X5 626,00 869,00 315X8 1216,00 1658,00
200X6 626,00 869,00

Drehfutter mit Planspiralring und zylindrischem Zentrierbund

Eigenschaften: Stahlausfiihrung fir hohe Bearbeitungskréfte, gehértete Arbeits- und Fuhrungsflachen fiir eine
langere Lebensdauer, gewuchtete Planspirale fur héhere Drehzahlen und minimale Vibration

Lieferumfang:
¢ je 1 Satz Bohr- und Drehbacken

¢ 1 Schlussel
22305... Drei-Backen-Planspiralfutter mit zylindrischem Zentrierbund, Stahl
\)
e L77
-~
NP |
a5 (Vzubehor: ab Artikel
22276 bis Artikel
T 22277 auf Seite 322
22307... Vier-Backen-Planspiralfutter mit zylindrischem Zentrierbund, Stahl
FuttergroBe Zentrieraufnahme 22305... 22307...
mm mm 3-Backen 4-Backen
160 125 461,00 529,00
200 160 573,00 666,00
250 200 774,00 847,00
315 260 1142,00 1271,00
Gussflansche
Eigenschaften: futterseitig plan, maschinenseitig fertig bearbeitet
Einsatz: fir Drehfutter und Planscheiben
22312... Gussflansch
223125... Gussflansch
FuttergroBe . .
X Durchmesser Breite 29312... Breite 223125...
mm mm mm
Kurzkegel
160X4 162 24 117,40 55 167,70
160X5 162 24 117,40 35 167,70
200X5 203 38 140,80 50 201,00
200X6 203 33 140,80 35 201,00
250X5 253 33 174,20 49 240,00
250X6 253 50 174,20 49 240,00
250X8 253 46 174,20 49 240,00
315X8 318 55 275,00 55 316,00

22300

22305

DIN
55027

DIN
55029

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Backen fiir Dreibackenfutter

Lieferumfang: 3 Backen im Satz

22320... Bohrbackensatz

Einsatz: fiir Art.-Nr.: 22300..., 22305...
Ausfiihrung: nach auBen abgestuft, gehértet

mw Wy
e rr

223200.. Bohrbackensatz RyyHIM J 223204223200

driven by technology

Einsatz: fur Art.-Nr.: 22270..., 22272..., 22273...
Ausfiihrung: nach auBen abgestuft, gehartet

2 Spannen

22330... Drehbackensatz

Einsatz: flr Art.-Nr.: 22300..., 22305...
Ausfiihrung: nach innen abgestuft, gehartet

S
223300..  Drehbackensatz RyyHIM d
n by technology

Einsatz: fir Art.-Nr.: 22270..., 22272..., 22273...
Ausfiihrung: nach innen abgestuft, gehartet 22330+223300

22340... Monoblockbackensatz

Einsatz: flr Art.-Nr.: 22300..., 22305...
Ausfiihrung: ungestuft, ungehértet, Werkstoff 16MnCr5

=
223400... Monoblockbackensatz R\\)Hm d
n by technolegy

Einsatz: fiir Art.-Nr.: 22270..., 22272..., 22273...
Ausfiihrung: ungestuft, ungehértet, Werkstoff 16MnCr5

22350... Grundbackensatz ) :
Einsatz: fir Art.-Nr.: 22300..., 22305... " 3
Ausfiihrung: gehértet, mit Befestigungsschrauben

--
o
o
223500...  Grundbackensatz R\Q)Hm d S

Einsatz: fir Art.-Nr.: 22270..., 22272..., 22273...
Ausfiihrung: gehartet, mit Befestigungsschrauben
22360... Umkehr-Aufsatzbackensatz

Einsatz: fir Art.-Nr.: 22300..., 22305...
Ausfiihrung: gehartet

223600... Umkehr-Aufsatzbackensatz

Einsatz: fiir Art.-Nr.: 22270..., 22272..., 22273... e IS o
Ausfiihrung: gehértet ]

22360+223600

22370... Aufsatzbackensatz

Einsatz: fiir Art.-Nr.: 22300..., 22305... - |
Ausfiihrung: ungehéartet, Werkstoff 16MnCr5

223700... Aufsatzbackensatz

Einsatz: fir Art.-Nr.: 22270..., 22272..., 22273... driven by eennees

Ausfiihrung: ungehértet, Werkstoff 16MnCr5 22870+223700

fur 22320... | 223200... | 22330... | 223300... zlﬁi‘:‘%_ 2:,'3::2_ 22350... | 223500... | 22360... | 223600... | 22370... | 223700...
Futter- Bestellmenge/ Bohr- Bohr- Dreh- Dreh- block- block- Grund- Grund- | Umkehr- | Umkehr- | Aufsatz- | Aufsatz-
gréBe VPE backen | backen | backen | backen backen | backen | backen | backen | backen | backen

backen backen

mm Eyltool | ROHM | Eyltool | ROHM Eyltool | ROHM Eyltool | ROHM | Eyltool | ROHM | Eyltool | ROHM
80 1 Satz / 3 Stiick - 118,90 - 118,90 - 79,30 - - - - - -
100 1 Satz / 3 Stiick - 118,90 - 118,90 - 79,30 - 194,30 - 162,90 - 60,00
125 1 Satz / 3 Stiick - 118,90 - 118,90 - 79,30 - 194,30 - 162,90 - 60,00

160 | 1Satz/3Stick | 96,60 | 130,80 | 96,60 | 130,80 | 68,90 86,80 | 118,80 | 194,30 | 148,50 | 162,90 | 61,10 36,90
200 | 1Satz/3Stick | 102,70 | 154,30 | 102,70 | 154,30 | 79,20 | 102,90 | 119,60 | 20500 | 149,80 | 170,00 | 62,50 39,00
250 | 1Satz/3 Stick | 127,50 | 180,00 | 127,50 | 180,00 | 100,00 | 120,00 | 142,40 | 21500 | 17540 | 180,00 | 81,60 60,00
315 | 1Satz/3 Stick | 210,00 | 270,00 | 210,00 | 270,00 | 159,70 | 180,00 | 215,00 | 323,00 | 216,00 | 270,00 | 110,80 | 90,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Backen fiir Vierbackenfutter

Lieferumfang: 4 Backen im Satz

22371... Bohrbackensatz

Einsatz: flr Art.-Nr.: 22302..., 22307...
Ausfiihrung: nach auBen abgestuft, gehértet

-m Lo o

P v
223710...  Bohrbackensatz RyyHM d 728714225710
driven by technoloegy

Einsatz: flir Art.-Nr.: 22271..., 22274..., 22275... —

Ausfiihrung: nach auBen abgestuft, gehértet

22372... Drehbackensatz

Einsatz: fiir Art.-Nr.: 22302..., 22307...
Ausfiihrung: nach innen abgestuft, gehértet

:
223720..  Drehbackensatz RCHIT |godh
ariven by technology

Einsatz: flr Art.-Nr.: 22271..., 22274..., 22275...
Ausfiihrung: nach innen abgestuft, gehartet

22372+223720

22373... Monoblockbackensatz

Einsatz: fir Art.-Nr.: 22302..., 22307...
Ausfiihrung: ungestuft, ungehértet, Werkstoff 16MnCr5

=

223730...  Monoblockbackensatz R(v)“m J

Einsatz: fiir Art.-Nr.: 22271..., 22274..., 22275... driven by techuelegy 22373+223730
Ausfiihrung: ungestuft, ungehértet, Werkstoff 16MnCr5 —
22374... Grundbackensatz ! <1
Einsatz: fur Art.-Nr.: 22302..., 22307 ... <
Ausfiihrung: gehartet, mit Befestigungsschrauben § e

M 4

223740... Grundbackensatz

Einsatz: fiir Art.-Nr.: 22271..., 22274..., 22275...
Ausfiihrung: gehértet, mit Befestigungsschrauben
22375... Umkehr-Aufsatzbackensatz

Einsatz: fir Art.-Nr.: 22302..., 22307...
Ausfiihrung: gehartet

g
223750..  Umkehr-Aufsatzbackensatz RyyHIM J
n by technology

Einsatz: far An.-Nr.: 22271..., 22274..., 22275... 223754223750
Ausfiihrung: gehartet

22376... Aufsatzbackensatz

Einsatz: flr Art.-Nr.: 22302..., 22307...
Ausfiihrung: ungehértet, Werkstoff 16MnCr5

= -
223760... Aufsatzbackensatz R ’:)“m J 22376+223760
driven by technology

Einsatz: fUr Art.-Nr.: 22271..., 22274..., 22275...
Ausfiihrung: ungehéartet, Werkstoff 16MnCr5

22373... | 223730...

fur 22371... | 223710... | 22372... | 223720... Mono.. Mono- 22374... | 223740... | 22375... | 223750... | 22376... | 223760...
Futter- | Bestellmenge/ Bohr- Bohr- Dreh- Dreh- block- block- Grund- Grund- | Umkehr- | Umkehr- | Aufsatz- | Aufsatz-
gréBe VPE backen | backen | backen | backen backen | backen | backen | backen | backen | backen

backen | backen

mm Eyltool | ROHM | Eyltool | ROHM Eyltool | ROHM Eyltool | ROHM | Eyltool | ROHM | Eyltool | ROHM
80 1 Satz / 4 Stiick - 158,60 - 158,60 - 106,00 - - - - - -
100 | 1 Satz/4 Stiick - 158,60 - 158,60 - 106,00 - 260,00 - 218,00 - 80,30
125 | 1 Satz/ 4 Stiick - 158,60 - 158,60 - 106,00 - 260,00 5 218,00 - 80,30

160 | 1Satz/4 Stick | 149,90 | 174,30 | 149,90 | 174,30 | 100,80 | 115,80 | 143,50 | 260,00 | 197,60 | 218,00 83,00 49,35
200 | 1Satz/4Stick | 160,00 | 206,00 | 160,00 | 206,00 | 113,70 | 137,20 | 173,30 | 273,00 | 236,00 | 228,00 82,20 52,50
250 | 1Satz/4Stick | 197,60 | 240,00 | 197,60 | 240,00 | 173,40 | 160,00 | 208,00 | 288,00 | 246,00 | 240,00 | 119,80 80,30
315 | 1Satz/4Stick | 325,00 | 360,00 | 325,00 | 360,00 | 248,00 | 240,00 | 303,00 | 432,00 | 302,00 | 360,00 | 147,30 | 120,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Sauter Doublefix®

» Wiederholgenauigkeit unter 8 pm
bei Ausladung von 200 mm

High
e o

2 Spannen

* Hohe Positioniergenauigkeit
von einer Station zur Anderen (0,012 mm)
bei Ausladung von 200 mm

Doublefix

niaT.

wrlzatucn

» Komplett ausgerichtete angetriebene
Werkzeuge und statische Halter

*» Viorhandene BMT Schnittstelle ist verwendbar

Sauter Solidfix®

Starke Leistung

* Sehr kompakte Bauform mit groBer Plananiage
* Hohe Steifigkeit

= Geeignet flr hohe Drehzahlen

Hohe Prézision

* Sehr hohe Rundlaufgenavigkeit < 5 pm auf 30 mm
* Hohe Wiederholgenauigkeit

= Spielfreie Kegelzentrierung

Einfache Handhabung

* Wechselzeit < 20 Sekunden

* Einhandbedienung chne Spezialwerkzeug und Drehmomentschlissel
* Automatische AusstoBfunktion

Beste Sicherheit
» Mit Sicherheitsbajonettverschluss ausgestattet
= gemal Maschinenrichtling nach 2006/42/EG

Sauter Trifix®

» Wiederholgenauigkeit unter 6 pm
bei Ausladung von 200 mm

* Hohe Positioniergenauigkeit von einer Station

zur Anderen (0,01 mm)
« Komplett ausgerichtete angetriebene Triti
Werkzeuge und statische Halter rifix

» Tooling fir Schwerzerspanung mit zusétz-
lichem Befestigungsbohrbild einsetzbar

» Werkzeugscheibe / Funktionsflachen leicht zu reinigen

» orhandenes Standard VDI Tooling ist verwendbar

Fragen Sie einfach bei uns an!
Eylruf: 0371 / 5267 -72

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Angetriebene Werkzeugaufnahmen
—— =) DIN
Bohr-Friskopfe, gerade SHUTER 5480

Einsatz: auf CNC-Dreh-Fraszentren mit Sauter-VDI-Werkzeugrevolver so- 12 B
wie in anderen Revolvern mit entsprechendem Spindelanschluss - 14

223878... Bohr-Fraskopf, gerade

Eigenschaften: gerades, angetriebenes Werkzeug mit VDI-Schaft, Kupplungsprofil nach DIN 5480 und Lieferung erfolgt ohne
Ubersetzungsverhéltnis 1:1, patentierte Spindelverdrehlagesicherung Spannschliissel!
Ausfiihrung: mit ER-Spannzangenaufnahme (innenliegend) und externer Kihimittelzufuhr

di ER M2 n2/nl1 b1 b2 h1 12 14 203878...
mm Nm U/min mm mm mm mm mm
25 20 20 8000 54 27 56 60 54,5 682,00
30 25 32 7000 62 31 64 64,5 58 682,00
40 32 63 6000 73 35 70 95 77 857,00
223879... Bohr-Fraskopf, gerade %
Eigenschaften: gerades, angetriebenes Werkzeug mit VDI-Schaft, Kupplungsprofil nach DIN 5480 und
Ubersetzungsverhaltnis 1:1, patentierte Spindelverdrehlagesicherung, firr Kiihimitteldruck 5-25 bar
Ausfiihrung: mit ER-Spannzangenaufnahme (innenliegend) und externer/interner Kiihimittelzufuhr
di1 ER M2 n2/nl1 b1 b2 h1 12 14 223879...
mm Nm U/min mm mm mm mm mm
25 20 20 8000 54 27 56 89 74 931,00
30 25 32 7000 62 31 64 89,5 73,5 890,00
40 32 63 6000 73 35 70 103 77 1117,00
=
Bohr-Fraskopfe 90° mit externer Kiihimittelzufuhr SHUTER E|?4|E|3\(I) J
Mitune diehl die Welt

Eigenschaften: 90° abgewinkeltes, angetriebenes Werkzeug mit VDI-Schaft, Kupp-
lungsprofil nach DIN 5480 und Ubersetzungsverhéltnis 1:1

Einsatz: auf CNC-Dreh-Fraszentren mit Sauter-VDI-Werkzeugrevolver sowie in an-
deren Revolvern mit entsprechendem Spindelanschluss

Ausfiihrung: mit ER-Spannzangenaufnahme (innenliegend)

m

b
'
223882-223884
223882... Bohr-Fraskopf 90°, links
223883... Bohr-Fraskopf 90°, rechts Lieferung erfolgt ohne
Spannschltissel!
223884... Bohr-Fraskopf 90°, universal
. di1 M2 n2/n1 b1 h1 h2 12 13 223882... | 223883... | 223884...
Variante ER . . .
mm Nm U/min mm mm mm mm mm links rechts universal
1 25 20 20 8000 54 50,5 42 75 28 1357,00 1357,00 1433,00
2 30 25 32 7000 64 56,5 48 55 31 1357,00 1357,00 1433,00
3 30 25 32 7000 64 56,5 48 85 31 1422,00 1422,00 1500,00
4 30 25 32 7000 64 56,5 48 100 31 1453,00 1453,00 1531,00
5 40 32 63 6000 76 71 55 100 35 1744,00 1744,00 1819,00
6 40 32 63 6000 76 71 55 120 35 1778,00 1778,00 1855,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Bohr-Fraskoépfe 90° mit externer und interner Kiihimittelzufuhr

Eigenschaften: 90° abgewinkeltes, angetriebenes Werkzeug mit VDI-Schaft, Kupp- M2 >
lungsprofil nach DIN 5480 und Ubersetzungsverhéltnis 1:1 Q '_=|=_|
Einsatz: auf CNC-Dreh-Fraszentren mit Sauter-VDI-Werkzeugrevolver sowie in ande- ==
ren Revolvern mit entsprechendem Spindelanschluss = | o

Ausfiihrung: mit ER-Spannzangenaufnahme (innenliegend)

223885... Bohr-Fraskopf 90°, links o '

223886... Bohr-Fraskopf 90°, rechts

=3
&@4

W

DIN || pacly

e ° .
223887... Bohr-Fraskopf 90°, universal e S e
Spannschltissel!
. di M2 n2/n1 b1 h1 h2 12 13 223885... | 223886... | 223887...
Variante ER . X
mm Nm U/min mm mm mm mm mm links rechts neutral

1 25 20 20 8000 54 60 61 75 28 1575,00 1575,00 1651,00

2 30 25 32 7000 64 66 63,5 55 31 1575,00 1575,00 1651,00

3 30 25 32 7000 64 66 63,5 85 31 1640,00 1640,00 1717,00

4 30 25 32 7000 64 66 63,5 100 31 1672,00 1672,00 1749,00

5 40 32 63 6000 76 81 73 100 35 2006,00 2006,00 2082,00

6 40 32 63 6000 76 81 73 120 35 2039,00 2039,00 2117,00

-
Bohr-Fraskopfe 90° zuriickgesetzt mit externer Kiihimittelzufuhr CHAUTER 5D4|E|3\(|) d
Mit uns disht dis el

Eigenschaften: 90° abgewinkeltes, zurlickgesetztes, angetriebenes Werkzeug Mer2
mit VDI-Schaft, Kupplungsprofil nach DIN 5480 und Ubersetzungsverhaltnis 1:1,
durch Versatz bessere Bearbeitungsmadglichkeiten -1

Einsatz: auf CNC-Dreh-Frészentren mit Sauter-VDI-Werkzeugrevolver sowie in an- ::
deren Revolvern mit entsprechendem Spindelanschluss
Ausfiihrung: mit ER-Spannzangenaufnahme (innenliegend)

o
223890... Bohr-Fraskopf 90°, links ]
223891... Bohr-Fraskopf 90°, rechts 223890-223892
223892... Bohr-Fraskopf 90°, universal Lieferung erfolgt ohne
Spannschltssel!

. d1 M2 n2/n1 b1 h1 h2 12 13 223890... | 223891... | 223892...

Variante ER . X X
mm Nm U/min mm mm mm mm mm links rechts universal

1 25 20 20 8000 54 13,5 79 75 28 1744,00 1744,00 1819,00
2 30 25 32 7000 64 14,5 90 85 31 1744,00 1744,00 1819,00
&) 30 25 32 7000 64 14,5 90 100 31 1772,00 1772,00 1848,00
4 40 32 63 6000 76 20 106 100 35 2079,00 2079,00 2156,00

Bohr-Fraskopfe 90° zuriickgesetzt mit externer und interner Kiihimittelzufuhr

Eigenschaften: 90° abgewinkeltes, zurlickgesetztes, angetriebenes Werkzeug
mit VDI-Schaft, Kupplungsprofil nach DIN 5480 und Ubersetzungsverhaltnis 1:1,
durch Versatz bessere Bearbeitungsmdglichkeiten |

Einsatz: auf CNC-Dreh-Frészentren mit Sauter-VDI-Werkzeugrevolver sowie in an- = |
deren Revolvern mit entsprechendem Spindelanschluss

Ausfiihrung: mit ER-Spannzangenaufnahme (innenliegend)

_
SHUTER

Tuns intd e fell

) =

DIN || pachh

o
223893... Bohr-Fraskopf 90°, links, zuriickgesetzt ]
223894... Bohr-Fraskopf 90°, rechts, zuriickgesetzt 223893-223895
223895... Bohr-Fraskopf 90°, universal, zuriickgesetzt Lieferung erfolgt ohne
Spannschlissel!
) d1 M2 n2/n1 b1 h1 h2 12 13 223893... | 223894... | 223895...
Variante ER . N )
mm Nm U/min mm mm mm mm mm links rechts universal
1 25 20 20 8000 54 23 98 75 28 1962,00 | 1962,00 | 2038,00
2 30 25 32 7000 64 24 105,5 85 31 1962,00 | 1962,00 | 2038,00
3 30 25 32 7000 64 24 105,5 100 31 1998,00 | 1998,00 | 2073,00
4 40 32 63 6000 76 30 124 100 35 2340,00 | 2340,00 | 2418,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Bohr-Fraskoépfe winkeleinstellbar mit externer Kiihimittelzufuhr EAUTER El?é‘rlfli\(l) J

Mituns dishl dle fel

Eigenschaften: winkeleinstellbares, angetriebenes Werkzeug mit VDI-Schaft, Kupp-
lungsprofil nach DIN 5480 und Ubersetzungsverhaltnis 1:1, durch +/-90°-Einstell-

barkeit universelle Bearbeitungsmdglichkeiten g
Einsatz: auf CNC-Dreh-Fraszentren mit Sauter-VDI-Werkzeugrevolver sowie in ande- 29
ren Revolvern mit entsprechendem Spindelanschluss ez oy

Ausfiihrung: mit ER-Spannzangenaufnahme

223900... Bohr-Fraskopf +/- 90°, links 923900-223901

223901... Bohr-Fraskopf +/- 90°, rechts Lieferung erfolgt ohne
Spannschlissel!
. di M2 n2/n1 d2 b1 b2 h1 h2 12 13 223900... | 223901...
Variante ER ) X
mm Nm U/min mm mm mm mm mm mm mm links rechts
1 25 16 10 5000 28 70,5 38 65 49,5 55 54 4016,00 | 4016,00
2 30 20 15 5000 35 70 37 64 54 64 52 3812,00 | 3812,00
3 40 25 25 4000 42 87 47 88 71 81 63 4082,00 | 4082,00
-
Bohr-Fraskopfe, winkeleinstellbar mit externer und interner Kiihimittelzufuhr SHUTER E% gllé\(l) J
Mituns ¢gientd e wel

Eigenschaften: winkeleinstellbares, angetriebenes Werkzeug mit VDI-Schaft, Kupp-
lungsprofil nach DIN 5480 und Ubersetzungsverhéltnis 1:1, durch +/-90°-Einstell-
barkeit universelle Bearbeitungsmdglichkeiten .

Einsatz: auf CNC-Dreh-Fraszentren mit Sauter-VDI-Werkzeugrevolver sowie in ande- i ‘B
ren Revolvern mit entsprechendem Spindelanschluss ez oy

Ausfiihrung: mit ER-Spannzangenaufnahme und externer und interner
KdhImittelzufuhr

o5 B

7

B 2 h : o
s o 1
223902... Bohr-Fraskopf +/- 90°, links 923902-223903
223903... Bohr- Fraskopf +/- 90°, rechts Lieferung erfolgt ohne
Spannschlissel!
) d1 M2 n2/n1 d2 b1 b2 h1 h2 12 13 223902... | 2239083...
Variante ER . } N
mm Nm/min U/min mm mm mm mm mm mm mm links rechts
1 30 20 15 5000 35 70 37 64 54 64 52 3965,00 | 3965,00
2 40 25 25 4000 42 87 47 88 71 81 63 4414,00 | 4414,00
Angetriebene Werkzeugaufnahmen modular, Bohrstangenhalter
“ s S et = DIN
Bohr-Friskopfe 0° Solidfix® SHUTER 5480
223910... Bohr- Fraskopf 0° Solidfix®
Eigenschaften: sehr kompakte Bauform mit groBer Plananlage, hohe - k — k. - b .
Steifigkeit, hohe Drehmomentiibertragung, geeignet fir hohe Drehzah- L b

len, hohe Rundlaufgenauigkeit, hohe Wiederholgenauigkeit, spielfreie
Kegelzentrierung, Wechselzeit < 20 Sekunden, Einhandbedienung ohne -
Spezialwerkzeug und Drehmomentschlissel, automatische AusstoBfunk- ¥
tion, mit Sicherheitsbajonettverschluss, gemaB Maschinenrichtlinie nach
2006/42/EG, Ubersetzungsverhéltnis 1:1 Mz
Einsatz: auf CNC-Dreh-Fraszentren mit Sauter-VDI-Werkzeugrevolver so-

wie in anderen Revolvern mit entsprechendem Spindelanschluss 223910

Kiihlschmierstoffzufiih-

rung extern und intern

max. max. max.
Variante GroBe dt X 12 b b2 n Leistung Drehzahl | Drehmoment | 223910...
mm mm mm mm mm mm ;
kW U/min Nm

1 S2 25 48 87,5 54 27 56 6 8000 20 1082,00
2 S3 30 55 92 62 31 64 8 7000 32 1093,00
&) S4 40 63 97,5 73 38 70 10 6000 63 1301,00
4 S4 40 63 105 73 38 70 10 10000 63 1920,00
5 S5 50 78 120 88 44 88 12 4000 100 2060,00
6 S5 50 78 137 88 44 88 12 4000 100 1999,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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o
Bohr-Frasképfe 90° Solidfix® saufer E% Elallé\(l) J

Eigenschaften: sehr kompakte Bauform mit groBer Plananlage, hohe Steifigkeit,
hohe Drehmomentibertragung, geeignet fiir hohe Drehzahlen, hohe Rundlauf- M
genauigkeit, hohe Wiederholgenauigkeit, spielfreie Kegelzentrierung, Wechselzeit <

20 Sekunden, Einhandbedienung ohne Spezialwerkzeug und Drehmomentschlis- 4 51 r
sel, automatische AusstoBfunktion, r_'nit Sicherheitsbajonettverschluss, gemaB Ma- '
schinenrichtlinie nach 2006/42/EG, Ubersetzungsverhaltnis 1:1
Einsatz: auf CNC-Dreh-Fraszentren mit Sauter-VDI-Werkzeugrevolver sowie in an- c
deren Revolvern mit entsprechendem Spindelanschluss | qc)
B : | g
M o
\ @
- . - - N
223911...  Bohr-Fréskopf 90° Solidfix®, links ~\ 223911223913
223912... Bohr- Fraskopf 90° Solidfix®, rechts =
Kiihlschmierstoffzufiih-
223913... Bohr- Fraskopf 90° Solidfix®, universal rung extern und intern
max. max. max.
. . d1 11 12 13 b1 h1 h2 h3 Leis- Dreh- Dreh- | 223911... | 223912... | 223913...
Variante | GroBe i i
mm mm mm mm mm mm mm mm tung | moment zahl links rechts | universal
kW Nm U/min
1 S2 25 48 75 28 54 58,5 61 48 6 20 8000 1793,00 | 1793,00 | 1867,00
2 S3 30 55 55 31 62 68,5 63,5 56 8 32 7000 1781,00 | 1781,00 | 1857,00
3 S3 30 55 85 31 62 68,5 63,5 56 8 32 7000 1846,00 | 1846,00 | 1923,00
4 S3 40 55 100 31 62 68,5 63,5 56 8 32 7000 1867,00 | 1867,00 | 1955,00
5 S4 40 63 100 35 76 73,5 73 65,5 10 63 6000 | 2244,00 | 2244,00 | 2317,00
6 S4 40 63 120 35 76 73,5 73 65,5 10 63 6000 | 2275,00 | 2275,00 | 2349,00
5
Bohr-Fraskopfe 90° Solidfix®, zuriickgesetzt CHUTER % ?42\(') d
Mit uns gientd e fislt
Eigenschaften: sehr kompakte Bauform mit groBer Plananlage, hohe Stei- .l
figkeit, hohe Drehmomentiibertragung, geeignet fur hohe Drehzahlen, hohe o

Rundlaufgenauigkeit, hohe Wiederholgenauigkeit, spielfreie Kegelzentrierung,
Wechselzeit < 20 Sekunden, Einhandbedienung ohne Spezialwerkzeug und
Drehmomentschlissel, automatische AusstoBfunktion, mit Sicherheitsbajo- ‘;
nettverschluss, gemaB Maschinenrichtlinie nach 2006/42/EG, Ubersetzungs-
verhaltnis 1:1

Einsatz: auf CNC-Dreh-Fraszentren mit Sauter-VDI-Werkzeugrevolver sowie in
anderen Revolvern mit entsprechendem Spindelanschluss

223914-223916
223914... Bohr-Fraskopf 90° Solidfix®, links

223915... Bohr- Fraskopf 90° Solidfix®, rechts

Kiihlschmierstoffzufiih-
rung extern und intern

223916... Bohr- Fraskopf 90° Solidfix®, universal

max. max. max.
. . d1 11 12 13 b1 h1 h2 h3 Leis- Dreh- Dreh- | 223914... | 223915... | 223916...

Variante | GroBe i i
mm mm mm mm mm mm mm mm tung | moment zahl links rechts | universal

kW Nm U/min

1 S2 25 48 75 28 54 21,5 98 48 6 20 8000 | 2217,00 | 2217,00 | 2249,00
2 S3 30 55 85 31 64 26,5 105,5 56 8 32 7000 | 2163,00 | 2163,00 | 2240,00
3 S3 30 55 100 31 64 26,5 105,5 56 8 32 7000 | 2197,00 | 2197,00 | 2273,00
4 S4 40 63 100 35 76 22,3 124,2 65,5 10 63 6000 | 2567,00 | 2567,00 | 2644,00
& S5 50 78 110 44 88 44 140,5 80,5 12 100 4000 | 3900,00 | 3900,00 | 3982,00

3
0
:
g

WERKZEUGEVILERT

| Lagerhaltige Artiksl,

die bis 18,00 Uhr bestelit sind,
) verlassen noch am selben Tag

f et Haus.
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Mituns dishl dle fel

-
Bohr-Fraskopf 90° Solidfix®, doppelte Kiihimittelzufuhr EAUTER E|>34IE'3\(I) d

Eigenschaften: sehr kompakte Bauform mit groBer Plananlage, hohe Steifigkeit, hohe Drehmoment-
Ubertragung, geeignet fiir hohe Drehzahlen, hohe Rundlaufgenauigkeit, hohe Wiederholgenauigkeit,
spielfreie Kegelzentrierung, Wechselzeit < 20 Sekunden, Einhandbedienung ohne Spezialwerkzeug [ L
und Drehmomentschlussel, automatische AusstoBfunktion, mit Sicherheitsbajonettverschluss, ge- _

maB Maschinenrichtlinie nach 2006/42/EG, Ubersetzungsverhaltnis 1:1 C 4 _' C
Einsatz: auf CNC-Dreh-Fraszentren mit Sauter-VDI-Werkzeugrevolver sowie in anderen Revolvern s
mit entsprechendem Spindelanschluss 4-i- )
b ol
223917... Bohr-Fraskopf 90° Solidfix®, links
o 2 [ o B
¢ ¢
223918... Bohr-Fraskopf 90° Solidfix®, rechts
223919... Bohr-Fraskopf 90° Solidfix®, universal Kihlschmierstoffzu-
fahrung extern
Leis- max. max.
. . di1 11 12 13 b1 h1 h2 h3 Dreh- Dreh- | 223917... | 223918... | 223919...
Variante | GrdBe tung X N
mm mm mm mm mm mm mm mm KW moment zahl links rechts | universal
Nm U/min
1 82 25 48 75 28 54 555 | 765 48 6 20 gopo | Preis auf| Preis auf | Preis auf
Anfrage | Anfrage | Anfrage
2 S3 30 55 85 31 64 56,5 77,5 56 8 32 7000 | 2737,00 | 2737,00 | 2811,00
3 S3 30 55 100 31 64 56,5 77,5 56 8 32 7000 | 2832,00 | 2832,00 | 3369,00
4 S4 40 63 100 35 76 71 96 65,5 10 63 6000 | 3367,00 | 3367,00 | 3442,00
- - E.
Adapter Solidfix® CAUTER

Mt uns diant die Welt

223950... Adapter Solidfix® mit Spannzangenfutter

Eigenschaften: Spannmutter innenliegend

GroBe GroBe mEr)n n‘::ﬂ m"m 223950...
ER16 s2 40 1-10 13 218,00
ER20 ) 50 1-13 14 205,00 1
ER25 S4 63 1-16 20 219,00 S
ER32 S5 75 1-20 22 270,00 i

. - e — - - -

-

--.einfach und schne”
- den richtigen Wert !

Fordern Sie es an:

. Auch als Download unter Eylruf: 0371/5267-0

Eylfax: 0371/5267-44
www. werkzeug-eﬂert.de Eyimail: info@werkzeug-eylert.de ?:c’l-lrﬂlumhuni"

- - . —_—— - . - a = . .
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Adapter Solidfix® mit Spannzangenfutter

Eigenschaften: Spannmutter auBenliegend

=
Sl

GroBe GroBe mDm r'rci:n n‘fﬂ mLm 223951...
ER20 S2 40 1-13 34 31 197,30
ER25 S3 50 1-16 42 34 189,00
ER32 S4 63 2-20 50 37 205,00 -
ER40 S5 75 3-26 63 46 249,00 223951 D
g
(%)
AN
223952... Adapter Solidfix® mit Weldon kurz
ﬁﬁﬁe xdi mDm m"m 223952...
S2X4 40 5 185,60
S2X6 40 7 185,60
S3X6 50 6 174,80
S3X8 50 8 174,80
S4X6 63 7 174,80 223952
S4X8 63 8 174,80 GroBe x di D L
S4X10 63 10 174,80 mm mm mm AT
S4X12 63 12 174,80 S5X10 75 10 218,00
S5X6 75 10 218,00 S5X12 75 10 218,00
S5X8 75 10 218,00 S5X16 75 12 218,00
_ . { DIN )
223953... Adapter Solidfix® mit Weldon lang 9358
2::86 Xl mDm rme mLm 225958 - L
S2X8 40 38 25 185,60 )
S3X10 50 35 28 174,80 |
S3X12 50 42 32 174,80
S3X16 50 48 35 174,80
S4X14 63 48 32 174,80 e
S4X16 63 48 35 174,80
S4X20 63 52 38 174,80
S5X20 75 52 38 218,00 ! 223953
S5X25 75 65 40 218,00
223954... Adapter Solidfix® mit Aufsteckfréserdorn
" L
S{;:Be xdi mDm ncfn m"m 223954... e
S2X16 40 32 11 224,00 0 {
S3X16 50 34 12 211,00 ___
sax22 50 48 14 211,00 o< Jj -
S4X22 63 48 14 216,00 1 (i
S4X27 63 55 14 216,00 ' 223954
S5X22 75 48 12 264,00 1
S5X27 75 55 14 264,00
S5X32 75 62 15 264,00
223955... Adapter Solidfix® mit Schrumpffutter
Groe x o o @ L 25055.. —
S3X6 50 21 45 419,00 i
S3X8 50 21 45 419,00 i s
S3X10 50 24 50 419,00 o a: o o
S3X12 50 24 55 419,00 !
S3X14 50 27 55 419,00 i !
S3X16 50 29 55 419,00 223955
S4X6 63 21 50 419,00
S4X8 63 21 50 419,00
S4X10 63 24 50 419,00
S4X12 63 24 55 419,00
S4X14 63 29 55 419,00
S4X16 63 29 55 419,00
S4X20 63 33 60 419,00
S5X20 75 33 65 431,00
S5X25 75 44 70 Preis auf Anfrage

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




=
Sl

L
223956... Adapter Solidfix® mit Verschlussdeckel i
.. D L
GroBe mm mm 223956... o lg
S2 40 4 97,60
S3 50 5 90,20 !
S4 63 6 97,60
S5 75 8 105,00
223956
223957... Adapter Solidfix® mit Priifdorn - Lu -
i
GroBe D di - L 223957... L
mm mm mm mm ﬁ& o
o
S2 40 16 63 68 533,00 1
s3 50 20 80 87 504,00 I 223957
S4 63 25 100 107 526,00
S5 75 32 125 134 574,00 |_
223960... Adapter Solidfix® HSK, Einstellvorrichtung
GroBe di L Aufnahme 223960... H
mm mm = i
S2 40 62 HSK63-A 394,00 !
S3 50 70 HSK63-A 394,00 Ll
S4 63 75 HSK63-A 616,00
S5 75 80 HSK63-A 410,00 293960
Zubehor fir Bohr- und Fraskoépfe J
223965... Zeta-Spannmutter mit AuBengewinde 5H UTE ﬁ lf, — z eta
Einsatz: Ersatzspannmutter flr Bohr- und Fraskopfe von Sauter
223967... Zeta-Spannmutter mit AuBengewinde fiir IK 5H UTEH (, —, zeta :
Einsatz: Ersatzspannmutter fiir Bohr- und Fréskdpfe mit Innenkiihlung von Sauter 293965
-
223970...  Eindrehhilfe SHUTER
Mit uns gien: d o walt
Einsatz: zur leichteren Montage der Zeta-Spannmutter in der Aufnahme 923967
=
223908... Schiliisselset fiir Zeta-Spannmutter SHUTER
Mit une dieht die Welt
Einsatz: fir Spindelkdpfe mit Spannzangenaufnahme und interner/externer Kihl-
schmierstoffzufiihrung, zum Eindrehen und Spannen der Zeta-Spannmutter 223970
Lieferumfang: 1 Maulschlissel, 1 Eindrehhilfe fir Zeta-Spannmutter o
223975...  Seitenspannschliissel SH I.IT E R |" — 223908
Einsatz: zum Spannen der Zeta-Spannmutter ohne Eindrehhilfe
S?Be 223965... 223967... 223970... 223908... 223975...
16 39,65 = 18,15 39,65 31,50
20 36,50 45,65 18,15 37,65 33,50
25 38,00 48,65 19,25 40,85 34,50
32 44,25 52,50 22,95 50,60 34,50 223975
40 49,40 56,20 24,50 74,50 37,25
Bohrstangenhalter 90° A I.ITEH E% WN J
22399... Universal-Bohrstangenhalter 90°
Eigenschaften: mit VDI-Schaft und un- 13
montierbarer Abdeckung fiir Rechts- und B 2 -
Linkseinsatz B -
Einsatz: in Sauter-Revolvern und Revolvern \“ i T 1 - ,
mit entsprechenden Anschliissen T s IS S . ﬂ\-
Ausfiihrung: mit externer und interner I HH:—:EHI 5 T E
KihImittelzufuhr || 3 @ lirks !
g 1 = T
Lieferung ef’folgt ohne - ' = 29399
Spannschliissel! = -
Variante di d2 b1 h h2 h3 12 13 22399...
mm mm mm mm mm mm mm mm
1 25 25 54 60 60 48 75 97,5 275,00
2 30 32 64 70 70 56 85 108 321,00
3 30 32 64 70 70 56 100 123 335,00
4 40 40 76 85 85 67,5 100 132 405,00
5 40 40 76 85 85 67,5 120 152 417,00
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VDI-Werkzeugaufnahmen DIN 69880

DIN
69880

22400... Radial-Werkzeughalter B1 rechts
ol Zyindgrschat rach
i / DIN 69880 Ted 1
|
r:’ .:I_ . “I
< = L
i
dil h1 12 11 b1 b2 b3 h3 h4 h5 hé 22400
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
20 16 30 16 55 30 7 19 19 25 30 56,70
30 20 40 22 70 35 10 26 22 28 38 61,70
40 25 44 22 85 42,5 12,5 35 30 32,5 48 77,90
22402... Radial-Werkzeughalter B2 links
| ]
I
= Ve
= o B e | 1
1A _____"
22402
d1 h1 12 11 b1 b2 b3 h3 h4 h5 hé 22402
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
20 16 30 16 55 30 7 19 19 25 30 56,70
30 20 40 22 70 35 10 26 22 28 38 61,70
40 25 44 22 85 42,5 12,5 35 30 32,5 48 77,90
22404... Radial-Werkzeughalter B3, Uberkopf rechts
ia
TN
Zylinderschall nach
/ DN 69860 Tail 1
: 5 S - _i _ |
== k!
l -I__ L
: | [ el 22404
d1 h1 12 11 b1 b2 b3 h3 h4 h6 h7 22404
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
20 16 30 16 55 30 7 19 19 30 25 56,70
30 20 40 22 70 35 10 26 22 38 35 61,70
40 25 44 22 85 42,5 12,5 35 30 48 42,5 77,90
22405... Radial-Werkzeughalter B4, Uberkopf links
Il -
i - Zybnoerschafl nach
1 / DN 50650 Teil |
'I"—l . m—
39 _ L
AL _I:F e
di1 h1 12 1 b1 b2 b3 h3 h4 h6 h7 22405,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
20 16 30 16 55 30 7 19 19 30 25 56,70
30 20 40 22 70 35 10 26 22 38 35 61,70
40 25 44 22 85 42,5 12,5 35 30 48 42,5 77,90
224051... Axial-Werkzeughalter C1 rechts
_— I.‘_
_"il_?“_ ‘l‘ /Z,‘..mnrxn.lll nach
J_ .:_.74 DN 50E30 Todl 1
14 = P T
T — 4. 4,
224051
di h1 bl 12 13 b1 b2 b3 h3 h4 h5 h6 224051
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
20 16 50 - 30 65 40 26 19 19 25 30 67,70
30 20 70 10 30 70 35 17 26 22 28 38 73,60
40 25 85 12,5 30 85 425 21 35 30 32,5 48 98,70
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VDI-Werkzeugaufnahmen DIN 69880

22406... Axial-Werkzeughalter C2, links

Oraufeicht

horlzontal pesjehtion 22406
el h1 1 12 13 b4 b5 b6 h3 h4 h5 h6 22406...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
20 16 50 - 30 65 40 26 19 19 25 30 67,70
30 20 70 10 30 76 41 23 26 22 28 38 78,50
40 25 85 12,5 30 90 47,5 25,5 35 30 32,5 48 98,70

22407... Axial-Werkzeughalter C3, Uberkopf rechts

[
/ DIN 53360 Tod 1
o e aas
i .
- kil

I I peejskiion 22407
d1 h1 11 12 13 b1 b2 b3 h3 h4 h6 h7 29407...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
20 16 50 - 30 65 40 26 19 19 30 25 67,70
30 20 70 10 30 70 35 17 26 22 38 35 73,60
40 25 85 12,5 30 85 42,5 21 35 30 48 42,5 98,70

22408... Axial-Werkzeughalter C4, Uberkopf links

| Zyfindarschaf nach
/ DN 59880 Teil 1

22408
di h1 1 12 13 b4 b5 b6 h3 h4 h6 h7 22408...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
20 16 50 - 30 65 40 26 19 19 30 25 67,70
30 20 70 10 30 76 41 23 26 22 38 35 78,50
40 25 85 12,5 30 90 47,5 25,5 35 30 48 42,5 98,70

22410... Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit Langenausgleich

Einsatz: zum prazisen Gewindebohren auf NC-Maschinen Ll

/_\\\
S~
Qpa)
‘:t/) (TZubehér: ab Artikel 22415 bis
h Artikel 22435 ab Seite 337

Variante Gg‘:‘gg‘e’e n‘j:n n‘fzm rgfn mE:n n':m n'fm 22410...
1 M3-M12/1 20 19 38 50 55 12 231,00
2 M3-M12/1 30 19 38 68 55 12 227,00
3 M3-M12/1 40 19 38 83 55 12 230,00
4 M6-M20/2 30 31 55 68 77 12 244,00
5 M6-M20/2 40 31 55 83 77 12 266,00
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Gewindebohrer-SchaftmaBe

ST Vierkant DIN 352 DIN 5157 DIN 371 DIN 374 DIN 376
mm mm

2,5 2,1 M1 - M1,8 M1 - M1,8 M3 - M3,5 M3,5

2,8 2,1 M2 - M2,5 M2 - M2,5 M4 M4

3,5 2,7 M3 M3 M5 M5

4 3 M3,5 M3,5 c
45 3.4 M4 M4 M6 M6 qg’
6 4,9 M5 - M8 M5 - M6 M8 M8 (%
7 55 M10 G 1/8% M10 M10 o~
8 6,2 M8

9 7 M12 M12 M12

10 8 M10

11 9 M14 G 1/4% M14 M14

12 9 M16 G 3/8% M16 M16

14 11 M18 M18 M18

16 12 M20 G 1/2% M20 M20

18 14,5 M22 - M24 G 5/8¢ M22 - M24 M22 - M24

20 16 M27 G 3/4% M27 M27

22 18 M30 G 7/8% M30 M30

25 20 M33 G1“ M33 M33

28 22 M36 G 11/8" M36 M36
Gewindeschneidfutter-Schnellwechseleinsatze
22415... Schnellwechseleinsatz GroBe 1, ohne Sicherheitskupplung
Schaft-0
Gewinde- Vierkant di d2 d3 11 12 13 14 e

bohrer mm mm mm mm mm mm mm mm

mm

35 2,7 19 17 30 21,5 4 17 7 18,50 22415

4 3 19 17 30 21,5 4 17 7 18,50 i3

4,5 3.4 19 17 30 21,5 4 17 7 18,50 -

6 4,9 19 17 30 21,5 4 17 7 18,50

7 5,5 19 17 30 21,5 4 17 7 18,50

8 6,2 19 17 30 21,5 4 17 7 18,50 I

9 7 19 17 30 21,5 4 17 7 18,50 = __}}_%H_E | =
10 8 19 17 30 21,5 4 17 7 18,50 A=--24 L1 i

11 9 19 17 30 21,5 4 17 7 18,50

22420... Schnellwechseleinsatz GroBe 2, ohne Sicherheitskupplung

Schaft-@

Gewinde- Vierkant di1 d2 d3 I 12 13 14

bohrer mm mm mm mm mm mm mm mm 224200

mm

6 4,9 31 30 48 35 5 30 11 24,85 22420

7 5,5 31 30 48 35 5 30 11 24,85 3

8 6,2 31 30 48 35 5 30 11 24,85 e

9 7 31 30 48 35 5 30 11 24,85 — =

10 8 31 30 48 35 5 30 11 24,85

11 9 31 30 48 35 5 30 11 24,85

12 9 31 30 48 35 5 30 11 24,85 4 - -+ 1 H

14 11 31 30 48 35 5 30 1 24,85 S| -t ‘E S| S
16 12 31 30 48 35 5 30 11 24,85 17T

18 14,5 31 30 48 35 5 30 11 24,85
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Gewindeschneidfutter-Schnellwechseleinsatze

aach

22425... Schnellwechseleinsatz GroBe 3, ohne Sicherheitskupplung
Schaft-@
Gewinde- Vierkant di d2 d3 bl 12 13 14
22425...
bohrer mm mm mm mm mm mm mm mm
22425
mm
11 9 48 44 70 55,5 6 44 14 73,00 5
12 9 48 44 70 55,5 6 44 14 73,00 L
14 11 48 44 70 55,5 6 44 14 73,00
16 12 48 44 70 55,5 6 44 14 73,00
18 14,5 48 44 70 55,5 6 44 14 73,00 o bl i m o
- '_I' ,"'T" ‘I =| =
20 16 48 44 70 55,5 6 44 14 73,00 L -~ L3 H
22 18 48 44 70 55,5 6 44 14 73,00
25 20 48 44 70 55,5 6 44 14 73,00 |
28 22 48 44 70 55,5 6 44 14 73,00 i P
22430... Schnellwechseleinsatz GroBe 1, mit Sicherheitskupplung
Einsatz: durch die Sicherheitskupplung wird ein Wegbrechen des Gewindebohrers durch versehentliches Auf-
setzen verhindert, vorrangig einsetzbar bei Sacklochbohrungen
Schaft-&
Gewinde- | Vierkant | fur Ge_yvm- nach DIN di1 d2 d3 I 12 13 14 22430...
bohrer mm degroBe mm mm mm mm mm mm mm 22430
mm 1t
3,5 2,7 M3 DIN 371 19 19 32 21,5 25 17 25 47,00 3
4 3 M3,5 DIN 371 19 19 32 215 25 17 25 47,00
4,5 3,4 M4 DIN 371 19 19 32 21,5 25 17 25 47,00
6 4,9 M5/M6 DIN 371 19 19 32 21,5 25 17 25 47,00
" B =
7 55 M10 DIN 376 19 19 32 21,5 25 17 25 47,00 = . _E L1 ol =
8 6,2 M8 DIN 371 19 19 32 21,5 25 17 25 47,00 N I—— -1
9 7 M12 DIN 376 19 19 32 21,5 25 17 25 47,00
10 8 M10 DIN 371 19 19 32 21,5 25 17 25 47,00
11 9 M14 DIN 376 19 19 32 21,5 25 17 25 47,00 I 12
22435... Schnellwechseleinsatz GroBe 2, mit Sicherheitskupplung i
Einsatz: durch die Sicherheitskupplung wird ein Wegbrechen des Gewindebohrers durch versehentliches Auf- [ -ﬁ' UL |I'
setzen verhindert, vorrangig einsetzbar bei Sacklochbohrungen "
| — !
Schaft-@ T— e ) [
Gewinde- Vierkant | fir Ge_yvm- nach DIN d1 d2 d3 I 12 13 14 22435...
bohrer mm degroBe mm mm mm mm mm mm mm
mm
6 4,9 M5 DIN371 | 31 30 50 35 | 31 30 34 62,00 "
7 55 M10 DIN 376 31 30 50 35 31 30 34 62,00 13
8 6,2 M9 DIN 371 31 30 50 35 31 30 34 62,00
9 7 M12 DIN 376 31 30 50 35 31 30 34 62,00
10 8 M10 DIN 371 31 30 50 35 31 30 34 62,00 ! =gl %)
11 9 M14 DIN376 | 31 | 30 | 50 | 35 | 31 | 30 | 34 6200 | = 11— " '}14 S| =
12 9 M16 DIN 376 31 30 50 35 31 30 34 62,00 T 1
14 11 M18 DIN 376 31 30 50 35 31 30 34 62,00
16 12 M20 DIN 376 31 30 50 35 31 30 34 62,00 ?
18 14,5 M22 DIN 376 31 30 50 35 31 30 34 62,00 i !
22440... Schnellwechseleinsatz GroBe 3, mit Sicherheitskupplung
Einsatz: durch die Sicherheitskupplung wird ein Wegbrechen des Gewindebohrers durch versehentliches Auf-
setzen verhindert, vorrangig einsetzbar bei Sacklochbohrungen
Schaft-@
Gewinde- Vierkant | fur Geyvm— nach DIN di d2 d3 1 12 13 14 22440...
bohrer mm degréBe mm mm mm mm mm mm mm 22440
mm i
11 9 M14 DIN 376 48 48 72 55,5 41 44 45 148,50 i
12 9 M16 DIN 376 48 48 72 55,5 41 44 45 148,50
14 11 M18 DIN 376 48 48 72 55,5 41 44 45 148,50
16 12 M20 DIN 376 48 48 72 55,5 41 44 45 148,50
" B =
18 14,5 M22 DIN 376 48 48 72 55,5 41 44 45 148,50 = 1S P _E e o =
20 16 M27 DIN 376 48 48 72 55,5 41 44 45 148,50 - “a
22 18 M30 DIN 376 48 48 72 55,5 41 44 45 148,50
25 20 M33 DIN 376 48 48 72 55,5 41 44 45 148,50
28 22 M36 DIN 376 48 48 72 55,5 41 44 45 148,50 " 17
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DIN
69880

VDI-Werkzeughalter nach DIN 69880

22442... AbstechmeiBelhalter, rechts

Einsatz: zum Spannen von Abstechschwertern 26 und 32 mm Héhe

c
(9]
=
c
©
Q.
n
AN
22442
Variante d1 h1 12 b1 b2 h5 h6 I 29442...
mm mm mm mm mm mm mm mm
30X26 30 26 50 70 35 35,5 38 44 226,00
30X32 30 32 50 70 35 35,5 40 44 226,00
40X26 40 26 50 85 42,5 35,5 42,5 44 261,00
40X32 40 32 50 85 42,5 35,5 42,5 44 261,00

22443... Wendeplattenbohrerhalter E1

Einsatz: fir Wendeplattenbohrer mit Zylinderschaft nach
DIN 1835-B und DIN 1835-E
Ausfiihrung: fur Werkzeuge mit innerer Kiihimittelzufuhr

,_3_ l_=b_ . 4 22443

o o @ s o " o m v 22443..
20X16 36 M10 x 1 50 - 23 67 54 18 69,50
20X20 40 M10 x 1 50 - 23 67 54 18 69,50
20X25 45 M12 x 1 50 - 23 71 59 18 69,50
30X16 36 M10 x 1 68 28 30 67 54 22 71,50
30X20 40 M10 x 1 68 28 30 67 54 22 71,50
30X25 45 M12 x 1 68 28 30 71 59 22 71,50
30X32 52 M12 x 1 68 28 30 75 63 22 71,50
40X16 36 M10 x 1 83 32,5 - 67 54 22 78,80
40X20 40 M10 x 1 83 32,5 - 67 54 22 78,80
40X25 45 M12 x 1 83 32,5 - 75 59 22 78,80
40X32 52 M12 x 1 83 32,5 - 75 63 22 78,80
40X40 65 M16 x 1 83 32,5 - 90 73 22 78,80

22456... Bohrstangenhalter E2 %E

Einsatz: zur Aufnahme von Bohrstangen

o am | mm | mm | om | 2249
20X8 40 50 18 41 67,70
20X10 40 50 18 4 67,70
20X12 40 50 18 4 67,70
20X16 40 50 18 41 67,70
20X20 50 50 - 4 67,70
20X25 50 60 - 51 67,70
30X8 55 60 22 51 66,70 22456
30X10 55 60 22 51 66,70 §!
30X12 55 60 22 51 66,70
30X16 55 60 22 51 66,70 M o
30X20 55 60 22 51 66,70 9 %;:;’; pE> 1 2
30X25 55 60 22 51 66,70
30X32 68 75 - 61 66,70 L—Z:
40X8 55 75 22 61 69,70 "
40X10 55 75 22 61 69,70
40X12 55 75 22 61 69,70
40X16 55 75 22 61 69,70
40X20 55 75 22 61 69,70
40X25 55 75 22 61 69,70
40X32 83 75 - 61 69,70
40X40 83 90 - 76 69,70
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VDI-Werkzeughalter nach DIN 69880

224675...

Einsatz: zur Aufnahme in Bohrstangenhaltern Typ E2
Ausfiihrung: Aufnahmedurchmesser 6, 8, 10 und 12 mm Form 1, ab Aufnahmedurchmesser 12 mm Form 2

Reduzierhiilse mit Anschlag

AuBendurchmesser x Linge AuBendurchmesser x Linge
Innendurchmesser mm 224675... Innendurchmesser mm 224675...
mm mm
25X6 46 52,60 32X20 56 52,80
25X8 46 52,60 32X25 56 52,80
25X10 46 52,60 40X6 7 54,60
25X12 46 52,60 40X8 71 54,60
25X16 46 52,60 40X10 71 54,60
25X20 46 52,60 40X12 71 54,60
32X6 56 52,80 40X16 71 54,60
32X8 56 52,80 40X20 7 54,60
32X10 56 52,80 40X25 71 54,60
32X12 56 52,80 40X32 7 54,60
32X16 56 52,80

22468... Spannzangenhalter E4

Einsatz: fir ER-Spannzangen

Lieferumfang: mit Spannmutter — Zylinderschatt nach

= . DIN 69880 Teil 1

\)\
Hpa)

a5 () Zubeher: ab Artikel

239801 bis Artikel 239855

A L

g

L g

Form 1

Form 2

_

= ab Seite 384 i
- 19 22468
e o " o . " i, m | 22468
16X20 1-10 50 28 - 23 18 37 42 103,10
25X20 1-16 50 42 - 23 18 42 54 103,10
25X30 1-16 68 42 28 30 22 45 57 108,70
25X40 1-16 83 42 32,5 - 22 45 57 122,90
32X20 2-20 50 50 - 23 18 49,5 62 103,10
32X30 2-20 68 50 28 30 22 49,5 62 108,70
32X40 2-20 83 50 32,5 - 22 49,5 62 120,40
40X30 4-26 68 63 28 30 22 56 70 122,60
40X40 4-26 83 63 32,5 - 22 56 70 122,90
22497... Morsekegel-Werkzeughalter F
Einsatz: fiir Werkzeuge mit MK-Schaft nach DIN 228-B Ztnceschiat nach
CHIN BSeE0 Tod 1
e i m o s o o 22497...
20X1 50 - - 23 23 - 66,80
20X2 50 - - 23 41 - 74,60
30X1 68 - 28 30 27 - 80,20
30X2 68 - 28 30 27 - 82,20
30X3 68 - 28 30 66 - 84,60
40X1 83 55 32,5 - 22 22 89,90
40X2 83 55 32,5 - 36 22 90,80
40X3 83 58 32,5 - 36 22 92,30
40X4 83 68 32,5 - 80 22 100,20
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22498...

Préazisionsbohrfutter VDI mit Innenkiihlung

Eigenschaften: hohe Rundlaufgenauigkeit (0,03 mm bei 35 mm Ausspannlan-
ge), héhere Haltemomente dienen als zusatzliche Sicherheit, drehrichtungsunab-
héngige Spannsicherheit, seitliche Spannung liber einen Kegeltrieb mittels eines

G~

Sechskant-Quergriffschliissels Zubehtr: Artikel
Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft auf CNC-Drehmaschinen 22‘f986 und 224987
Lieferumfang: inklusive Dichtscheiben | weiter unten auf
dieser Seite
[
22498 qc)
i c
Variante d Spannbereich b L L ! 22498... ]
mm d1 mm mm mm mm mm I Q
20X0,5 20 0,5-13 50 90 96 40 322,00 b ((J\‘)
30X0,5 30 0,5-13 50 90 96 55 313,00 3| |
30X2,5 30 2,5-16 57 95 101 55 326,00 !
40X0,5 40 0,5-13 50 90 96 63 326,00
40X2,5 40 2,5-16 57 95 101 63 339,00
224985... Préazisionsbohrfutter VDI mit Kugelspritzdiisen |
Eigenschaften: hohe Rundlaufgenauigkeit (0,03 mm bei 35 mm Ausspannlénge), hdhere Halte- —_—
momente dienen als zusétzliche Sicherheit, drehrichtungsunabhéngige Spannsicherheit, seitliche
Spannung Uber einen Kegeltrieb mittels eines Sechskant-Quergriffschliissels
Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft auf CNC-Drehmaschinen 224985
Variante d Spannbereich D L L1 224985... B il ]
mm mm mm mm mm mm |
20X0,5 20 0,5-13 57 82 88 40 322,00 ) = : =
30X0,5 30 0,5-13 57 82 88 55 313,00 | o 1
30X2,5 30 2,5-16 57 82 93 55 326,00
40X0,5 40 0,5-13 57 85 91 63 326,00 I L
40X2,5 40 2,5-16 57 85 96 63 339,00 = =~ 5
L+ max
224986 Montagewerkzeug fiir Dichtscheiben 19,75
224987... Dichtscheibe fiir Prazisionsbohrfutter mit Innenkiihlung
Bohrfutter-GréBe .
- fur
) Bohrerdurchmesser 224987...
min. Bohrerdurchmesser mm
mm
13-3 3-6 4,00
13-6 6-13 4,00
16-3 3-6 4,00
16-6 6-16 4,00
224990... Stangengreifer VDI
Lieferumfang: inklusive Wendebacken fiir groBe Durchmesser —
d1 Spannbereich1 | Spannbereich2 L1 L2 L3 L4 224990...
mm mm mm mm mm mm
20 6-45 45-100 77 99 34 18 702,00
30 6-45 45-100 7 99 34 18 760,00
40 6-56 56-110 79 111 34 18 826,00
224991... Verschlussstopfen ﬂ
Einsatz: schitzt den VDI-Revolver vor Verschmutzung —
Ausfiihrung: Kunststoff " 1t ach
/ DIN 83880 Tal 1
d1 d3 h1 h2 12 224991...
mm mm mm mm mm 1
20 50 23 23 16 8,20 ;{
30 68 28 30 16 8,30 7
40 83 32,5 - 20 8,60
12
[\ 224991
~

Metallausfiihrung auf
Anfrage lieferbar!
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224996... Priifdorn VDI J
d1he d3 , 224996...
mm mm
20 40 150 286,00 ¥ .
25 40 150 325,00 . B | R :1 - %
30 40 200 309,00 X @J
40 40 200 326,00 |
— ! 224996
_...._._" - dg

Werkzeughalter-Schnellwechselsystem

Schnellwechsel-Stahlhalter fiir Drehmaschinen

22500...

Eigenschaften: hochwertiger Vergitungsstahl mit geharteter und geschliffener Aufnahmeverzahnung,
der Stahlhalter wird durch einen Exzenterbolzen und ein Spannschalenpaar gegen die Verzahnung des
Grundkorpers gespannt, Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm bei 40 méglichen Winkelstellungen (auch
nach unzahligen Werkzeugwechseln)

Einsatz: zeichnet sich durch unbegrenzte Vielfalt im Einsatz von DrehmeiBeln, Bohrern, Reibahlen und
Bohrstangen aus

Schnellwechsel-Grundkérper

zusammengesetztes
System 22500
. . max. Héhe Breite Schneidkantenhdhe )
Gr.L.mdkorper GroBe Schiittenbreite Stahlauflage | Bohrung gesamt gesamt Ausladung min Gewicht 29500...
GroBe Stahlhalter mm mm max. mm kg
mm mm mm mm
A 16/20 100 10 20 54 100 48 9+h 1,56 250,00
H25 =12 H25 =12+h
B 25/32 150 H32 = 13.5 32 75 150 71 H32 = 13 ,5+h 4,74 368,00
H32 =15 H32 = 192 H32 =92 H32 = 15+h
Cc 32/40/45 180 H40 = 16,5 40 105 H40 =202 | H40 =102 H40 = 16+h 11 577,00
H45 = 16,5 H45 =202 | H45 =102 H45 =17+h
22510... Schnellwechsel-Drehstahlhalter Typ D

Eigenschaften: hochwertiger Verglitungsstahl mit geharteter und geschliffener Aufnahmeverzahnung, der
Stahlhalter wird durch einen Exzenterbolzen und ein Spannschalenpaar gegen die Verzahnung des Grundkor-
pers gespannt, Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm bei 40 mdglichen Winkelstellungen (auch nach unzéhligen
Werkzeugwechseln)

Einsatz: passend zu Grundkdrper (Art.-Nr. 22500...), zur Aufnahme von Klemmhaltern und DrehmeiBeln mit
Vierkant-Schaft

GréBe fur" Aufnahmehdhe Lénge 29510...
Grundkérper mm mm \(

AD1675 A 16 75 68,30

AD2090 A 20 90 69,50

BD25120 B 25 120 105,60

BD25140 B 25 140 105,60 It EEkis) i

: ten Sie auf Anfrage!

BD32120 B 32 120 108,00 AlSiolee il EGD 22510
CD32150 c 32 150 167,40
22515... Abstechschwert-Halter

Eigenschaften: hochwertiger Vergitungsstahl mit geharteter und geschliffener Aufnahmeverzahnung, der

Stahlhalter wird durch einen Exzenterbolzen und ein Spannschalenpaar gegen die Verzahnung des Grundkor-
pers gespannt, Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm bei 40 moglichen Winkelstellungen (auch nach unzéhligen
Werkzeugwechseln)

Einsatz: passend zu Grundkérper (Art.-Nr. 22500...), zur Aufnahme von Abstechschwertern

ASH1126 A 26 90 207,00
BSH2226 B 26 120 259,00 29515
BSH2232 B 32 120 259,00
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22520... Schnellwechsel-Bohrstahlhalter Typ H

Eigenschaften: hochwertiger Verglitungsstahl mit geharteter und geschliffener Aufnahmeverzahnung, der Stahlhalter wird durch
einen Exzenterbolzen und ein Spannschalenpaar gegen die Verzahnung des Grundkorpers gespannt, Wiederholgenauigkeit von
0,01 mm bei 40 mdéglichen Winkelstellungen (auch nach unzahligen Werkzeugwechseln)

Einsatz: passend zu Grundkdrper (Art.-Nr. 22500...), zur Aufnahme von Einlegeprismen Typ P Artikelnummer (Art.-Nr. 22530...)

Lieferumfang: ohne Prisma

- - . \

GroBe Gru n:iul:ijrper AufnangehOhe L:’nnrge il ’@’@ c
AH2085 A 20 85 75,60 7 2
BH32130 B 32 130 123,70 Weitere GréBen erhal- %
CH40160 C 40 160 212,00 ten Sie auf Anfrage! 29590 (%

9V}

22530... Einlegeprisma Typ P

Einsatz: passend flir Schnellwechsel-Bohrstahlhalter Typ H

fiir fur max. Lange

GroBe . Durchmesser 9 22530... \l

Grundkérper mm \

mm

AP1485 A 14 85 17,35
BP20130 B 20 130 17,50 29530
CP25160 C 25 160 31,35 Weitere GréBen erhal-
CP32160 (¢} 32 160 38,15 ten Sie auf Anfrage!

22540... Schnellwechsel-Bohrstangenhalter Typ BS

Eigenschaften: hochwertiger Vergiitungsstahl mit geharteter und geschliffener Aufnahmeverzahnung, der
Stahlhalter wird durch einen Exzenterbolzen und ein Spannschalenpaar gegen die Verzahnung des Grundkor-
pers gespannt, Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm bei 40 mdglichen Winkelstellungen (auch nach unzéhligen
Werkzeugwechseln)

Einsatz: passend zu Grundkdrper 22500..., zur Aufnahme von Bohrstangen und DrehmeiBeln mit Rundschaft

fiir Aufnahme- Linge
GroBe . durchmesser 9 22540...
Grundkorper mm
mm

AJ3080 A 30 80 103,40

BJ40120 B 40 120 158,30 Weitere GréBen erhal-

CJ40160 C 40 160 264,00 ten Sie auf Anfrage! 29540
22550... Morsekonus-Hiilse Typ H
Einsatz: passend fiir Bohrstangenhalter Typ BS

. fur AuBendurchmesser \“

GroBe Grundkrper MK mm 22550... ~ r@

AL230 A MK2 30 40,85 @ 4

BL340 B MK3 40 49,85 Weltare GroB ol

eitere GréBen erhal-

BL440 B MK4 40 55,80 ten Sie auf Anfrage!

CL340 C MK3 40 49,85

CL440 o] MK4 40 55,80 22550

Ersatz- und Zubehorteile fiir Schnellwechselaufnahmen

22560... Ersatz-Vierkantschraube
Bezeichnung: 1 = Vierkantschraube
22565... Hoéhenverstellschraube mit Mutter

Bezeichnung:
3 = Héhenverstellschraube
4 = Hohenverstellmutter

22570... Ersatz-Set, 3-teilig

Bezeichnung:
2 = Konsole
3 = Héhenverstellschraube
4 = Héhenverstellmutter

22560-22580

22580... Schiliissel mit Innenvierkant Wi B

Bezeichnung: 5 = Schllissel mit Innenvierkant auf Anfrage!
. . GewindegroBe GewindegroBe Schlisselweite

fur GroBe At s 29560 22560... P s 22565... 22570... L 22580...
A M7 x 1,0 3,20 M5 5,00 27,00 8 24,00
B M11x 1,5 4,20 M7 6,40 34,85 10 32,40
(] M14x 1,5 5,60 M9 10,40 41,35 14 47,85
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Druckspannzangen fiir Einspindeldrehautomaten nach DIN 6343

22600... Druckspannzange 173 E

Eigenschaften: Spannzange nach DIN 6343, Spannbohrungsflache bis @ 7 mm glatt und ab @ 8 mm gerillt,
Spannbohrung und Kegel in HRC 60
Einsatz: fir Rundmaterial, zum Einsatz in Einspindeldrehautomaten

AuBendurchmesser: 60 mm \\
Durchmesser am Spannzangenschaft: 48 mm > 2=
Rundlaufgenauigkeit: @ @

@ 3,00-10,00 mm: 0,02 mm 7

@ 10,5-30,00 mm: 0,03 mm

o 30:5_50:00 mm: 0:04 mm Andere Profile und Abmessungen
Winkel: 30° der Spannbohrung sowie andere
Léinge: 94 mm Druckspannzangen auf Anfrage!

max. max. max. max.

Spanndurchmesser 22600... Spanndurchmesser 22600... Spanndurchmesser 22600... Spanndurchmesser 22600...

mm mm mm mm
3 52,30 13 52,30 23 52,30 33 52,30
4 52,30 14 52,30 24 52,30 34 52,30
5 52,30 15 52,30 25 52,30 35 52,30
6 52,30 16 52,30 26 52,30 36 52,30
7 52,30 17 52,30 27 52,30 37 52,30
8 52,30 18 52,30 28 52,30 38 52,30
9 52,30 19 52,30 29 52,30 39 52,30
10 52,30 20 52,30 30 52,30 40 52,30
11 52,30 21 52,30 31 52,30 41 52,30
12 52,30 22 52,30 32 52,30 42 52,30

Werkzeugaufnahmen DIN 69871

Zylinderschaftaufnahmen Weldon

23119... Zylinderschaftaufnahme SK 40 Weldon 1(5586%
Eigenschaften: legierter Einsatzstahl, einsatzgehartet, briiniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz
< AT3 nach DIN 7178, Rundlaufabweichung <= 0,003 mm
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B
23121... Zylinderschaftaufnahme SK 40 Weldon 9536%
Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten Uberdreht, feingewuchtet, Kegelwinkel-Toleranz AT3
nach DIN 7187, Rundlaufabweichung <= 0,003 mm
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B
23123... Zylinderschaftaufnahme SK 40 Weldon CoolTool 5586%
Eigenschaften:
AuBenkontur nach dem Harten liberdreht, feingewuchtet, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7187,
Rundlaufabweichung <= 0,003 mm, zwei Bohrungen in der Wandung der Weldonaufnahme leiten
das KidhImittel direkt an die Werkzeugschneide
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B, ideal geeignet fir den
Einsatz von Werkzeugen ohne innere Kuhlmittelzufuhr sowie flir die Bearbeitung an ungiinstigen
Stellen mit schlechter Spanabfuhr
Lieferumfang: mit Spannschraube und 2 x M3-Schrauben zum verschlieBen der ,,CoolTool“ Bohrung
bei Bedarf
23119... 23121... 2SS 23119... 23121... sl
dxA D G25 dxA D G25
mm mm G Sl 25000 mm mm I St 25000
15000 25000 15000 25000
CoolTool CoolTool
6X50 25 34,80 46,00 64,10 16X100 48 39,35 53,60 73,70
6X100 25 42,00 56,50 78,50 16X160 48 65,20 86,10 -
6X160 25 68,80 90,90 - 18X63 50 32,25 41,25 -
8X50 28 34,80 46,00 64,10 18X100 | 50 39,35 53,60 - 23121+23123
8X100 28 42,65 56,50 78,50 18X160 50 65,20 86,10 -
8X160 28 70,60 90,90 - 20X35 45 39,35 - - e
10X50 35 32,25 41,25 60,30 20X63 52 32,25 41,25 60,30
10X100 35 39,35 53,60 73,70 20X100 52 39,35 53,60 73,70
10X160 35 65,20 86,10 - 20X160 52 65,20 86,10 -
12X50 42 32,25 41,25 60,30 25X35 50 44,75 - -
12X100 42 39,35 53,60 73,70 25X100 65 39,35 53,60 76,60
12X160 42 65,20 86,10 - 25X160 65 71,40 - -
14X50 44 32,25 41,25 - 32X65 50 47,35 - -
14X100 44 39,35 53,60 - 32X100 72 41,15 66,10 83,30
14X160 44 65,20 86,10 - 32X160 72 76,80 - -
16X35 48 39,35 - - 40X120 80 50,00 - -
16X63 48 32,25 41,25 60,30
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23125... Zylinderschaftaufnahme SK 40 Weldon, extraschlank Eylitool E% G63/| Form | DIN

8000 || AD/B || 69871

Eigenschaften: einsatzgehartet, Kegelgenauigkeit nach DIN 7178 AT3
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B

e e s

]

it o - .
sorgu gue | I"'-‘s&w DINGEET1 ADE

23125... é
ﬁ:mx x rﬁfﬂ n‘ﬁ] 23125... fr:mx x n‘:i n‘f’ﬂ 23125... §
6X100 17 25 88,30 14X160 29 43 103,00 2
6X130 17 30 95,60 16X100 33 41 88,30
6X160 17 31 103,00 16X130 33 46 95,60
8X100 21 29 88,30 16X160 33 47 103,00
8X130 21 34 95,60 18X100 35 43 88,30
8X160 21 35 103,00 18X130 35 48 95,60
10X100 24 32 88,30 18X160 35 49 103,00
10X130 24 37 95,60 20X100 39 47 88,30
10X160 24 38 103,00 20X130 39 50 95,60
12X100 27 35 88,30 20X160 39 50 103,00
12X130 27 40 95,60 25X100 47 47 95,60
12X160 27 41 103,00 25X130 47 47 103,00
14X100 29 37 88,30 25X160 47 47 110,30
14X130 29 42 95,60

. G6,3 | |Form || DIN

23129... Zylinderschaftaufnahme SK 50 Weldon 15000 || AD/B || 69871

Eigenschaften: einsatzgehértet, Kegelgenauigkeit nach DIN 7178 AT3, Rundlaufabweichung <= 0,003 mm
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B

Langen bis einschlieBlich 120 mm ab Lager, Lange 160 mm ab Werk!

%’;A mDm 23129... dm’r;A mDm 23129...

6X63 25 60,20 14X100 44 69,00

6X100 25 72,30 14X160 44 105,10

6X160 25 108,40 16X63 48 58,00

8X63 28 58,00 16X100 48 69,00 23129
8X100 28 69,00 16X160 48 105,10

8X160 28 105,10 18X63 50 58,00

10X63 48 58,00 18X100 50 69,00 dxA D

10X100 35 69,00 18X160 50 105,10 mm mm Fiea
10X160 35 105,10 20X63 52 58,00 25X160 65 108,40

12X63 42 58,00 20X100 52 69,00 32X100 72 69,00
12X100 42 69,00 20X160 52 105,10 32X160 72 111,70
12X160 42 105,10 25X80 65 64,60 40X100 80 75,60

14X63 44 58,00 25X120 65 84,30 40X160 80 118,20
23136... Zylinderschaftaufnahme SK 50 Weldon, extraschlank %O%g FA%%] 62&%';'1

Eigenschaften: einsatzgehértet, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B

Langen bis einschlieBlich 160 mm ab Lager, Lange 200 mm ab Werk! v—qu—\

e

23136

r‘::mx x r:rzn r:i’q 23136... dm1mx x1 gi rgsm 23136... ‘::mx x1 mdr2n n‘:i 23136...
6X100 | 17 | 25 115,40 12X130 | 27 | 40 129,90 18X160 | 35 | 49 144,30
6X130 | 17 | 30 129,90 12X160 | 27 | 41 144,30 18X200 | 35 | 58 217,00
6X160 | 17 | 31 144,30 12x200 | 27 | 50 217,00 20X100 | 39 | 47 115,40
6X200 | 17 | 40 217,00 14X100 | 29 | 37 115,40 20X130 | 39 | 52 129,90
8X100 | 21 29 115,40 14X130 | 29 | 42 129,90 20X160 | 39 | 53 144,30
8X130 | 21 34 129,90 14X160 | 29 | 43 144,30 20X200 | 39 | 62 217,00
8X160 | 21 35 144,30 14X200 | 29 | 52 217,00 25X100 | 47 | 55 115,40
8Xx200 | 21 44 217,00 16X100 | 33 | 41 115,40 25X130 | 47 | 60 129,90
10X100 | 24 | 32 115,40 16X130 | 33 | 46 129,90 25X160 | 47 | 61 144,30
10X130 | 24 | 37 129,90 16X160 | 33 | 47 144,30 25X200 | 47 | 70 217,00
10X160 | 24 | 38 144,30 16X200 | 33 | 56 217,00 32x130 | 57 | 70 129,90
10X200 | 24 | 47 217,00 18X100 | 35 | 43 115,40 32160 | 57 | 71 144,30
12X100 | 27 | 35 115,40 18X130 | 35 | 48 129,90 32X200 | 57 | 72 217,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




DIN
69871

Form

Werkzeughalter fiir Wendeplatten-Vollbohrer AD/B

Eigenschaften: einsatzgehértet, briniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178, plange-
schliffene Anlageflache
Einsatz: zur Aufnahme von allen nach DIN 6595 genormten Vollbohrern mit Zylinderschaft

23148... Bohrerhalter SK 40

23149... Bohrerhalter SK 50

d D A 23148... A 23149...
mm mm mm SK 40 mm SK 50
20 40 65 60,90 70 88,00
25 45 70 53,00 70 82,30
32 52 75 53,00 70 82,30
40 60 100 64,30 80 82,30
50 75 - - 105 95,90

23151... Reduzierhiilse fiir Steilkegelaufnahmen

Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Steilkegel nach DIN 69871 und DIN 2080
Lieferumfang: Lieferung erfolgt mit eingebauter Schraube fiir Werkzeuge nach DIN 69871,
Schraube fiir Werkzeuge nach DIN 2080 beiliegend

SK x SK mAm mDm 23151...
40X40 100 63 86,10
50X40 70 70 108,30
50X50 120 97 124,70

Zwischenhiilsen fiir MK mit Austreiblappen

Eigenschaften: einsatzgehartet, briiniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178

Einsatz: fir Werkzeuge mit Morsekegelschaft und Austreiblappen nach DIN 228-B

23210... Zwischenhiilse SK 40
23215... Zwischenhiilse SK 50
23210-23215
MK x A D 23210... 23215... MK x A D 23210.. 23215...
mm mm SK 40 SK 50 mm mm SK 40 SK 50
1X45 25 - 50,20 3X65 40 - 50,20
1X50 25 35,40 - 3X70 40 35,40 -
2X50 32 35,40 - 4X95 48 39,40 50,20
2X60 32 - 50,20 5X105 63 - 55,10
Kombi-Aufsteckfraserdorne fiir Fraser mit Lan Form|| DIN
- gs- oder Quernut AD/B || 69871

Einsatz: zur Aufnahme von Frasern mit Langs- oder Quernut
Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder

23229... Kombi-Aufsteckfraserdorn SK 40 1(;586%
Eigenschaften: einsatzgehartet, briiniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178

23231... Kombi-Aufsteckfraserdorn SK 40 55(%6%
Eigenschaften: einsatzgehartet, feingewuchtet, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178

dixA 1 D 23229... 23231... di xA 1 D 23229... 23231...

mm mm | mm | G6,3 15000 | G2,5 25000 | | mm mm | mm | G6,3 15000 | G2,5 25000
16X55 17 32 48,65 69,90 27X160 | 21 48 - 106,20
16X100 | 17 32 59,10 73,70 32X55 24 58 - 76,60
16X160 | 17 32 - 101,50 32X60 24 58 53,80 -
22X55 19 40 49,65 70,80 32X100 | 24 58 64,40 79,50
22X100 | 19 40 61,20 74,70 32X160 | 24 58 - 119,60
22X160 | 19 40 - 103,40 40X60 27 70 61,20 -
27X55 21 48 49,65 74,70 40X100 | 27 70 72,80 -
27X100 | 21 48 62,30 77,50
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23233... Kombi-Aufsteckfraserdorn SK 50 G6,3

Eigenschaften: einsatzgehartet, bruniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178

di xA I D 23233...
mm mm mm
16X55 17 32 65,40
16X100 17 32 77,00
22X55 19 40 65,40 -
22X100 19 40 77,00 <1C>
27X55 21 48 66,50 \ =
~ Q.
27X100 21 48 78,10 ~ @ 23033 »
32X55 24 58 69,60 @ 5 N
32X100 24 58 80,20
40X55 27 70 76.00 Wuchtgtite G2,5/25000
: auf Anfrage lieferbar
40X100 27 70 86,50
Aufsteckfraserdorne fiir Fraser mit Quernut
Einsatz: zur Aufnahme von Frésern mit Quernut
23242..  Aufsteckfraserdorn SK 40 2556% 'i\%r/g‘
Eigenschaften: einsatzgehartet, feingewuchtet, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178
Lieferumfang: mit Mitnehmersteinen und Fréseranzugsschraube
23243..  Aufsteckfriserdorn SK 40 CoolTool E% 325 || Form aach
Eigenschaften: einsatzgehértet, feingewuchtet, Kegelwinkel-Toleranz AT3
nach DIN 7178, Bohrungen fur Kihimittelaustritt an der Planflache
Lieferumfang: mit Mitnehmersteinen und Fraseranzugsschraube
23244..  Aufsteckfraserdorn SK 40 E@ 16586% I;\%r/rg
Eigenschaften: einsatzgehartet, bruniert und geschliffen, Kegelwinkel-Tole-
ranz AT3 nach DIN 7178, Bohrungen fir Kihimittelaustritt an der Planflache,
bei @ 40 mm vier zusétzliche Gewindebohrungen nach DIN 2079
Lieferumfang: mit Mitnehmersteinen und Fréseranzugsschraube
23242... 23243... 23244... 23242
d ’r;A n':m mDm G 2,5 G25 G6,3
m 25000 25000 15000
16X35 17 38 77,30 90,80 54,80
16X100 17 38 90,80 - -
22X35 19 48 77,30 90,80 54,80
22X100 19 48 90,80 - -
22X160 19 48 135,70 - -
27X35 21 60 78,30 94,00 -
27X40 21 58 - - 55,90
27X100 21 60 92,90 - - 23243 + 23244
27X160 21 60 140,90 - -
32X50 24 78 84,60 97,10 59,10
32X100 24 78 109,60 - -
32X160 24 78 161,80 - -
40X50 27 88 99,20 - 72,30
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s

DIN

Aufsteckfraserdorne fiir Fraser mit Quernut 69871

23245..  Aufsteckfriserdorn SK 50 %060’8 Form
AD
Eigenschaften: einsatzgehértet, briniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach
DIN 7178
Lieferumfang: mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopfschraube
, G6,3 | Form
23246... Aufsteckfraserdorn SK 50 8000 A% /B
Eigenschaften: einsatzgehartet, bruniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach
DIN 7178, Austritt der Kiihlkanéle an der Planflache
Lieferumfang: mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopfschraube
dxA I D 23245... 23246...
mm mm mm Form AD Form AD/B
22X35 19 50 79,40 86,40
22X100 19 50 93,40 105,00
22X160 19 50 140,00 151,70 ;
22X200 19 50 175,00 186,70
27X35 21 60 79,40 86,40
27X100 21 60 93,40 105,00 23245
27X160 21 60 140,00 151,70 ;
27X200 21 60 175,00 198,40 -
32X35 24 78 87,50 94,50
32X100 24 78 99,20 110,90
32X160 24 78 145,90 157,50
32X200 24 78 - 198,40
40X50 27 89 95,70 102,70
40X100 27 89 110,90 122,50
40X160 27 89 151,70 163,40 23246
40X200 27 89 210,00 222,00
50X70 30 129 128,40 151,70
23286... Siageblattaufnahme

Eigenschaften: mit Zylinderschaft nach DIN 1835-B, hohe Rundlaufgenauigkeit

Einsatz: zur prazisen Aufnahme von Ségeblattern
Lieferumfang: komplett mit Spannschraube und Zwischenring
e — —_— - —_—

23286

Sageblatt-
durgchmesser b1 b2 b3 L2 L1 23286... ) - - -
mm mm mm mm mm mm - -
20 20 10 5 30 94 79,20 g E 8
25 20 13 8 42 104 79,20 i
32 20 16 8 53 110 79,20 g " —
40 20 19,5 10 60 114 79,20 |
50 25 24,5 13 77 141 79,20
63 25 24,5 16 77 141 79,20
80 25 34 22 92 160 113,20
100 25 39,5 22 92 160 113,20

Sl G2,5 || Form|| DIN
CENTRO P® Préazisions-Spannzangenfutter SK ‘ HHH!OF@ 25000 || AD/B || 69871
233900... Prazisions-Spannzangenfutter SK 40 J Mini

Eigenschaften: hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit von 0,003 mm mit GERC-HP Spannzangen, geringe
Storkontur durch schlanke Ausfiihrung fir HPCM Mini Spannmutter, geschliffenes Trapezgewinde fir hohe
Haltekréfte, feingewuchtet g

Einsatz: HSC-Bearbeitung, Werkzeug- und Formenbau, Medizin- und Dentaltechnik, Bohren, Reiben und 233900
Schlichtbearbeitung

Lieferumfang: ohne Spannmutter und Anschlagschrauben

EqF:nXA TVp mEm mHm me mDm 233900... _ R
16X70 CP16M 60 7-22 15-32 16 118,60 _

16X100 CP16M 68 12-26 18-36 16 118,60 A —— 1
16X130 CP16M 110 7-22 15-32 16 158,40 - = | } 9
16X160 CP16M 68 12-26 18-36 16 158,40 ' = i
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233905...

Prazisions-Spannzangenfutter SK 40 J

Konisch

Eigenschaften: hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit von 0,003 mm mit GERC-HP Spannzangen, geringe
Stérkontur durch konische Ausfuihrung fir HPCC Spannmutter, geschliffenes Trapezgewinde fir hohe Halte-
kréfte, feingewuchtet

Einsatz: HSC-Bearbeitung, Werkzeug- und Formenbau, Medizin- und Dentaltechnik, Bohren, Reiben, Schlicht-
und Schruppbearbeitung

Ohne Spannmutter und
Anschlagschrauben!

AD

ER xA Tvp E H G e 233905...
mm mm mm mm mm
16X100 CPC16 140 20-35 28-48 24 114,10
16X160 CPC16 200 20-35 28-48 24 138,50
—_ Form
233910... Prazisions-Spannzangenfutter SK 40 Standard

Eigenschaften: hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit von 0,003 mm mit GERC-HP Spannzangen, stabile
Ausflhrung fir HPC Spannmutter, geschliffenes Trapezgewinde flir hohe Haltekrafte, feingewuchtet
Einsatz: HSC- und HPC Bearbeitung, Werkzeug- und Formenbau, Medizin- und Dentaltechnik, Bohren, Reiben,

Schlicht- und Schruppbearbeitung

Lieferumfang: ohne Spannmutter und Anschlagschrauben

Ef:nx A Typ mEm mHm me mDm 233910...
16X70 CP16 110 16-31 28-45 30 103,10
16X100 CP16 140 16-31 28-45 30 119,70
16X130 CP16 130 14-34 31-50 30 138,50
16X160 CP16 110 16-31 31-45 30 138,50
16X200 CP16 200 16-31 28-45 30 174,00
25X70 CP25 110 20-42 35-60 40 103,10
25X100 CP25 113 20-42 35-60 40 119,70
25X130 CP25 140 21-49 38-67 40 149,60
25X160 CP25 118 20-42 35-60 40 149,60
25X200 CP25 148 20-42 35-60 40 187,20
32X50 CP32 85 26-52 52-70 50 114,10
32X70 CP32 111 42-62 55-75 50 103,10
32X100 CP32 94 32-52 52-70 50 119,70
32X130 CP32 94 28-55 42-74 50 149,60
32X160 CP32 135 28-55 42-70 50 149,60
40X70 CP40 105 42-62 48-55 63 108,60
40X100 CP40 120 32-52 48-62 63 141,80

233915... Prazisions-Spannzangenfutter SK 50 J F(A)Bm Standard %

Eigenschaften: hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit von 0,003 mm mit GERC-HP Spannzangen, stabile
Ausflhrung fir HPC Spannmutter, geschliffenes Trapezgewinde flir hohe Haltekrafte, feingewuchtet
Einsatz: HSC- und HPC Bearbeitung, Werkzeug- und Formenbau, Medizin- und Dentaltechnik, Bohren, Reiben,

Schlicht- und Schruppbearbeitung

Lieferumfang: ohne Spannmutter und Anschlagschraube

51?11)( A Tvp mEm mHm me mDm 233915...
16X70 CP16 100 16-35 28-45 30 162,90
16X100 CP16 130 16-41 28-55 30 192,80
16X160 CP16 190 16-41 28-55 30 292,00
25X70 CP25 120 20-48 35-64 40 162,90
25X100 CP25 150 20-48 35-64 40 192,80
25X160 CP25 200 20-48 35-64 40 292,00
32X70 CP32 120 40-70 59-85 50 162,90
32X100 cP32 150 35-63 53-81 50 192,80
32X160 CP32 200 35-65 53-83 50 292,00
40X70 CP40 120 - 48-60 63 174,00
40X100 CP40 150 - 48-70 63 204,00
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Spannmuttern Mini

Einsatz: fir Prézisionsspannfutter CP16M

233920... Minimutter HPCM

Eigenschaften: mit extrem kleinen BaumaBen flir hohe Drehzahlen

233920

233921... Minimutter HPCM-DI

% : :
I

I
Eigenschaften: mit extrem kleinen BaumaBen flir hohe Drehzahlen, fur Dichtscheiben
[ o
ER D L 233920... L 233921... o 1 1 .
mm mm HPCM mm HPCM-DI
L L 233921
16 10 12 35,50 23,9 42,15 5 -~ - =
Spannmuttern Konisch ‘ HQHH-FO{I"@' J
Einsatz: fir Prézisionsspannfutter CPC16 5 ]
o a [m]
233922... Spezialmutter HPCC
Eigenschaften: konische Spannmutter fiir den Formenbau | 1
233922
L L
233923... Spezialmutter HPCC-DI
] I
Eigenschaften: konische Spannmutter fir den Formenbau, fiir Dichtscheiben
o o
ER D L 233922... 233923... — 1 1
mm mm HPCC HPCC-DI [ |
233923
16 24 23,9 35,50 42,15 (I — . L
Spannmuttern Standard FAHRION® J
Einsatz: fir Préazisionsspannfutter CP16, CP25, CP32, CP40 I I

233924...

Eigenschaften: fir hohe Drehzahlen, zum hochgenauen Spannen von HPC Werkzeugen

Spannmutter HPC

233924

233925...

Eigenschaften: fir hohe Drehzahlen, zum Spannen von HPC-Werkzeugen,

Spannmutter HPC-DI

T [ I
fur Dichtscheiben
ER D L 233924... L 233925... | | a a
mm mm HPC mm HPC-DI
16 30 23,9 30,00 26,4 35,50
25 40 25,6 33,35 28,9 38,85 233905
32 50 26,9 35,50 30,1 41,00 ! —
40 63 31,5 48,85 34,8 55,40 L S
Zubehoér CENTRO P® Prézisions-Spannzangenfutter FAHRION® J
233030..  Rollenschlissel —— - O
Eigenschaften: sicheres, schnelles und unkompliziertes Spannen von Werkzeugen
233930
ER 16 16-1 25 32 40
Einsatz fu'l’_ﬂsj%i%nl\mlgltelzgg?ggm fir Spannmutter HPC16, fir Spannmutter HPC25, fir Spannmutter HPC32, fur Spannmutter HPC40,
! ’ HPC16-DI HPC25-DI HPC32-DI HPC40-DI
HPC16C-DI
233930... 62,10 62,10 62,10 62,10 68,70
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233935... Anschlagschraube verstellbar AS-U
ER L1 Gewinde G SW SB 233935...
mm mm mm V)
16 8 M11x1 6 1,2 10,20 233035
2532 10 M 18 x 2,5 6 1,6 10,80
40 25 M28x 1,5 6 1,6 10,80
L2
233936... Anschlagschraube, verstellbar AS-W =
D L1 L2 SW SB i — 3 qé
ER Gewinde G 233936... I i o]
mm | mm | mm mm mm o = 1 ¥
16 7 8 22 M 11 x 1 6 1,2 14,80 I “1 o ‘((‘)
2532 10,5 10 28 M 18 6 1,6 15,30 Q
233936
Lo Form || DIN d
Prazisionsspannzangen System ER ‘ FAHRION® @ B 6499
Eigenschaften: Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit 0,002 mm, farbiger Ring als Erkennungszeichen (keine Dichtfunktion)
Einsatz: im HSC-Berreich und fur hochprézise Bearbeitungsergebnisse
FAHRION|Protect: neue Technologie, die Korrosion stoppt, erste Spannzange mit Beschichtung der Funktionsflachen im
u-Bereich, schitzt wirksam vor duBeren Einflissen und enthélt so ihre Funktionsféhigkeit und Prézision langer aufrecht
233960... Prazisions-Spannzange GERC16-HP
Ausfiihrung: 426E \“ >
233961... Prazisions-Spannzange GERC25-HP
Ausfiihrung: 430E N = e (el
233962...  Prazisions-Spannzange GERC32-HP rion-Protect-
Technologie!
Ausfiihrung: 470E
233963... Prazisions-Spannzange GERC40-HP
Ausfiihrung: 472E
Spanndurch- > Py 2 > 2 Spanndurch- 2 2 Py > Py
messer 33960... 33961... 33962... 33963... messer 33960... 33961... 33962... 33963...
mm GERC16-HP | GERC25-HP | GERC32-HP | GERC40-HP mm GERC16-HP | GERC25-HP | GERC32-HP | GERC40-HP
1 63,20 64,30 - - 11 - 41,00 41,65 53,20
2 47,15 48,85 49,90 - 12 - 41,00 41,65 53,20
3 39,90 41,00 41,65 69,80 13 - 41,00 41,65 53,20
4 39,90 41,00 41,65 53,20 14 - 41,00 41,65 53,20
5 39,90 41,00 41,65 53,20 15 - 41,00 41,65 53,20
6 39,90 41,00 41,65 53,20 16 - 41,00 41,65 53,20
7 39,90 41,00 41,65 53,20 18 - - 41,65 53,20
8 39,90 41,00 41,65 53,20 19 - - 41,65 53,20
9 39,90 41,00 41,65 53,20 20 - - 41,65 53,20
10 39,90 41,00 41,65 53,20
Dichtscheiben fiir HPC-Muttern ‘ FAHRION® d
Eigenschaften: vulkanisierte Dichtscheibe bis 80 bar einsetzbar
233970... Dichtscheibe DI16
Einsatz: fur HPCM-DI, HPCC-DI und HPC-DI Spannmuttern, Spannuberbriickung 0,5 mm
233971... Dichtscheibe DI25
Einsatz: fir HPC-DI Spannmutter, Spanntberbriickung 0,5 mm
233972... Dichtscheibe DI32
Einsatz: fir HPC-DI Spannmutter, Spanntberbriickung 0,5 mm
233973... Dichtscheibe DI40
Einsatz: fir HPC-DI Spannmutter, Spanntberbriickung 0,5 mm
izzggf“rCh' 233970... 233971... 233972... 233973... ;F;Zr;[e‘fumh‘ 233970... 233971... 233972... 233973...
DI16 DI25 DI32 DI40 DI16 DI25 DI32 D140
mm mm
1 15,20 - - - 12 - 12,40 13,00 15,80
2 15,20 15,20 15,80 - 13 - 12,40 13,00 15,80
3 12,40 12,40 13,00 15,80 14 - 12,40 13,00 15,80
4 12,40 12,40 13,00 15,80 15 - 12,40 13,00 15,80
5 12,40 12,40 13,00 15,80 16 - 12,40 13,00 15,80
6 12,40 12,40 13,00 15,80 17 - - 13,00 15,80
7 12,40 12,40 13,00 15,80 18 - - 13,00 15,80
8 12,40 12,40 13,00 15,80 19 - - 13,00 15,80
9 12,40 12,40 13,00 15,80 20 - - 13,00 15,80
10 12,40 12,40 13,00 15,80
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Form || DIN
Spannzangenfutter AD/B || 69871
\
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ,\/_\)\7
a
(=5 ) (Uzubehér: ab Artikel 239801 bis Arti-
\| kel 239855 auf Seite 380
G6,3| DIN
23409... Spannzangenfutter Typ ER SK 40 15000 || 6499
Eigenschaften: einsatzgehértet, briiniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178
Lieferumfang: mit Spannmutter
G25 | DIN
23411... Spannzangenfutter Typ ER SK 40 25000 || 6499

Eigenschaften: einsatzgehartet, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178, feingewuchtet

Lieferumfang: mit Spannmutter

Die Spannzangenfutter in GroBe ER 16 haben standardméBig eine Sechskantmutter aufgeschraubt! Den pas-
senden Spannschlissel finden Sie unter Artikelnummer 4108025. Die Spannmutter ist auf Anfrage lieferbar. Es
passen ebenfalls die Spannmutter 23992216 auf die Futter!

23412... Spannzangenfutter Typ ER SK 40 Mini gsgb%
Eigenschaften: einsatzgehartet, geringe Stdrkontur durch extra schlanke Ausfiihrung, Kegelwinkel-Toleranz
AT3 nach DIN 7178, feingewuchtet 23411
Lieferumfang: mit Spannmutter
Passende Spannzangen finden Sie ab Artikel 239801...!
23409... 23411... 23412...
E}Tﬂx A mDm SK 40 mDm SK 40 mDm SK_ 4_0
G 6,3 12000 G 2,5 25000 Mini
16X70 32 40,00 28 63,40 - -
16X100 32 49,35 28 68,30 22 117,80
16X160 32 83,70 28 84,20 22 137,60
16X200 - - 28 133,70 - -
25X70 42 40,00 42 63,40 - -
25X100 42 54,80 42 71,30 35 113,90
25X160 42 83,70 42 98,00 35 137,60
25X200 - - 42 133,70 - =
32X70 50 41,00 50 65,40 - -
32X100 50 55,80 50 73,30 - -
32X160 50 85,50 50 106,90 - -
32X200 - - 50 144,50 - -
40X70 63 43,75 63 72,30 - -
40X100 63 61,30 63 86,10 - -
40X160 63 90,00 63 111,90 - -
G6,3||Form || DIN || DIN
23414... Spannzangenfutter Typ ER SK 50 15000 || AD/B || 69871 || 6499

Eigenschaften: einsatzgehartet, briiniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
Lieferumfang: mit Spannmutter

ﬁfr‘nx A mDm 23414... H:nx A mDm 23414...

16X100 32 84,60 32X100 50 99,30

16X160 32 114,20 32X160 50 116,30

25X70 42 67,90 40X80 63 71,90 23414
25X100 42 84,60 40X100 63 103,10

25X160 42 114,20 40X160 63 117,90

32X70 50 70,60

23422... Spannzangenfutter Typ ER 16M (Bg\é Mini

Eigenschaften: mit Zylinderschaft Typ ER 16M und Mini-Mutter
Lieferumfang: ohne Spannschlissel

)
L ,{7
QP2
< ( UErsatzteil: Artikel
™ 239921 auf Seite 382

Andere GréBen auf

<

Anfrage!

| A E e 1 ln
L D h6 H A Spannbereich y  Com@ ")
23422... .
mm mm mm mm mm
100 16 35 22 1-10 68,50 i |
130 16 35 22 1-10 74,30 -
160 16 33 22 1-10 80,10 23422
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Form || DIN

CNC-Prazisions-Bohrfutter A 69871

Eigenschaften: hohe Rundlaufgenauigkeit von 0,03 mm bei 35 mm Ausspannlénge, héhere Haltemomente
dienen als zusétzliche Sicherheit, drehrichtungsunabhangige Spannsicherheit, seitliche Spannung lber einen !JJJ.
Kegeltrieb mittels eines Sechskant-Quergriffschilissels

Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft, fuir CNC-Maschinen und Bearbeitungszentren

T
B

h— i
\-'L-

23441-23442

23441... CNC-Préazisions-Bohrfutter SK 40 HL_ . -
| Tree |
o ll—-
110 1
23442... CNC-Prézisions-Bohrfutter SK 50 h
L
L+ max Al
Variante di D L L1 23441... L L1 23442...
mm mm mm mm SK 40 mm mm SK 50
0,5 0,5-13 50 90 96 229,00 106 112 282,00
25 2,5-16 57 95 101 240,00 111 117 295,00
s : . G6,3 | Form|| DIN
CNC-Prazisions-Bohrfutter mit Innenkiihlung 25000 || AD/B || 69871
Eigenschaften: hohe Rundlaufgenauigkeit von 0,03 mm bei 35 mm Ausspannlén- /‘“\

héngige Spannsicherheit, seitliche Spannung Uber einen Kegeltrieb mittels eines
Sechskant-Quergriffschllissels

Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft, fuir CNC-Maschinen und
Bearbeitungszentren

Lieferumfang: inklusive Dichtscheiben

ge, héhere Haltemomente dienen als zuséatzliche Sicherheit, drehrichtungsunab- {}
?

~—~

a (qubehér: ab Artikel | |
224986 bis Artikel .
224987 auf Seite 341

23443... CNC-Prazisions-Bohrfutter SK 40 mit Innenkiihlung
23444... CNC-Prazisions-Bohrfutter SK 50 mit Innenkiihlung - L
;:‘:‘Ir Liomax
Variante d1 D L L1 23443... L 23444...
mm mm mm mm SK 40 mm SK 50

0,5 0,5-13 50 90 96 245,00 106 295,00

2,5 2,5-16 57 95 101 256,00 111 306,00
NC-Kurzbohrfutter mit Innenkiihlung FgBm

DIN @E
69871

Eigenschaften: mit Schilisselbedienung fiir Rechts- und Linkslauf, Schneckenradgetriebe sorgt fiir hohe Haltekrafte, kompakt und stabil
durch kurze Bauweise und geringen AuBendurchmesser, Rundlaufgenauigkeit < 0,03 mm, serienmaBig vorgewuchtet bis 7000 U/min,
Wuchtglte < 40 gmm/kg

Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft, fir CNC-Maschinen und Bearbeitungszentren

Lieferumfang: inklusive Spannschlissel

234450... NC-Kurzbohrfutter SK 40 mit Innenkiihlung
H B
' LA
E—— 2344500,5 i l 2344501
234451... NC-Kurzbohrfutter SK 50 mit Innenkiihlung
LA
- h 2344511
Variante Spannbereich A L1 L2 D1 D2 234450... 234451...
mm mm mm mm mm mm SK 40 SK 50
0,5 0,5-10 69 78 37,5 38 45 244,00 -
1 1-16 80 92 - 50 - 213,00 279,00
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ALIRECHT

DIN

NC-Standard-Bohrfutter 69871

23446... NC-Standard-Bohrfutter SK 40

Eigenschaften: Rundlaufgenauigkeit von 0,05 mm bei 35 mm Aus- T

spannlange, seitliche Spannung Uber einen Kegeltrieb mittels eines 1 {

Sechskant-Quergriffschliissels |— iy L =
Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft auf NC-Maschinen frp F -1

und konventionellen Maschinen, bis 7000 U/min einsetzbar ol | 1 1

- L -
L1 max
Variante d D L L1 23446...
mm mm mm mm

0,5 0,5-13 50 84 90 185,00

215 2,5-16 57 84 92 190,00
Hochleistungsspannfutter APC ALBRECHT F%}m 62!91 %

Pridisiues Spanalaiin

Eigenschaften: durch das wartungsfreie, schwingungsdédmpfend wirkende Schneckenradgetriebe wird das Werkzeug mittels Spannhiilse mit hoher Rundlaufgenauig-
keit < 3 ym und einem flachen Kegelwinkel gespannt, Spannhilse mit Ldngenanschlag zum Voreinstellen, Werkzeug und Spannhlilse sitzen tief und fest eingepresst
im Kegelverbund, durch die Lagerung des Spanngetriebes (gut flr hohe Zugkréfte) bleibt das Werkzeug bei allen auftretenden Zerspanungskréften sicher gespannt,
KuhImittelzufuhr zentral oder Perepheriekiihlung Uber Spannhiilse, durch Nutzung des Spannschlissels (bitte separat bestellen) ist ein optimales SchlieBen/Handling
bei Ubereinstimmung der Markierungen sichergestellt

Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit zylindrischem Schaft in Toleranz h6, Weldon- und Whistle-Notch-Spannschéften, durch hohe Haltekréfte vor allem bei
HPC-Prozessen

APC25

D2

Der APC-Spannschlissel ist nicht im Lieferumfang enthalten und muss separat bestellt werden (Art.-Nr. 234468).

234460... Hochleistungsspannfutter SK 40 260(2)6%
peoremd [y | Swembesen [ of = £l 2 R
14X63 APC14 2-14 30 50 11 29 44 279,00
14X112 APC14 2-14 30 50 61 78 93 347,00
14X149 APC14 2-14 30 50 85 103 129 347,00
20X63 APC20 2-20 30 50 20 28 43 279,00
20X112 APC20 2-20 40 50 69 78 93 352,00
20X149 APC20 2-20 40 50 94 103 129 397,00
32X102 APC25 16-32 63 - 83 - - 343,00
234461 Hochleistun f J G6,3
gsspannfutter SK 50 15000
e . R B N i o o o 204461..
20X62 APC20 2-20 40 63 18 38 43 344,00
20X112 APC20 2-20 40 63 48 68 93 411,00
20X149 APC20 2-20 40 63 84 104 129 411,00
32X102 APC25 16-32 70 - 83 - - 425,00
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ALBRECHT

Spannhiilsen fiir Hochleistungsspannfutter APC

234462... Spannhiilse APC14 Standard

Eigenschaften: Kiihimittelzufiihrung Uber Schlitze der Spannhiilse, max. Drehmoment z.B. > 200 Nm bei Durch-
messer 12 mm

ALBRECHT

|

c
234463..  Spannhiilse APC14 dichtend % 2
c
Eigenschaften: Kuhimittelzufiihrung tber die Mitte, ideal flr Werkzeuge mit innerer Kihimittelzufiihrung, ab 8
Spanndurchmesser > 16 mm um ca. 10-20% reduziertes Drehmoment gegeniiber der Standardausfiihrung (7]
234462 234463 o\
Spann-& fir T 234462... 234463... Spann-@ fir T 234462... 234463...
mm P Standard dichtend mm P Standard dichtend
3 APC14 81,60 93,20 8 APC14 81,60 93,20
4 APC14 81,60 93,20 10 APC14 81,60 93,20
5 APC14 81,60 93,20 12 APC14 81,60 93,20
6 APC14 81,60 93,20 14 APC14 81,60 93,20
234464... Spannhiilse APC20 Standard
Eigenschaften: Kiihimittelzuflhrung Uber Schlitze der Spannhiilse, max. Drehmoment z.B. > 200 Nm bei Durch-
messer 12 mm
234465... Spannhiilse APC20 dichtend %
Eigenschaften: Kuhimittelzufiihrung tber die Mitte, ideal flr Werkzeuge mit innerer Kihimittelzufiihrung, ab
Spanndurchmesser > 16 mm um ca. 10-20% reduziertes Drehmoment gegeniiber der Standardausfiihrung
234464 234465
Spann-& fir T 234464... 234465... Spann-& fiir T 234464... 234465...
mm P Standard dichtend mm M Standard dichtend
3 APC20 81,60 93,20 12 APC20 81,60 93,20
4 APC20 81,60 93,20 14 APC20 81,60 93,20
5 APC20 81,60 93,20 16 APC20 81,60 93,20
6 APC20 81,60 93,20 18 APC20 81,60 93,20
8 APC20 81,60 93,20 20 APC20 81,60 93,20
10 APC20 81,60 93,20
234466... Spannhiilse APC25 Standard
Eigenschaften: Kiihimittelzuflhrung Uber Schlitze der Spannhiilse, max. Drehmoment z.B. > 200 Nm bei Durch-
messer 12 mm
234467... Spannhiilse APC25 dichtend EB
Eigenschaften: Kihimittelzufiihrung tber die Mitte, ideal fir Werkzeuge mit innerer Kihimittelzufiihrung, ab
Spanndurchmesser > 16 mm um ca. 10-20% reduziertes Drehmoment gegeniiber der Standardausfiihrung
234466 234467
Spann-& fir T 234466... 234467 ... Spann-& fiir T 234466... 234467...
mm P Standard dichtend mm M Standard dichtend
16 APC25 134,80 134,80 25 APC25 134,80 134,80
20 APC25 134,80 134,80 32 APC25 134,80 134,80
234468 Schliissel fiir APC-Spannfutter 23,40
Ausfiihrung: mit optischer Anzeige der optimalen Spannkraft
234468
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Hydro-Dehnspannfutter

G25 ||Form|| DIN
25000 || AD/B || 69871

fende Wirkung, hohe Uibertragbare Drehmomente, mit axialer Langeneinstellung, [
feingewuchtet
Einsatz: Frasen, Gewindebohren und -frdsen, Bohren und Reiben, fir die Schwer-

)\
23447... Hydro-Dehnspannfutter HPH, kurz und schwer m N
- . - ' x 34 Weure {}‘} a Zubehdr: Artikel
Eigenschaften: kurze schwere Ausflihrung, hohe Haltekrafte, schwingungsdamp- < (V23459 auf Seite 357
<

-
zerspanung und Hartbearbeitung, HPC/HSC-Bearbeitung maoglich il , W= ™
= il 4
GroBe I 2 3 d d2 23447... [? i | | F '
mm mm mm mm mm _< E= h:b » |
SK40 64,5 51 10 20 49 257,00 — o ] | i |
SK50 64,5 51 10 20 49 300,00 i i —
L]
] 23447
Is
23451... Hydro-Dehnspannfutter HPH SK 40, kurz und schlank m
Eigenschaften: kurze schlanke Ausfiihrung, hohe Haltekréfte, schwingungs- —
dampfende Wirkung, hohe Ubertragbare Drehmomente, mit axialer Langen- . I
einstellung, feingewuchtet ¥
Einsatz: Frasen, Gewindebohren und -frdsen, Bohren und Reiben, flir die - -1
Schwerzerspanung und Hartbearbeitung, HPC/HSC-Bearbeitung méglich F; r
Lieferumfang: einschlieBlich Sechskant-Quergriffschliissel ) | | - | . -
o R
- | | ‘5' ol o )
gl | =
23451
- I .
d1 d2 d3 I 12 13 14 G 23451...
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 32 50 75 37 10 26 M5 403,00
8 34 50 75 37 10 27 M6 403,00
10 36 50 80 41 10 32 M8 x 1 403,00
12 38 50 85 46 10 37 M10 x 1 359,00
14 40 50 85 46 10 37 M10 x 1 403,00
16 42 50 90 49 10 42 M12 x 1 403,00
18 44 50 90 49 10 42 M12 x 1 403,00
20 48 50 95 51 10 45 M16 x 1 359,00
25 57 50 110 57 10 60 M16 x 1 403,00
32 63 50 120 61 10 65 M16 x 1 403,00
23452... Hydro-Dehnspannfutter SK 40, kurz und schlank
Eigenschaften: Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm bei einer Ausspannlénge von 2,5 x D, schwingungsdémpfen- [
de Wirkung, feingewuchtet t
Einsatz: zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835 A+B und 6535 HA+HB,
Form E+HE nur mit Reduzierbuchse, HPC/HSC Bearbeitung méglich
Ausfiihrung: kurze schlanke Ausfliihrung, mit axialer Langeneinstellung
Iy
li
23453... Hydro-Dehnspannfutter SK 50, kurz und schlank ﬂ [;ﬁ- 1 —
Eigenschaften: Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm bei einer Ausspannlange von 2,5 x D, schwingungsdédmpfen- — - uy - " ==
de Wirkung, feingewuchtet — Iyt 1 Gl o frid|
Einsatz: zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835 A+B und 6535 HA+HB, g, 1 - I i
Form E+HE nur mit Reduzierbuchse, HPC/HSC Bearbeitung mdéglich o
Ausfiihrung: kurze schlanke Ausfiihrung, mit axialer Langeneinstellung ]
|
d1 d2 d3 1 L2 13 14 G 23452... 14 I 23453...
mm mm mm mm mm mm mm mm SK 40 mm mm SK 50
6 26 49,5 80,5 37 10 29,5 M5 336,00 29,5 80,5 470,00
8 28 49,5 80,5 37 10 30 M6 336,00 30 80,5 470,00
10 30 49,5 80,5 41 10 35 M8 x 1 336,00 35 80,5 470,00
12 32 49,5 80,5 46 10 40 M10 x 1 294,00 40 80,5 427,00
14 34 49,5 80,5 46 10 40 M10 x 1 336,00 40 80,5 470,00
16 38 49,5 80,5 49 10 45 M12 x 1 336,00 45 80,5 470,00
18 40 49,5 80,5 49 10 46 M12 x 1 336,00 46 80,5 470,00
20 42 49,5 80,5 51 10 47 M16 x 1 294,00 42 80,5 427,00
25 55 63 80,5 57 10 28 M16 x 1 336,00 48 100 470,00
32 63 70 80,5 61 10 25,5 M16 x 1 336,00 61 100 470,00
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23456... Hydro-Dehnspannfutter SK 40, lang und schlank

Eigenschaften: Rundlaufgenauigkeit < 0,008 mm bei einer Aus- i
spannlange von 2,5 x D, schwingungsddmpfende Wirkung, = - |

feingewuchtet h
Einsatz: zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit = .
Zylinderschaft nach DIN 1835 A+B und 6535 HA+HB, Form L
E+HE nur mit Reduzierbuchse, HPC/HSC Bearbeitung . '_ 1
maglich = | | T —1 § =
Ausfiihrung: lange schlanke Ausfiihrung, mit axialer S : —LI-‘.-_ -+t | al 5 D
Langeneinstellung : & e | | A=, ot c
1 ©
= 23456 (40}
la oV
- r- -—
d1 d2 d3 1 12 13 14 g 23456...
mm mm mm mm mm mm mm mm
12 32 49,5 110 46 10 40 M10x 1 420,00
20 42 49,5 110 51 10 47 M16 x 1 420,00
23457... Hydro-Dehnspannfutter SK 40/SK 50, kurz und schwer
Eigenschaften: Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm bei einer Ausspannlange [
von 2,5 x D, schwingungsdampfende Wirkung, feingewuchtet B i
Einsatz: zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach
DIN 1835 A+B und 6535 HA+HB, Form E+HE nur mit Reduzierbuchse, HPC/
HSC Bearbeitung méglich T i
Ausfiihrung: kurze schwere Ausfiihrung, mit axialer Langeneinstellung et !
o o
I +
Li L
SK d1 d2 il 12 13 g 23457...
mm mm mm mm mm mm
40 20 49,5 64,5 51 10 M16 x 1 222,00
50 32 72 81 61 10 M16 x 1 265,00
23459... Reduzierbuchse fiir Hydro-Dehnspannfutter
Eigenschaften: hochwertiger Federstahl, geschlitzt, kiihimitteldicht bis 80 bar, Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm
Einsatz: fir HPH-und Hydrodehnfutter, fir flexible Durchmesseranwendung
d-di d2 | 11 12 23459... 23459
mm mm mm mm mm
12-3 16 40 36 29 104,70
12-4 16 40 36 29 104,70 1
125 16 40 36 29 104,70 r | =
12-6 16 40 36 36 104,70 Er —
12-8 16 40 36 37 104,70 b= TEr i vl e o 3 N
o —||- —"- — . — .
20-3 25 50 54 28 97,50 J o J'L ___________ —F b
20-4 25 50 54 28 97,50 T 2 |
20-5 25 50 54 28 97,50 !.. - T
20-6 25 50 54 36 76,20 23459
20-8 25 50 54 37 76,20
20-10 25 50 54 40 76,20
20-12 25 50 54 45 76,20 W
20-14 25 50 54 45 76,20 ~ ’@
20-16 25 50 54 48 76,20 @ y
32-6 36 60 64 36 96,00
328 36 60 64 36 96,00 g"‘”f:r ‘; Abmessungen
auf Anfrage
32-10 36 60 64 40 96,00 g
32-12 36 60 64 45 96,00
32-14 36 60 64 46 96,00
32-16 36 60 64 48 96,00
32-18 36 60 64 49 96,00
32-20 36 60 64 50 96,00
32-25 36 60 64 56 96,00
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WTE

G2,5 || Form|| DIN
Schrumpffutter 25000 || AD/B || 69871

Eigenschaften: aus hochfestem Warmarbeitsstahl, schlanke Bauweise, hohe Rundlaufgenauigkeit von 0,003 mm, sichere Kraftlibertragung, hohe Drehmomenttbertra-
gung, verzugsfrei durch optimale Warmebehandlung, hohe Positionier-und Wiederholgenauigkeit, feingewuchtet
Einsatz: Frasen im Werkzeug und Formenbau, Schwerzerspannung, Bohren und Reiben

}5' =8y .{p}ﬁéﬁ :
JEN | s ( Zut?ehor:
A I 1o =) ~| Artikel
)%‘ ) ' S 23731 auf
' s b | Seite 375
23471+23473 - ! -
23471... Schrumpffutter SK 40 Schrumpffutter SK 40 WTE
WAL (RO
23473... Schrumpffutter SK 50 23474... Schrumpffutter SK 50 WT E
LEARLL [IROUP
23471... | 23473... 23472... | 23474...
::mx " nd1§1 rg?n rr|12m nf; G Eyltool Eyltool n:ii nc:g.' rr|12m rr:?n Gewinde WTE WTE
SK 40 SK 50 SK40 SK 50
3X80 12 17 - - - 121,90 - 10 17 28 16 M6 125,70 -
4X80 12 17 - - - 121,90 - 15 22 28 12 M6 122,50 -
5X80 12 17 - - - 121,90 - 15 22 30 10 M6 122,50 -
6X80 21 27 37 10 M5 95,80 145,80 21 27 36 10 M5 115,70 160,80
6X120 21 27 37 10 M5 128,70 181,20 21 27 36 10 M5 149,80 190,40
6X130 21 27 37 10 M5 128,70 181,20 - - - - - - -
6X160 21 27 37 10 M5 136,40 204,00 21 27 36 10 M5 155,10 212,00
6X200 21 27 37 10 M5 156,70 230,00 - - - - - - -
8X80 21 27 37 10 M6 95,80 145,80 21 27 36 10 M6 115,70 160,80
8X120 21 27 37 10 M6 128,70 181,20 21 27 36 10 M6 149,80 190,40
8X130 21 27 37 10 M6 128,70 181,20 - - - - - - -
8X160 21 27 37 10 M6 136,40 204,00 21 27 36 10 M6 155,10 212,00
8X200 21 27 37 10 M6 156,70 230,00 - - - - - - -
10X80 24 32 42 10 M8 x 1 95,80 145,80 24 32 41 10 M8 x 1 115,70 160,80
10X120 24 32 42 10 M8 x 1 128,70 181,20 24 32 41 10 M8 x 1 149,80 190,40
10X130 24 32 42 10 M8 x 1 128,70 181,20 - - - - - - -
10X160 24 32 42 10 M8 x 1 136,40 204,00 - - - - - - 212,00
10X200 24 32 42 10 M8 x 1 156,70 230,00 - - - - - - -
12X80 24 32 48 10 M10x 1 95,80 145,80 24 32 47 10 M10 x 1 115,70 160,80
12X120 24 32 48 10 M10x 1 128,70 181,20 24 32 47 10 M10 x 1 149,80 190,40
12X130 24 32 48 10 M10x 1 128,70 181,20 - - - - - - -
12X160 24 32 48 10 M10x 1 136,40 204,00 24 32 47 10 M10 x 1 155,10 212,00
12X200 24 32 48 10 M10x 1 156,70 230,00 - - - - - - -
14X80 27 34 48 10 M10x 1 95,80 145,80 27 34 47 10 M10 x 1 115,70 160,80
14X120 27 34 48 10 M10x 1 128,70 181,20 27 34 47 10 M10 x 1 149,80 190,40
14X130 27 34 48 10 M10x 1 128,70 181,20 - - - - - - -
14X160 27 34 48 10 M10x 1 136,40 204,00 27 34 47 10 M10 x 1 155,10 212,00
14X200 27 34 48 10 M10x 1 156,70 230,00 - - - - - - -
16X80 27 34 51 10 M12 x 1 95,80 145,80 27 34 50 10 M12 x 1 115,70 160,80
16X120 27 34 51 10 M12 x 1 128,70 181,20 27 34 50 10 M12 x 1 149,80 190,40
16X130 27 34 51 10 M12 x 1 128,70 181,20 - - - - - - -
16X160 27 34 51 10 M12 x 1 136,40 204,00 27 34 50 10 M12 x 1 155,10 212,00
16X200 27 34 51 10 M12 x 1 156,70 230,00 - - - - - - -
18X80 33 42 51 10 M12 x 1 95,80 154,70 33 42 50 10 M12 x 1 115,70 160,80
18X120 33 42 51 10 M12 x 1 128,70 181,20 33 42 50 10 M12 x 1 149,80 190,40
18X130 33 42 51 10 M12 x 1 128,70 181,20 - - - - - - -
18X160 33 42 51 10 M12 x 1 136,40 204,00 33 42 50 10 M12 x 1 155,10 -
18X200 33 42 51 10 M12 x 1 156,70 230,00 - - - - - - -
20X80 33 42 53 10 M16 x 1 95,80 147,10 33 42 52 10 M16 x 1 115,70 160,80
20X120 33 42 53 10 M16 x 1 128,70 181,20 33 42 52 10 M16 x 1 149,80 190,40
20X130 33 42 53 10 M16 x 1 128,70 181,20 - - - - - - -
20X160 33 42 53 10 M16 x 1 136,40 204,00 33 42 52 10 M16 x 1 155,10 212,00
20X200 33 42 53 10 M16 x 1 156,70 230,00 - - - - - - -
25X100 44 53 59 10 M16 x 1 98,70 151,30 44 53 58 10 M16 x 1 115,70 160,80
25X120 44 53 59 10 M16 x 1 128,70 181,20 - - - - - - -
25X130 44 53 59 10 M16 x 1 128,70 181,20 - - - - - - -
25X160 44 53 59 10 M16 x 1 136,40 204,00 44 53 58 10 M16 x 1 155,10 212,00
25X200 44 53 59 10 M16 x 1 156,70 230,00 - - - - - - -
32X100 44 53 63 10 M16 x 1 105,50 148,80 - - - - - - 160,80
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Schrumpffutter ,,CoolTool* Eyltool 2G5§(’)50 FA%r/g] GBEI;% ’_%_‘E

Eigenschaften: aus hochfestem Warmarbeitsstahl, schlanke Bauweise, hohe Rundlauf- - -
genauigkeit von 0,003 mm, sichere Kraftlibertragung, hohe Drehmomentibertragung,
verzugsfrei durch optimale Warmebehandlung, hohe Positionier- und Wiederholgenauig- -
keit, zwei Bohrungen in der Wandung des Schrumpffutters leiten das KuhImittel direkt an
die Werkzeugschneide, feingewuchtet

Lieferumfang: mit eingebauter Lédngeneinstellschraube und 2 x M3 Schrauben zum Ver- e
schlieBen der ,,CoolTool“ Bohrung bei Bedarf +y

L}
M o' 21 -
r \7 ;5
~ ) [
{sﬁ A ! [ zubeher: Artikel ; .
o (V23731 auf Seite 375
~ <® =

23477... Schrumpffutter SK 40 ,,CoolTool*

Einsatz: HSC-Frasen, Frasen im Werkzeug und Formenbau, Schwerzerspanung, Bohren und Reiben, ideal geeignet fir den Ein-
satz von Werkzeugen ohne innere Kiihimittelzufuhr sowie fir die Bearbeitung an ungunstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr

23478... Schrumpffutter SK 50 ,,CoolTool“

Einsatz: Frasen im Werkzeug und Formenbau, Schwerzerspanung, Bohren und Reiben, ideal geeignet fiir den Einsatz von Werk-
zeugen ohne innere Kiihimittelzufuhr sowie flir die Bearbeitung an ungiinstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr

2 Spannen

23477-23478

23477... 23478... 23477... 23478...
Eﬂmx A n?ﬁq n?; m"m mvm Gewinde |  SK 40 SK 50 anlnX A n'?rzn n?f; mLm me Gewinde |  SK 40 SK 50

CoolTool CoolTool CoolTool CoolTool
6X80 21 27 37 10 M5 116,50 169,40 16X65 29 37 51 - - 106,30 -
6X120 21 27 37 10 M5 150,10 - 16X80 27 34 51 10 M12 x 1 116,50 169,40
8X80 21 27 37 10 M6 116,50 169,40 16X120 | 27 34 51 10 M12 x 1 150,10 -
8X120 21 27 37 10 M6 150,10 - 18X80 33 42 51 10 M12 x 1 116,50 169,40
10X65 26 33 42 - - 106,30 - 18X120 | 33 42 51 10 M12 x 1 150,10 -
10X80 24 32 42 10 M8 x 1 116,50 169,40 20X65 35 43 53 - - 106,30 -
10X120 | 24 32 42 10 M8 x 1 150,10 - 20X80 33 42 53 10 M16 x 1 116,50 169,40
12X65 26 33 48 - - 106,30 - 20X120 | 33 42 53 10 M16 x 1 150,10 -
12X80 24 32 48 10 M10 x 1 116,50 169,40 25X65 45 50 59 - - 106,30 -
12X120 | 24 32 48 10 M10 x 1 150,10 - 25X100 | 44 53 59 10 M16 x 1 123,20 169,40
14X80 27 34 48 10 M10 x 1 116,50 169,40 32X100 | 44 53 63 10 M16 x 1 - 169,40
14X120 | 27 34 48 10 M10 x 1 150,10 -

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter 68!3';'1
Einsatz: zur Aufnahme von Schnellwechsel-Einsétzen fir Gewindebohrer auf Bearbeitungszentren ohne C
Synchronspindel /
Ausfiihrung: mit L&ngenausgleich auf Druck und Zug, mit Kugelfihrungsbuchse
234881... Gewindeschneid-Schnellwechselfutter SK 40
234882... Gewindeschneid-Schnellwechselfutter SK 50
Variante Gewinde d D A 234881... A 234882...
GroBe/Einsatz mm | mm | mm SK40 mm SK50 234881-234882
1 M3-M14 19 36 60 144,40 60 224,00 Zubehdr- ab Artikel
2 M5-M22 31 53 98 186,00 84 236,00 29415 auf Seite 337
3 M14-M36 48 78 | 139 286,00 140 349,00 bis Artikel 22440 auf
Seite 338
234883... Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit Zylinderschaft

Ausfiihrung: mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B+E, mit Ldngenausgleich auf Druck und Zug, mit
Kugelfuihrungsbuchse

Variante | °"P® | Gewinde | ¢ D | A | d 234883...
Elnsatz mm mm mm mm
1 1 M3-M14 | 19 | 36 | 40 | 20 148,80
5 2 M5-M22 | 31 | 53 | 63 | 25 203,00

234883
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Gewindeschneidfutter ER fiir Synchronisation

G~

Eigenschaften: mit innerer Kiihimittelzufuhr, Kompensation des Spindelumkehrspiels durch Minimalausgleich (= 0,5 mm)
Einsatz: fir Gewindebohrerspannzangen ER, zum Gewindeschneiden auf allen CNC-Maschinen und BAZ mit Synchronspindel

234885... Gewindeschneidfutter ER fiir Synchronisation, SK 40 Form | DIN
AD/B || 69871
,l
0.5 |os
]
'
s | ] —
3
234885
\)
L ,\\7
fur Spannbereich d1 bl o a
Gewindebohrer mm Spannzange mm mm 234885... v/’( 0o 2o i
M3-M16 3,5-10 ER 20 34 80 334,00 tikel 239872 bis
M4-M27 3,5-16 ER 32 50 95 334,00 < Artikel 239874
auf Seite 381
TDIN)) | T DIN )
234886... Gewindeschneidfutter ER fiir Synchronisation, mit Zylinderschaft vaase | | 18358
Iy
6.5 0.5
-
= 234886
fur Spannbereich d1 I D
Gewindebohrer mm Spannzange mm mm mm 28BS
M3-M16 3,5-10 ER 20 34 61 25 312,00
M4-M27 3,5-16 ER 32 50 69 25 312,00
Anzugsbolzen
234991..  Anzugsbolzen mit Kiihimittelbohrung Fogm 6[35'9'2 m

Eigenschaften: im Einsatz gehértet (58+/- 2 HRC Eht 0,5-0,8), Gewinde weich, gerollt, nach DIN parallel ge-
schliffen und bruniert

s L F
s +.
- [iHETd (0)-
C
sK Gewinde D D1 D3 D4 L L L2 © f 234991...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

40 M16 23 17 19 14 54 26 20 19 7 8,20
50 M24 36 25 28 21 74 34 25 30 11,5 10,40
234992... Anzugsbolzen mit Kiihimittelbohrung und O-Ring FO'{m 62%|3|>|2 m

Eigenschaften: im Einsatz gehértet (58+/- 2 HRC Eht 0,5-0,8), Gewinde weich, gerollt, nach DIN parallel ge-

schliffen und briiniert 234992

)

03
|
t

SK Gewinde D D1 D3 D4 L L L2 234992...
mm mm mm mm mm mm mm
40 M16 23 17 19 14 54 26 20 6,90
50 M24 36 25 28 21 74 34 25 9,70
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234993...

Anzugsbolzen ohne Kiihimittelbohrung, mit O-Ring

Eigenschaften: im Einsatz gehértet (58+/- 2 HRC Eht 0,5-0,8), Gewinde weich, gerollt, nach DIN parallel ge-
schliffen und bruniert

Form

A\S\‘:“ u _/ Iy
{ L 234993

gl

HETEIT

= 1 I\ J =
L
SK Gewinde D D1 D3 D4 L - L2 c 234993...
mm mm mm mm mm mm mm mm
40 M16 23 17 19 14 54 26 20 19 7,60
50 M24 36 25 28 21 74 34 25 30 9,70
e - Form | DIN

234994... Anzugsbolzen mit Kiihimittelbohrung und O-Ring fiir Hurco {{ Eyliooal IB 7388

Eigenschaften: im Einsatz gehértet (58+/- 2 HRC Eht 0,5-0,8), Gewinde weich, gerollt, nach DIN parallel ge-
schliffen und bruniert

U
/ s
f m‘( 234994
3 B
1
C
SK Gewinde D D1 D3 D4 L L L2 © f 234994...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
40 M16 22,5 17 18,9 12,9 445 16,4 11,2 18 7,3 6,90
50 M24 37 25 29,1 19,6 65,5 25,5 17,9 30 11,5 9,70
e . Form || DIN
234995... Anzugsbolzen mit Kiihimittelbohrung fiir Hurco IB 7388

Eigenschaften: im Einsatz gehértet (58+/- 2 HRC Eht 0,5-0,8), Gewinde weich, gerollt, nach DIN parallel ge-
schliffen und briniert

0 F
E ST
ED
[*<HH 234995
"L N\
1
1
: C
SK Gewinde b D1 D3 D4 L L L2 © f 234995...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
40 M16 22,5 17 18,9 12,9 445 16,4 11,2 18 7,3 8,20
50 M24 37 25 29,1 19,6 65,5 25,5 17,9 30 11,5 10,40
234996... Anzugsbolzen mit Ringnut ;Ig)olg\(l)

Eigenschaften: im Einsatz gehértet (58+/- 2 HRC Eht 0,5-0,8), Gewinde weich, gerollt, nach DIN parallel ge-
schliffen und bruniert

Einsatz: zur Umristung von DIN 69871-Werkzeugaufnahmen in DIN 2080-Werkzeugaufnahmen

1 el =1o
Al
L
SK Gewinde d o D1 L L 234996...
mm mm mm mm mm
40 M16 M16 25,3 17 53 25 7,50
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2 Spannen




Werkzeugaufnahmen DIN 2080

Zylinderschaftaufnahmen Form A Weldon Form

DIN
2080

Eigenschaften: einsatzgehértet, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178, ab Aufnahmedurchmesser d = 25 mm
mit 2 Spannschrauben
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B

23501... Zylinderschaftaufnahme SK 40 Weldon

23502... Zylinderschaftaufnahme SK 50 Weldon

d D A 23501... A 23502... 23501-23502
mm mm mm SK 40 mm SK 50
6 25 50 35,90 50 52,30
8 28 50 33,85 50 50,10
10 35 50 33,85 63 50,10
12 42 50 33,85 63 50,10
14 44 50 33,85 63 50,10
16 48 63 33,85 63 50,10
18 50 63 33,85 63 50,10
20 52 63 33,85 63 50,10
25 65 80 38,15 80 55,50
32 72 80 42,50 80 59,90
40 80 90 53,30 90 65,30

Zwischenhiilsen fiir MK mit Austreiblappen

Eigenschaften: einsatzgehértet, briiniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178
Einsatz: fiir Werkzeuge mit Morsekegelschaft und Austreiblappen nach DIN 228-B

DIN
2080

23511... Zwischenhiilse SK 40

23512... Zwischenhiilse SK 50

MK x A D 23511... 23512...

mm mm SK 40 SK 50
1X50 25 35,00 - 23511-23512
2X50 32 35,00 -
2X60 32 - 49,65
3X65 40 35,00 49,65
4X70 48 - 49,65
4X95 48 38,40 -
5X105 63 - 55,30

Kombi-Aufsteckfraserdorne fiir Fraser mit Langs- oder Quernut

Eigenschaften: einsatzgehartet, briniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178, mit vergro-
Bertem Bund

Einsatz: zur Aufnahme von Frésern mit Langs- oder Quernut
Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder

DIN
2080

23521... Kombi-Aufsteckfraserdorn SK 40
23522... Kombi-Aufsteckfraserdorn SK 50
d §] A D 23521... A 23522... 23521-23522
mm mm mm mm SK 40 mm SK 50

16 17 52 32 43,25 55 59,80

22 19 52 40 44,35 55 59,80

27 21 52 48 44,35 55 60,90

32 24 52 58 48,85 55 63,20

40 27 52 70 55,40 55 69,80
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Aufsteckfraserdorne fiir Fraser mit Quernut

Eigenschaften: einsatzgehértet, briiniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178
Einsatz: zur Aufnahme von Frasern mit Quernut

Lieferumfang: mit Fréseranzugsschraube

23523... Aufsteckfraserdorn SK 40

23524... Aufsteckfraserdorn SK 50

d 3] D A 23523... A 23524...
mm mm mm mm SK 40 mm SK 50
16 17 38 45 47,75 - -
22 19 48 45 47,75 45 63,20
27 21 58 45 48,85 45 63,20
32 24 78 50 52,10 50 67,60
40 27 88 55 63,20 50 76,40
Spannzangenfutter

Eigenschaften: einsatzgehartet, bruniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178
Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
Lieferumfang: mit gewuchteter Spannmutter

Form

DIN
2080

23523-23524

DIN
2080

2 Spannen

23531... Spannzangenfutter Typ ER SK 40
23533... Spannzangenfutter Typ ER SK 50
ER D A 23531... A 23533...
mm mm ER SK 40 mm ER SK 50
25 42 70 45,40 - o
32 50 70 47,75 80 86,60 23531-23533
40 63 70 51,00 80 96,70
\\ \\
,[')?77 ,[')T‘7
Sy T Y — @4
behdr: ab Artikel ) . .
) (qu 4 < ( UErsatzteil: ab Artikel
™1 239801 auf Seite 380 239922 bis Artikel
< © 239923 auf Seite 382

CNC-Prazisions-Bohrfutter

Eigenschaften: hohe Rundlaufgenauigkeit von 0,03 mm bei 35 mm Ausspannlénge, hohere Haltemomente
dienen als zusétzliche Sicherheit, drehrichtungsunabhangige Spannsicherheit, seitliche Spannung Uber einen
Kegeltrieb mittels eines Sechskant-Quergriffschliissels

Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft

23541-23542

23541... CNC-Prazisions-Bohrfutter SK 40 N
1M '
i @{ilg=— =
B
23542... CNC-Prézisions-Bohrfutter SK 50 )
— e -
Variante d1 D L L1 23541... L L1 23542...
! mm mm mm mm SK 40 mm mm SK 50
0,5 0,5-13 50 83 89 229,00 100 106 282,00
2,5 2,5-16 57 88 94 240,00 105 111 295,00
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

Einsatz: zum préazisen Gewindebohren
Ausfiihrung: mit Lédngenausgleich auf Druck und Zug, mit Kugelfihrungsbuchse

\\
Ve
) Zubehdr: ab Artikel 22415
& ) uf Seite 337 bis Artikel
<

22440 auf Seite 338

23551-23553

23551... Gewindeschneid-Schnellwechselfutter SK 40

23553... Gewindeschneid-Schnellwechselfutter SK 50

GroBe Gewinde d D A 23551... A 23553...
Einsatz mm mm mm mm SK40 mm SK50
1 M3-M14 19 36 50 175,50 59 237,00
2 M5-M22 31 53 78 195,70 80 249,00
3 M14-M36 48 78 117 300,00 130 364,00

Werkzeugaufnahmen DIN 69893

Zylinderschaftaufnahmen Form A Weldon

G25||Form|| DIN
25000|| A ||69893

Eigenschaften: HSK-Innenkontur und die Mitnehmernuten hart nachbearbeitet, dadurch bester Rundlauf der -
Spannschulter, héchste Rundlaufgenauigkeit, max. Spannkrafte, 100%-ige Mittenlage der Mitnehmernuten, A
feingewuchtet

Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

23601... Zylinderschaftaufnahme HSK 63-A Weldon b 2
Variante n?:n mAm n?i mLm M 23601... Variante n?:n mAm rlr?fn mLm M 23601...
6X65 6 | 65|25 |35 | M6 95,70 14X160 14 | 160 | 42 | 48 | M12 136,00 2 .
6X120 6 |120| 25 | 35 | M6 107,80 16X80/63 16 | 80 | 48 | 51 | M14 89,70 o 2
6X160 6 |160 | 25 | 35 | M6 136,00 16X120 16 | 120 | 48 | 51 | M14 105,80 & L -
8X65 8 | 65|28 |3 | M8 95,70 16X160/63 | 16 | 160 | 48 | 51 | M14 136,00 Z
8X120 8 |120| 28 | 35 | M8 107,80 18X80/63 18 | 80 | 48 | 51 | M14 89,70 23601-236011
8X160 8 |160 | 28 | 35 | M8 136,00 18X120 18 | 120 | 48 | 51 | M14 105,80
10X65 10 | 65 | 35 | 41 | M10 89,80 18X160/63 | 18 | 160 | 48 | 51 | M14 136,00
10X120 10 [ 120 | 35 | 41 | M10 105,80 20X80 20 | 80 | 52 | 53 | M20 89,70
10X160 10 | 160 | 35 | 41 | M10 136,00 20X120 20 [120 | 52 | 53 | M16 105,80
12X80 12 | 80 | 42 | 48 | M12 89,70 20X160 20 [ 160 | 52 | 53 | M16 136,10
12X120 12 | 120 | 42 | 48 | M12 105,80 25X110 25 [ 110 | 65 | 60 | M18x2 | 97,70
12X160 12 | 160 | 42 | 48 | M12 136,00 25X160 25 | 160 | 65 | 60 | M18x2 | 136,00
14X80 14 | 80 | 42 | 48 | M12 89,70 32X110 32 [ 110 | 72 | 64 | M20x2 | 98,70
14X120 14 | 120 | 42 | 48 | M12 105,80 32X160 32 [ 160 | 72 | 65 | M20x2 | 146,10
236011... Zylinderschaftaufnahme HSK 100-A Weldon
Variante r?gn mAm rgrzn mLm M 236011... Variante rEr1n mAm nl:"n)rzn mLm M 236011...
6X80/100 6 |8 | 25 | 35 | M6 123,80 16X160 16 | 160 | 48 | 51 | M14 149,50
6X160/100 | 6 | 160 | 25 | 35 | M6 154,40 18X100 18 | 100 | 48 | 51 | M14 117,80
8X80/100 8 |8 | 28 | 35 | M8 123,80 18X160 18 | 160 | 48 | 51 | M14 149,50
8X160/100 | 8 | 160 | 28 | 35 | M8 154,40 20X100 20 [ 100 | 52 | 53 | M16 117,80
10X80 10 | 80 | 35 | 41 | M10 117,80 20X160 20 [ 160 | 52 | 53 | M16 149,50
10X160 10 | 160 | 35 | 41 | M10 149,50 25X100 25 [ 100 | 65 | 60 | M18x2 | 124,00
12X80 12 | 80 | 42 | 48 | M12 117,80 25X160 25 [ 160 | 65 | 60 | M18x2 | 149,50
12X160 12 | 160 | 42 | 48 | M12 149,50 32X100 32 [ 100 | 72 | 64 | M20x2 | 124,00
14X80 14 | 80 | 42 | 48 | M12 117,80 32X160 32 [160 | 72 | 64 | M20x2 | 154,40
14X160 14 | 160 | 42 | 48 | M12 149,50 40X120 40 [ 120 | 80 | 74 | M20x2 | 193,00
16X100 16 | 100 | 48 | 51 | M14 117,80
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Zylinderschaftaufnahmen ,,CoolTool* Eylitool 953(’)% FOArm GBEISIE\)IS
Eigenschaften: HSK-Innenkontur und die Mitnehmernuten hart nachbearbeitet, dadurch bester Rundlauf der Spann- A

schulter, hdchste Rundlaufgenauigkeit, max. Spannkréfte, 100%-ige Mittenlage der Mitnehmernuten, zwei Bohrungen

in der Wandung der Weldonaufnahme leiten das Kuhimittel direkt an die Werkzeugschneide, feingewuchtet #
Einsatz: ideal geeignet fur den Einsatz von Werkzeugen ohne innere Kiihimittelzufuhr sowie fur die Bearbeitung an un- .

glinstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr M N
Lieferumfang: inklusive zwei Schrauben zum VerschlieBen der Kiihimittelbohrungen }")
23602... Zylinderschaftaufnahme HSK63-A Weldon ,,CoolTool* P \ / i

~ )
236021... Zylinderschaftaufnahme HSK100-A Weldon ,,CoolTool* & Z LA
Variante di A D2 23602... 236021... ; f 4
mm | mm | mm HSK 63-A HSK 100-A p

6X65 6 65 25 116,80 = 23602-236021

6X80/100 6 80 25 - 143,10

6X120 6 120 25 134,30 -

8X65 8 65 28 116,80 -

8X80/100 8 80 28 - 143,10

8X120 8 120 28 134,30 -

10X65 10 65 35 111,90 -

10X80 10 80 35 = 135,30

10X120 10 120 35 128,50 -

12X80 12 80 42 111,90 135,30

12X120 12 | 120 | 42 128,50 - . d1 A | D2 23602... 236021...

14X80 14 | 80 | 42 111,90 135,30 Variante mm | mm | mm HSK 63-A HSK 100-A

14X120 14 120 42 128,50 - 20X80 20 80 52 111,90 -

16X80/63 | 16 80 48 111,90 - 20X100 20 100 52 - 135,30

16X100 16 100 48 = 135,30 20X120 20 120 52 128,50 =

16X120 16 120 48 128,50 - 25X100 25 100 65 - 141,10

18X80/63 | 18 80 48 111,90 - 25X110 25 110 65 120,70 -

18X100 18 100 48 - 135,30 32X100 32 100 72 - 147,90

18X120 18 120 48 128,50 - 32X110 32 110 72 121,70 -
Zylinderschaftaufnahmen, extraschlank Form A Weldon Eyltool 1(5886?(’) FOArm 685|3|£\J|3

Einsatz: flir NC-Maschinen und Bearbeitungszentren mit zentraler Kiihimittelzufuhr, flir Werkzeuge mit Zylinder-

schaft nach DIN 1835-B

23606... Zylinderschaftaufnahme HSK 63-A, extraschlank I
23607... Zylinderschaftaufnahme HSK 100-A, extraschlank
Lieferumfang: mit eingebauter Spammschraube, ab Durchmesser 25 mm mit 2 Spannschrauben
d1 x x1 d2 d3 23606... d3 23607...
mm mm mm HSK 63-A mm HSK 100-A
6X65 17 17 142,50 - -
6X100 17 23 165,00 - -
6X130 17 28 172,50 26 195,00
6X160 17 29 187,50 27 218,00
6X200 17 - - 37 240,00 d1 x x1 d2 d3 23606... d3 23607...
8X65 21 21 142,50 - - mm mm mm HSK 63-A mm HSK 100-A
8X100 21 27 165,00 - - 16X130 33 44 172,50 43 195,00
8X130 21 32 172,50 30 195,00 16X160 33 45 187,50 44 218,00
8X160 21 33 187,50 32 218,00 16X200 33 - - 53 240,00
8X200 21 - - 41 240,00 18X80 35 35 142,50 - -
10X65 24 24 142,50 - - 18X100 35 4 165,00 - -
10X100 24 30 165,00 - - 18X130 35 46 172,50 45 195,00
10X130 24 35 172,50 33 195,00 18X160 35 47 187,50 46 218,00
10X160 24 36 187,50 35 218,00 18X200 35 - - 55 240,00
10X200 24 - - 44 240,00 20X80 39 39 142,50 - -
12X80 27 27 142,50 - - 20X100 39 45 165,00 - -
12X100 27 33 165,00 - - 20X130 39 50 172,50 49 195,00
12X130 27 38 172,50 37 195,00 20X160 39 51 187,50 50 218,00
12X160 27 39 187,50 38 218,00 20X200 39 - - 59 240,00
12X200 27 - - 47 240,00 25X100 47 47 172,50 - -
14X80 29 29 142,50 - - 25X130 47 47 180,00 57 195,00
14X100 29 35 165,00 - - 25X160 47 47 195,00 58 218,00
14X130 29 40 172,50 39 195,00 25X200 47 - - 67 240,00
14X160 29 M 187,50 40 218,00 32X110 57 57 180,00 - -
14X200 29 - - 49 240,00 32X130 57 - - 67 195,00
16X80 33 33 142,50 - - 32X160 57 57 203,00 68 218,00
16X100 33 39 165,00 - - 32X200 57 - - 70 240,00
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Werkzeughalter fiir Wendeplatten-Vollbohrer

Eigenschaften: einsatzgehértet, briniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178, plange-

schliffene Anlageflache
Einsatz: zur Aufnahme von allen nach DIN 6595 genormten Vollbohrern mit Zylinderschaft

23608... Bohrerhalter HSK 63-A

23609... Bohrerhalter HSK 100-A

d D A 23608... A 23609...
mm mm mm HSK 63-A mm HSK 100-A
20 40 80 114,30 90 157,10
25 45 90 114,30 95 157,10
32 52 90 114,30 100 157,10
40 60 110 125,10 110 157,10
50 75 - - 130 170,50
Zwischenhiilsen fiir MK mit Austreiblappen

Eigenschaften: HSK-Innenkontur und die Mitnehmernuten hart nachbearbeitet,
dadurch bester Rundlauf der Spannschulter, héchste Rundlaufgenauigkeit, max.
Spannkrafte, 100%-ige Mittenlage der Mitnehmernuten, feingewuchtet

Einsatz: zur Aufnahme von Morsekegelwerkzeugen mit Austreiblappen

23613... Zwischenhiilse HSK 63-A

23614... Zwischenhiilse HSK 100-A

MK D A 23613... A 23614...

mm mm HSK 63-A mm HSK 100-A

1 25 100 84,20 110 123,50
2 32 120 89,00 120 128,20
3 40 140 93,80 150 141,60
4 48 160 94,80 170 152,20

Aufsteckfraserdorne fiir Fraser mit Quernut

Eigenschaften: HSK-Innenkontur und die Mitnehmernuten hart nachbearbeitet, dadurch bester
Rundlauf der Spannschulter, hdchste Rundlaufgenauigkeit, max. Spannkréafte, 100%-ige Mittenla-
ge der Mitnehmernuten, mit vergroBerter Anlageflache, feingewuchtet

Einsatz: zur Aufnahme von Frésern mit Quernut

Lieferumfang: mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen

G6,3 || Form || DIN
Eyitool ) |50000|| A 69893 %
'l
a 'D‘

& (4]
)\
©.)<

23621 - 23622

M
23621... Aufsteckfraserdorn HSK 63-A
23622... Aufsteckfraserdorn HSK100-A {
b~
al 2
D1xA D2 | L1 23621... 23622... @ {
mm mm | mm HSK 63-A HSK 100-A
16X50 38 17 119,60 150,40
16X100 38 | 17 134,90 159,50 D1 x A D2 | L1 23621... 23622...
16X160 38 17 152,20 178,60 mm mm | mm HSK 63-A HSK 100-A
22X50 48 19 119,60 150,40 32X60 78 | 24 134,00 -
22X100 48 19 134,90 159,50 32X100 78 | 24 144,50 171,30
22X160 48 19 152,20 178,60 32X160 78 | 24 170,30 5
27X50 60 | 21 = 151,30 32X160 78 | 24 - 195,90
27X60 60 | 21 125,40 - 40X60 89 27 135,30 165,90
27X100 60 | 21 137,80 165,00 40X100 89 27 147,50 178,60
27X160 60 | 21 158,90 185,00 40X160 89 27 - 205,00
32X50 78 | 24 - 157,70 60X70 140 | 40 - 287,00
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Aufsteckfraserdorne ,,CoolTool* Eyltool 953(’)% FOArm GBEISIE\)IS E;E
Eigenschaften: HSK-Innenkontur und die Mitnehmernuten hart nachbearbeitet, dadurch bes- L1 - o
ter Rundlauf der Spannschulter, hdchste Rundlaufgenauigkeit, max. Spannkréafte, 100%-ige A
Mittenlage der Mitnehmernuten, mit vergréBerter Anlageflache, Bohrungen fur Kihimittelaus- g L
tritt an der Planflache, feingewuchtet
Einsatz: zur Aufnahme von Frasern mit Quernut N
Lieferumfang: mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen M Y / 3
. & c
23623... Aufsteckfraserdorn HSK 63-A ,,CoolTool“ ‘i \ ¢ ©
\ c
= “ “% ) o
23624... Aufsteckfraserdorn HSK 100-A ,,CoolTool 1 - " ) (%
[ 5 | & o~
D1xA D2 L1 23623... 23624... 5 )
mm mm | mm HSK 63-A HSK 100-A i '
16X50 38 17 143,10 173,20 = |
16X100 38 17 159,60 185,60 i ) \
16X160 38 17 175,20 - % )
22X50 48 19 143,10 173,20 23623 - 23624
22X100 48 | 19 159,60 185,60 D1 xA D2 | L1 23623... 23624...
22X160 48 19 175,20 o mm mm | mm HSK 63-A HSK 100-A
27X50 60 21 - 179,90 32X60 78 24 158,60 -
27X60 60 21 148,90 = 32X100 78 24 169,30 199,00
27X100 60 21 161,50 195,20 32X160 78 24 191,40 -
27X160 60 21 183,00 - 40X60 89 27 - 197,10
32X50 78 24 - 187,60 40X100 89 27 - 208,00
Kombi-Aufsteckfraserdorne fiir Fraser mit Ladngs- oder Quernut g5gb% FOA’m 68!3%13 E;E
Eigenschaften: HSK-Innenkontur und die Mitnehmernuten hart nachbearbeitet, dadurch bester b
Rundlauf der Spannschulter, hdchste Rundlaufgenauigkeit, max. Spannkréfte, 100%-ige Mitten- A
lage der Mitnehmernuten, mit vergroBerter Anlageflache, feingewuchtet |
Einsatz: zur Aufnahme von Frasern mit Langs- oder Quernut ‘L 4
Lieferumfang: mit Spannschraube, Mitnehmerring und Passfeder
S ;
23631... Kombi-Aufsteckfraserdorn HSK 63-A M “
23632... Kombi-Aufsteckfriaserdorn HSK 100-A &~ w
& VY
D1xA 2 | 1 | b2 23631... 23632... il ‘;J :
mm mm | mm | mm HSK 63-A HSK 100-A o 2y 2
16X60 27 17 32 109,10 125,40 2 7
16X100 27 | 17 | 32 116,80 145,50 f Lor
16X160 27 17 32 134,90 167,50 ;3631 23632
22X60 31 19 40 112,90 133,00
22X100 31 | 19 | 40 123,50 150,20 D1xA 2 1 | D2 23631... 23632...
22X160 31 19 40 136,90 174,20 mm mm | mm | mm HSK 63-A HSK 100-A
27X60 33 21 48 119,60 137,80 32X160 38 24 58 161,70 -
27X100 33 21 48 130,20 155,00 32X160 38 24 - - 186,60
27X160 33 21 48 143,50 179,90 40X70 4 27 70 132,10 153,10
32X60 38 24 58 125,40 143,50 40X100 41 27 - - 170,30
32X100 38 24 58 138,80 160,80 40X160 4 27 - - 197,10

_ Zerspanung / Spannen

Am Stoadion
F.-0.-Schimmel-Sir. 3, 00120 Chamnitz
Eyirul: 0371/ 62 67-0

WERKZEUG-EV'LERT Eyttax 0371/ 52 67.44

Eyimail: iMfo@werkzeug-eylen.de
Exinel:  www.workzeug-eylerl.de / www.eylshop.de
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CENTRO P® Préazisions-Spannzangenfutter HSK FAHR ® 2658[’)% FO'{m GBElils\)IS J

FRAZEEICN

Lieferumfang: ohne Spannmutter und Anschlagschrauben

23641... Prazisions-Spannzangenfutter HSK 63-A Mini

Eigenschaften: hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit von 0,003 mm mit GERC-HP Spannzangen, extra
schlanke Ausfiihrung fiir HPFCM-Spannmutter, geschliffenes Trapezgewinde fur hohe Haltekréfte, feingewuchtet

Einsatz: HSC-Bearbeitung, Werkzeug- und Formenbau, Medizin- und Dentaltechnik, Bohren, Reiben und
Schlichtbearbeitung

iFr{nx A Typ mEm mHm me mDm AL e
16X70 CP16M 46 14-20 27-34 24 133,30
16X100 CP16M 62 14-30 27-44 24 133,30
16X130 CP16M 87 14-38 27-52 24 173,10
16X160 CP16M 97 14-38 27-52 24 173,10
23642... Prazisions-Spannzangenfutter HSK 63-A Konisch

Eigenschaften: hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit von 0,003 mm mit GERC-HP Spannzangen, schlanke,
konische Ausfiihrung fir HPCC-Spannmutter, geschliffenes Trapezgewinde fiir hohe Haltekréfte, feingewuchtet

Einsatz: HSC-Bearbeitung, Werkzeug- und Formenbau, Medizin- und Dentaltechnik, Bohren, Reiben, Schlicht- - A -
und Schruppbearbeitung b

ER xA Ausfihrung E H G D 23642...

mm mm mm mm mm
16X100 CPC16 74 20-35 28-48 24 123,60
16X160 CPC16 106 20-35 28-48 24 151,60

23643... Prazisions-Spannzangenfutter HSK 63-A Standard

Eigenschaften: hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit von 0,003 mm mit GERC-HP Spannzangen, stabile

Ausfiihrung fiir HPC Spannmutter, geschliffenes Trapezgewinde fiir hohe Haltekréfte, feingewuchtet
Einsatz: HSC- und HPC Bearbeitung, Werkzeug- und Formenbau, Medizin- und Dentaltechnik, Bohren, Reiben, )
Schlicht- und Schruppbearbeitung .
ERxA E H G D
mm Typ mm mm mm mm ity -
16X55 CP16 55 - - 30 123,60
16X100 CP16 16-31 28-45 30 123,60 -

16X130 CP16 87 17-38 26-50 30 151,60 23643

16X160 CP16 106 16-31 28-45 30 151,60 . A 8
16X200 CP16 136 16-31 28-45 30 180,60 " £ ;

25X60 CP25 37 - - 40 123,60 :

25X100 CP25 70 24-37 35-55 40 123,60 |
25X130 cP25 89 12-42 37-60 40 163,40

25X160 cP25 128 24-42 35-60 40 163,40 &
25X200 cP25 148 24-42 35-60 40 193,50

32X70 cP32 46 - - 50 123,60 |
32X100 CP32 71 26-39 41-57 50 123,60

32X130 CP32 101 18-41 42-69 50 163,40

32X160 CP32 129 26-60 52-70 50 163,40

40X80 CP40 56 - - 63 148,30

40X160 CP40 130 - 48-75 63 192,40
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23644...

Eigenschaften: hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit von 0,003 mm mit GERC-HP Spannzangen, stabile
Ausflhrung fir HPC Spannmutter, geschliffenes Trapezgewinde flir hohe Haltekrafte, feingewuchtet
Einsatz: HSC- und HPC Bearbeitung, Werkzeug- und Formenbau, Medizin- und Dentaltechnick, Bohren, Reiben

|
| PRI &

Prazisions-Spannzangenfutter HSK 100-A

und Schlicht- und Schruppbearbeitung

Standard

e

23644
Eﬁnx A Typ mEm mHm me mDm A A/- 0 - A - c
16X100 CP16 70 16-35 | 28-48 | 30 228,00 {5 5 - £ - “C’
16X160 CP16 | 130 | 16-35 | 28-48 | 30 324,00 \t/) (OZubehc‘ir: ab Artikel - G A %
25X100 CP25 71 20-40 | 38-56 | 40 228,00 233930 auf Seite 350 — [ i (%
25X160 | CP25 | 105 | 20-50 | 38-68 | 40 324,00 5 bis Artikel 233973 " N
32X100 | CP32 | 70 | 24-40 | 4269 | 50 228,00 auf Seite 351 d i o
32X160 CP32 99 24-52 | 42-70 | 50 324,00 \ L —_ [
32X200 CP32 | 150 | 28-54 | 43-72 | 50 414,00 __‘|_/—\_|—_/_:;:j ) |
40X100 CP40 65 - - 63 252,00 B o
Spannzangenfutter 555(’)50 FOArm GBELIE\JIS
Eigenschaften: HSK-Innenkontur und die Mitnehmernuten hart nachbearbeitet, dadurch bester Rundlauf der -
Spannschulter, héchste Rundlaufgenauigkeit, max. Spannkrafte, 100%-ige Mittenlage der Mitnehmernuten, A

mit vergroBerter Anlageflache, feingewuchtet
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER

Die Spannzangenfutter in GroBe ER 16 haben standardméBig eine Sechskantmutter aufgeschraubt! Den passenden
Spannschlissel finden Sie unter Artikelnummer 4108025. Die Spannmutter ist auf Anfrage lieferbar. Es passt eben-
falls die Spannmutter 23992216 auf die Futter!

\)y
dpa)

a5’ { UErsatzteil: ab Artikel i C"
239922 bis Artikel ]
< 239923 auf Seite 382 2!
f
23654
23654... Spannzangenfutter HSK 63-A g
Lieferumfang: mit Spannmutter, GréBe M mit Minimutter A
23656... Spannzangenfutter HSK 100-A \
Lieferumfang: mit Spannmutter
ERxA D mm D mm 23654... 23656...
mm Art.23654... Art.23656... HSK 63-A HSK 100-A
16X75 28 - 96,70 -
16X100 28 28 99,50 133,00 f
16X100M 22 - 167,50 - o
16X160 28 28 107,20 162,70 )
16X160M 22 - 186,60 - 23654...mit Minimutter
16X200 - 28 - 244,00
25X75 42 - 98,70 -
25X100 42 42 105,30 138,80
25X100M 35 - 167,50 -
25X160 42 42 113,90 167,50
25X160M 35 - 186,60 -
25X200 - 42 - 249,00
32X75 50 - 105,30 -
32X100 50 50 106,20 139,70
32X160 50 50 129,20 168,40
32X200 - 50 - 258,00
40X85 63 - 112,90 -
40X120 63 63 117,70 150,20
40X160 63 63 150,20 178,00 /_\\\
40X200 - 63 - 273,00
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Form || DIN

NC-Kurzbohrfutter mit Innenkiihlung A 69893

Eigenschaften: mit Schilsselbedienung fiir Rechts- und Linkslauf,
Schneckenradgetriebe sorgt fir hohe Haltekrafte, kompakt und stabil
durch kurze Bauweise und geringen AuBendurchmesser, Rundlauf-
genauigkeit < 0,03 mm, serienmaBig vorgewuchtet bis 7000 U/min,
Wuchtglte < 40 gmm/kg

Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft, fuir CNC-Ma- 1
schinen und Bearbeitungszentren

Lieferumfang: inklusive Spannschlussel

o

- S - 2367001/2367011
- L2 -
i 1}
8l a
1
1
; 2367000,5
1
236700... NC-Kurzbohrfutter HSK 63-A mit Innenkiihlung
236701... NC-Kurzbohrfutter HSK 100-A mit Innenkiihlung
Variante ﬁgg‘é‘h D1 D2 L2 A L1 236700... A L1 236701...
mm mm mm mm mm mm HSK 63-A mm mm HSK 100-A
0,5 0,5-10 38 45 38 85 94 286,00 - - -
1 1-16 50 - - 98 110 260,00 104 116 333,00
. Form || DIN
CNC-Prézisions-Bohrfutter
A 1169893
Eigenschaften: hohe Rundlaufgenauigkeit von 0,03 mm bei 35 mm Ausspannlénge, hohere Haltemomente
dienen als zusétzliche Sicherheit, drehrichtungsunabhangige Spannsicherheit, seitliche Spannung lber einen
Kegeltrieb mittels eines Sechskant-Quergriffschliissels .
Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft, fir CNC-Maschinen und Bearbeitungszentren i .Ji 10 l
e
o - l
23680... CNC-Prazisions-Bohrfutter HSK 63-A
23680-23682
i
23682... CNC-Prazisions-Bohrfutter HSK 100-A L i I - L |
= [ P = il
1 | ) |
d D L L1 23680... L L1 23682... '
mm mm mm mm HSK 63-A mm mm HSK 100-A
0,5-13 50 104 110 281,00 111 117 347,00 - L -
2,5-16 57 109 115 294,00 116 122 354,00 L Li max i
CNC-Prézisions-Bohrfutter mit Innenkiihlung Form|| DIN
A 69893
Eigenschaften: hohe Rundlaufgenauigkeit von 0,03 mm bei 35 mm Ausspannlénge, hdhere Haltemomente -
dienen als zusétzliche Sicherheit, drehrichtungsunabhangige Spannsicherheit, seitliche Spannung lber einen
Kegeltrieb mittels eines Sechskant-Quergriffschlissels . [ ]
Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft, fir CNC-Maschinen und Bearbeitungszentren i .Ji T l
Lieferumfang: inklusive Dichscheiben l -'
Hq‘ |
23684... CNC-Prazisions-Bohrfutter HSK 63-A 23684-23685
M 14
23685... CNC-Prazisions-Bohrfutter HSK 100-A | 3 = =1 " o
e = Ry | & |
[ “\7 1t = i 1
b« L) 'y
{Q a ) ubehdr: ab Artikel L
) £Y224986 bis Artikel " -
p 224987 auf Seite 341 Andere GréBen auf Ly max
D Anfrage! w
d D L L1 23684... L L1 23685...
mm mm mm mm HSK 63-A mm mm HSK 100-A
0,5-13 50 104 110 304,00 111 117 367,00
2,5-16 57 109 115 313,00 116 122 376,00
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Hochleistungsspannfutter APC

ALIRECHT

ALBRE CHT

Form
AD

DIN

i

69893

STy

Eigenschaften: durch das wartungsfreie, schwingungsdé@mpfend wirkende Schneckenradgetriebe wird das Werkzeug mittels Spannhulse mit hoher Rundlaufgenauig-
keit < 3 ym und einem flachen Kegelwinkel gespannt, Spannhiilse mit Ldngenanschlag zum Voreinstellen, Werkzeug und Spannhlilse sitzen tief und fest eingepresst
im Kegelverbund, durch die Lagerung des Spanngetriebes (gut flr hohe Zugkréfte) bleibt das Werkzeug bei allen auftretenden Zerspanungskréften sicher gespannt,
Kuhlmittelzufuhr zentral oder Perepherie- kiihlung tiber Spannhiilse, durch Nutzung des Spannschlissels (bitte separat bestellen) |st ein ein optimales SchlieBen/
Handling bei Ubereinstimmung der Markierungen sichergestellt

Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit zylindrischem Schaft in Toleranz h6, Weldon- und Whistle-Notch-. Spannschaften
durch hohe Haltekréfte vor allem bei HPC-Prozessen

Der APC-Spannschlissel ist nicht im Lieferumfang enthalten und muss separat bestellt werden (Art.-Nr. 234468). /) ( ) Zubehér: ab Artikel

234462 bis Artikel 234468
auf Seite 355

APC20

iilr:

APC25

B - - ¢
e M- 5 s \.'.H‘ _. fel@ |
| 1 '_7, | b
23701 APC20 23702 APC20
. G25
23701... Hochleistungsspannfutter HSK 63-A 20000
max. Spann-Q@ Spannbereich D1 D2 L1 L2 L3
XA mm vp mm mm mm mm mm mm 23701...
14X92 APC14 2-14 30 50 11 43 66 323,00
14X142 APC14 2-14 30 50 61 93 116 426,00
14X178 APC14 2-14 40 50 85 129 152 426,00
20X92 APC20 2-20 40 53 20 29 66 323,00
20X142 APC20 2-20 40 53 69 81 116 426,00
20X178 APC20 2-20 40 53 94 105 152 426,00
32X132 APC25 16-32 63 - 87 106 410,00
. G6,3
23702... Hochleistungsspannfutter HSK 100-A 15000
max. Spann-Q@ T Spannbereich D1 D2 L1 L2 L3 L4 23702
XA mm P mm mm mm mm mm mm mm
20X100 APC20 2-20 40 63 18 38 43 71 433,00
20X150 APC20 2-20 40 63 48 68 93 121 550,00
20X186 APC20 2-20 40 63 84 104 129 157 550,00
32X139 APC25 16-32 70 - 110 - - - 540,00
Hydro-Dehnspannfutter Eyltool 2653[’)% FO'{m 62%|3|£\)|3 J

23704...

Hydro-Dehnspannfutter HPH HSK 63-A, kurz und schwer

Eigenschaften: kurze schwere Ausflihrung, hohe Haltekréafte, schwingungsdéamp-
fende Wirkung, hohe Ubertragbare Drehmomente, mit axialer Langeneinstellung,

feingewuchtet

Einsatz: Frasen, Gewindebohren und -frasen, Bohren und Reiben, fiir die Schwer-
zerspanung und Hartbearbeitung, HPC/HSC-Bearbeitung mdglich

di d2 d3 11 12 13 14 23704...
mm mm mm mm mm mm mm
20 49 52,5 80 51 10 36 273,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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G25 |/ Form|| DIN
Hydro-Dehnspannfutter :
v p Eyttool ) | 55000/ A |l 69893
23706... Hydro-Dehnspannfutter HPH HSK 63-A, kurz und schlank
Eigenschaften: kurze schlanke Ausfiihrung, hohe Haltekréfte, schwingungsdamp- |
fende Wirkung, hohe Ubertragbare Drehmomente, mit axialer Langeneinstellung, ¥ | =
feingewuchtet P L.
Einsatz: Frasen, Gewindebohren und -frasen, Bohren und Reiben, flir die Schwer- - .
zerspanung und Hartbearbeitung, HPC/HSC-Bearbeitung mdéglich # L S
Lieferumfang: einschlieBlich Sechskant-Quergriffschliissel [ il . i
L il |} | L -
- i _.i_]-: Tl i =2 ol - -
T ey )
| 14 Im A i |
y 23706
e _
D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 L4 L5 L7 G 23706
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6 32 50 26 80 37 10 26 27 54 M5 428,00
8 34 50 28 80 37 10 27 27 54 M6 428,00
10 36 50 30 85 41 10 32 31 59 M8 x 1 428,00
12 38 53 32 90 46 10 37 36 64 M10 x 1 397,00
14 40 53 34 90 46 10 37 36 64 M10 x 1 428,00
16 42 53 36 95 49 10 42 39 69 M12 x 1 428,00
18 44 53 38 95 49 10 42 39 69 M12 x 1 428,00
20 48 53 42 100 51 10 45 4 74 M16 x 1 397,00
25 57 53 51 120 57 10 62 47 94 M16 x 1 428,00
32 63 53 57 125 61 10 62 51 99 M16 x 1 428,00
23714... Hydro-Dehnspannfutter HSK 63-A

Eigenschaften: Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm bei einer Ausspannlange
von 2,5 x D, feingewuchtet

Einsatz: zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach
DIN 1835-A+B und 6535-HA+HB+HE unter Verwendung der Reduzierbuch-
se, fur Schaftdurchmesser 32 mm nur Form A und HA einsetzbar

Ausfiihrung: kurze schlanke Ausfiihrung, mit Innenkiihlung und axialer
Langeneinstellung

23716... Hydro-Dehnspannfutter HSK 100-A
Eigenschaften: Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm bei einer Ausspannlange
von2,5xD I~

Einsatz: zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach
DIN 1835-A+B und 6535-HA+HB+HE unter Verwendung der Reduzierbuch-
se, fur Schaftdurchmesser 32 mm nur Form A und HA einsetzbar

Ausfiihrung: kurze schlanke Ausfiihrung, mit Innenkiihlung und axialer —
Langeneinstellung 1

L

23714-23716

i -
1. -
=CER -
£ i

Iz
23714... 23716...
o | em | mm | o | mn | oem | omm | em | BSK | o | e | K
63-A 100-A

6 26 37 10 M5 70 24 50 373,00 75 24 50 488,00
8 28 37 10 M6 70 24 50 373,00 75 24 50 488,00
10 30 41 10 M8 x 1 80 32 50 373,00 90 32 50 488,00
12 32 46 10 M10 x 1 85 40 50 342,00 95 40 50 488,00
14 34 46 10 M10 x 1 85 40 50 373,00 95 40 50 488,00
16 38 49 10 M12 x 1 90 46 50 373,00 100 45 50 488,00
18 40 49 10 M12 x 1 90 46 50 373,00 100 46 50 488,00
20 42 51 10 M16 x 1 90 48 50 342,00 105 48 50 488,00
25 57 57 10 M16 x 1 120 63 53 373,00 110 62 63 488,00
32 63 61 10 M16 x 1 125 61 59 373,00 110 60 67 488,00
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Schrumpffutter G25||Form|| DIN %

25000| A |{69893

Eigenschaften: aus hochfestem Warmarbeitsstahl, schlanke Bauweise, hohe Rund- |
laufgenauigkeit von 0,003 mm, sichere Kraftlibertragung, hohe Drehmomenttber-
tragung, verzugsfrei durch optimale Warmebehandlung, hohe Positionier-und Wie-

derholgenauigkeit, feingewuchtet | k.
Einsatz: HSC-Frasen, Frasen im Werkzeug und Formenbau, Schwerzerspannung, o —
Bohren und Reiben AT e | | i I 1
= JI:I. = (== C
g — o
= - =
MLER AR 23721-23722 a
()
- N
|1}
23721... Schrumpffutter HSK 63-A L2
{p} a
s { VzZubehér: Artikel
23722... Schrumpffutter HSK 100-A A 23731 auf Seite 375
d1 x 1 d2 d3 12 13 G 23721... 23722... d1 x 1 d2 d3 12 13 G 23721... 23722...
mm mm mm mm | mm HSK 63-A | HSK 100-A mm mm mm mm | mm HSK 63-A | HSK 100-A
3X80 12 17 - - - 143,20 - 14X90 27 34 48 10 M10x 1 114,20 -
3X120 12 17 - - - 207,00 - 14X95 27 34 48 10 M10x 1 - 173,10
3X160 12 17 - - - 222,00 - 14X120 27 34 48 10 M10x 1 160,60 219,00
4X80 12 17 - - - 143,20 - 14X130 27 34 48 10 M10x 1 160,60 219,00
4X120 12 17 - - - 207,00 - 14X160 27 34 48 10 M10x 1 175,10 241,00
4X160 12 17 - - - 222,00 - 14X200 27 34 48 10 M10 x 1 207,00 270,00
5X80 12 17 - - - 143,20 - 16X95 27 34 51 10 M12 x 1 114,20 -
5X120 12 17 - - - 207,00 - 16X100 27 34 51 10 M12 x 1 - 173,10
5X160 12 17 - - - 222,00 - 16X120 27 34 51 10 M12 x 1 160,60 219,00
6X80 21 27 37 10 M5 114,20 - 16X130 27 34 51 10 M12 x 1 160,60 219,00
6X85 21 27 37 10 M5 - 173,10 16X160 27 34 51 10 M12 x 1 175,10 241,00
6X120 21 27 37 10 M5 160,60 219,00 16X200 27 34 51 10 M12 x 1 207,00 270,00
6X130 21 27 37 10 M5 160,60 219,00 18X95 33 42 51 10 M12 x 1 114,20 -
6X160 21 27 37 10 M5 175,10 241,00 18X100 33 42 51 10 M12 x 1 - 173,10
6X200 21 27 37 10 M5 207,00 270,00 18X120 33 42 51 10 M12 x 1 160,60 219,00
8X80 21 27 37 10 M6 114,20 - 18X130 33 42 51 10 M12 x 1 160,60 219,00
8X85 21 27 37 10 M6 - 173,10 18X160 33 42 51 10 M12 x 1 175,10 241,00
8X120 21 27 37 10 M6 160,60 219,00 18X200 33 42 51 10 M12 x 1 207,00 270,00
8X130 21 27 37 10 M6 160,60 219,00 20X100 33 42 53 10 M16 x 1 114,20 -
8X160 21 27 37 10 M6 175,10 241,00 20X105 33 42 53 10 M16 x 1 - 173,10
8X200 21 27 37 10 M6 207,00 270,00 20X120 33 42 53 10 M16 x 1 160,60 219,00
10X85 24 32 42 10 M8 x 1 114,20 - 20X130 33 42 53 10 M16 x 1 160,60 219,00
10X90 24 32 42 10 M8 x 1 - 173,10 20X160 33 42 53 10 M16 x 1 175,10 241,00
10X120 24 32 42 10 M8 x 1 160,60 219,00 20X200 33 42 53 10 M16 x 1 207,00 270,00
10X130 24 32 42 10 M8 x 1 160,60 219,00 25X115 44 53 59 10 M16 x 1 122,90 173,10
10X160 24 32 42 10 M8 x 1 175,10 241,00 25X130 44 53 59 10 M16 x 1 - 219,00
10X200 24 32 42 10 M8 x 1 207,00 270,00 25X160 44 53 59 10 M16 x 1 175,10 241,00
12X90 24 32 48 10 M10x 1 114,20 173,10 25X200 44 53 59 10 M16 x 1 207,00 270,00
12X120 24 32 48 10 M10x 1 160,60 219,00 32X120 44 53 63 10 M16 x 1 124,80 173,10
12X130 24 32 48 10 M10x 1 160,60 219,00 32X160 44 53 63 10 M16 x 1 - 241,00
12X160 24 32 48 10 M10x 1 175,10 241,00 32X200 44 53 63 10 M16 x 1 - 270,00
12X200 24 32 48 10 M10x 1 207,00 270,00
e g i

Lagerhaltige Artikel,
| dia bis 18.00 Uhr bestellt sind,
verlassen noch am selben Tag
unser Haus.

F.-0.-Schimmal-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: 0371/5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de
e - i - e e Rt Rl ., . e e i,
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|
WTE
g e |
23723... Schrumpffutter HSK 63-A WTE d
ALARAL (ROUE m
23724... Schrumpffutter HSK 100-A WTE d
LEARLL [IROUP m
dixn d2 d3 12 13 a 23723... 23724... - I -
mm mm mm | mm | mm HSK 63-A | HSK 100-A L
3X80 10 15 | 28 | 16 M6 152,80 - . — 11
4X80 15 22 | 28 | 12 M6 152,80 - _ < _ = < -
5X80 15 | 22 [ 30 | 10 M6 152,80 - [ ﬂ i P .-:r“d” '_
6X80 21 27 36 | 10 M5 137,30 - S E I i il t'l | ul
6X85 21 27 | 36 | 10 M5 - 217,00 P
6X120 21 27 36 10 M5 180,00 233,00 ] b 93723-23724
6X160 21 27 | 36 | 10 M5 201,00 253,00 b
8X80 21 27 | 36 | 10 M6 137,30 -
8X85 21 27 | 36 | 10 M6 - 217,00 d1xH d2 | d3 | 2 | 13 G 23723... 23724...
8X120 21 27 | 36 | 10 M6 180,00 233,00 mm mm | mm | mm | mm HSK 63-A | HSK 100-A
8X160 21 27 | 36 | 10 M6 201,00 253,00 16X100 | 27 34 | 50 | 10 | M12x1 2 217,00
10X85 24 32 | 41 | 10 | M8x1 130,20 - 16X120 | 27 34 | 50 | 10 | M12x1 176,90 233,00
10X90 24 32 | 41 | 10 | M8x1 - 217,00 16X160 | 27 34 | 50 | 10 | M12x1 201,00 253,00
10X120 | 24 32 | 41 | 10 | M8x1 176,90 233,00 18X95 33 42 | 50 | 10 | M12x1 130,20 -
10X160 | 24 32 | 41 | 10 | M8x1 201,00 253,00 18X100 | 33 42 | 50 | 10 | M12x1 - 217,00
12X90 24 32 | 47 | 10 | M10x1 130,20 - 18X120 | 33 42 | 50 | 10 | M12x1 176,90 233,00
12X95 24 32 | 47 | 10 | M10x1 - 217,00 18X160 | 33 42 | 50 | 10 | M12x1 201,00 253,00
12X120 | 24 32 | 47 | 10 | M10x1 176,90 233,00 20X100 | 33 42 | 52 | 10 | M16x1 130,20 -
12X160 | 24 32 | 47 | 10 | M10x1 201,00 253,00 20X105 | 33 42 | 52 | 10 | M16x1 - 217,00
14X90 27 34 | 47 | 10 | M10x1 130,20 - 20X160 | 33 42 | 52 | 10 | M16x1 201,00 253,00
14X95 27 34 | 47 | 10 | M10x1 - 217,00 25X115 | 44 53 | 58 | 10 | M16x1 130,20 217,00
14X120 | 27 34 | 47 | 10 | M10x1 176,90 233,00 25X160 | 44 53 | 58 | 10 | M16x1 201,00 253,00
14X160 | 27 34 | 47 | 10 | M10x1 201,00 253,00 32X120 | 44 53 | 62 | 10 | M16x 1 153,00 217,00
16X95 27 34 | 50 | 10 | M12x1 130,20 - 32X160 | 44 53 | 62 | 10 | M16x1 201,00 253,00
Form || DIN d
Schrumpfaufnahmen CoolTool A 69893 E;E

Einsatz: HSC-Frasen, Frasen im Werkzeug und Formenbau, Schwerzerspanung, Bohren und Reiben, Ideal ge-
eignet fur den Einsatz von Werkzeugen ohne innere Kiihimittelzufuhr sowie fir die Bearbeitung an unglinstigen

Stellen mit schlechter Spanabfuhr, feingewuchtet

23726...

Schrumpffutter HSK 63-A ,,CoolTool“

Eigenschaften: aus hochfestem Warmarbeitsstahl, schlanke Bauweise, hohe Rundlaufgenauigkeit von 0,003 mm,
sichere Kraftlbertragung, hohe Drehmomentiibertragung, verzugsfrei durch optimale Warmebehandlung, hohe

Positionier-und Wiederholgenauigkeit

23727...

Schrumpffutter HSK 100-A ,,CoolTool“

Eigenschaften: aus hochfestem Warmarbeitsstahl, schlanke Bauweise, hohe Rundlaufgenauigkeit von
0,003 mm, sichere Kraftlbertragung, hohe Drehmomentiibertragung, verzugsfrei durch optimale War- -

mebehandlung, hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit, zwei Bohrungen in der Wandung des

Schrumpffutters leiten das Kuhimittel direkt an die Werkzeugschneide

D1xA D2 | D3 L V' | Gewinde | 23726 23727... . ;
mm mm mm mm mm HSK 63-A | HSK 100-A = *

6X80 21 | 27 | 37 | 10 M5 133,30 N % b :
6X85 21 27 | 37 | 10 M5 5 192,00 4 g
6X120 21 27 | 37 | 10 M5 179,00 5 g g il "
8X80 21 27 | 37 | 10 M6 133,30 2 2 E
8X85 21 27 | 37 | 10 M6 8 192,00 \
8X120 21 27 | 37 | 10 M6 179,00 5 y 17
10X70 26 33 | 42 10 - 122,10 = ’w é\‘ﬁ )
10X85 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | 133,30 - i a5 { VZubehér: Artikel
10X90 24 | 32 | 42 | 10 | m8x1 5 192,00 ™) 23731 auf Seite 375
10X120 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 179,00 5 *
12X70 26 | 33 | 48 | 10 - 122,10 5
12X90 | 24 | 32 | 48 | 10 | M1Ox1 | 133,30 - D1 x A D2 | D3 | L v . 23726... | 23727..
12X120 | 24 | 32 | 48 | 10 | Mi0x1 | 179,00 5 mm mm | mm | mm | mm | G®WiNde | oK 63-A | HSK 100-A
14X90 27 | 34 | 48 | 10 | miox1 | 133,30 5 18X100 | 33 | 42 | 51 10 | M12x1 5 192,00
14X95 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 5 192,00 18X120 | 33 | 42 | 51 10 | M12x1 | 179,00 c
14X120 | 27 | 34 | 48 | 10 | m10x1 | 179,00 5 20X75 35 | 43 | 53 | 10 - 122,10 =
16X75 29 | 37 | 51 10 - 122,10 5 20X100 | 33 | 42 | 53 | 10 | Mi6x1 | 133,30 =
16X95 27 | 34 | 51 10 | M12x1 | 133,30 5 20X105 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 5 192,00
16X100 | 27 | 34 | 51 10 | M12x1 = 192,00 20X120 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 | 179,00 =
16X120 | 27 | 34 | 51 10 | M12x1 | 179,00 5 25X85 45 | 50 | 59 | 10 - 122,10 -
18X95 33 | 42 | 51 10 | M12x1 | 133,30 5 25X115 | 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 | 133,30 192,00
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Schrumpfverlangerungen

23731...

Einsatz: zum Verlangern und Reduzieren auf kleine Durchmesser besonders bei engen Platzverhaltnissen, kann
im Schrumpf-, Hydrodehn- oder Spannzangenfutter gespannt werden

Ausfiihrung: ab d2=6mm mit innerer Langenverstellung

Lieferfahigkeit: bis einschlieBlich Durchmesser 20x12 mm ab Lager, alle weiteren Ausfiihrungen ab Werk

Schrumpfverlangerung

c
[0}
di xd2 d3 I 12 B | Gewinde | 23731.. <
mm mm mm mm mm %
12X3 8 150 36 - - 89,00 f (%
12X4 8 150 36 - - 89,00 - - o
12X5 10 150 36 - - 89,00
12X6 10 | 150 | 36 10 M5 89,00 | [g1xa2 a3 1 2 3 ]
16X3 10 150 36 - - 89,00 mm mm mm mm mm Gewinde 2378
16X4 10 150 36 - - 89,00 25X6 20 150 36 10 M5 84,50
16X5 10 150 36 - - 84,50 25X8 20 150 36 10 M6 84,50
16X6 10 150 36 10 M5 84,50 25X10 20 150 42 10 M6 84,50
16X8 12 150 36 10 M6 84,50 25X12 20 150 47 10 M10 x 1 84,50
20X3 10 150 - - - 84,50 25X14 20 150 47 10 M10 x 1 84,50
20X4 10 150 - - - 84,50 25X16 22 150 50 10 M10 x 1 84,50
20X5 10 150 - - - 84,50 32X6 20 150 36 10 M5 84,50
20X6 10 150 36 10 M5 84,50 32X8 20 150 36 10 M6 84,50
20X8 12 150 36 10 M6 84,50 32X10 24 150 42 10 M6 84,50
20X10 14 150 36 10 M6 84,50 32X12 24 150 47 10 M10 x 1 84,50
20X12 16 150 36 10 M10 x 1 84,50 32X14 27 150 47 10 M10 x 1 84,50
25X3 10 150 - - - 84,50 32X16 27 150 50 10 M10 x 1 84,50
25X4 10 150 - - - 84,50 32X18 27 150 50 10 M10 x 1 84,50
25X5 15 150 - - - 84,50 32X20 27 150 52 10 M10 x 1 84,50
: : . P Form || DIN
Gewindeschneidfutter ER fiir Synchronisation Eylitool A 69893
Eigenschaften: mit innerer Kihimittelzufuhr, Kompensation 1
des Spindelumkehrspiels durch Minimalausgleich (+ 0,5 mm) ! -
Einsatz: fir Gewindebohrerspannzangen ER, zum Ge- 05 105 -
windeschneiden auf allen CNC-Maschinen und BAZ mit e "
Synchronspindel \ H
[~ \ a_ | Th =Ll |
A~ = ‘.’31 ;;_—ﬁ = o
) W
) ; s g -
o (OZubehc'ir: ab Artikel et @ @ 23742-23744
239872 bis Artikel | 4
- 239874 auf Seite 381
Andere GréBen auf
. . . ) . Anfrage!
23742... Gewindeschneidfutter ER fiir Synchronisation, HSK 63-A
23744... Gewindeschneidfutter ER fiir Synchronisation, HSK 100-A
fur Spannbereich Spannzange d1 I 23742... bl 23744...
Gewindebohrer mm P 9 mm mm HSK 63-A mm HSK 100-A
M3-M16 3,5-10 ER 20 34 90 378,00 97 467,00
M4-M27 3,5-16 ER 32 50 105 378,00 110 467,00
S Form || DIN
Kuhimitteliibergabe
9 A ||69893

23760... Kiihimittelrohr fiir HSK-Aufnahmen
23761... Kiihimittelrohrschliissel
23760... 23761...
HSK Rohr Schiiissel
63 9,30 24,75
100 10,50 28,15 O

23761

23760
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Werkzeugaufnahmen DIN 228

23840... Kombi-Aufsteckfriserdorn mit MK-Schaft Form

Eigenschaften: einsatzgehértet, briniert und geschliffen
Einsatz: zur Aufnahme von Frasern mit Langs- oder Quernut
Lieferumfang: mit Frédseranzugsschraube, Mithehmerring und Passfeder

GroBe D L2 A GroBe D L2 A

MK x dmm mm | mm | mm e MK x dmm mm | mm | mm e

MK2X16 32 17 43 87,60 MK3X32 58 24 48 | 110,80

MK2X22 40 19 43 87,60 MK4X16 32 17 55 | 103,40

MK3X16 32 17 48 | 89,40 MK4X22 40 19 55 | 106,60 23840

MK3X22 40 19 48 | 96,30 MK4X27 48 21 55 | 110,80

MK3X27 48 21 48 | 102,30 MK4X32 58 24 55 | 128,70
23842... Spannzangenfutter Typ ER mit Morsekegel und Anzugsgewinde DIN

ER MK A D | Spannbereich | )/ osqewinde |  23842...

mm mm mm

16 MK2 | 42 32 1-10 M10 112,80

25 MK3 | 53 42 1-16 M12 149,30

32 MK3 | 70 50 2-20 M12 155,10

. . Form 239801 bis Artikel

23844... Gewindeschneid-Schnellwechselfutter B Q 239855 ab Seite 384

Einsatz: zur Aufnahme von Schnellwechsel-Einsétzen fiir Gewindebohrer
Ausfiihrung: mit Léngenausgleich auf Druck und Zug, mit Kugelfihrungsbuchse

23844

Variante | MK GroBe Gewinde | d D A 23844...
Schnellwechseleinsatz mm mm mm mm Zubehér: ab Artikel
1 MK2 1 M3-M14 | 19 | 36 | 46 124,00 22415 bis Artikel
3 MK3 2 M5-M22 | 31 53 | 70 165,40 22435 ab Seite 341

Gewindeschneidapparate

23855... Gewindeschneidapparat

Eigenschaften: mit automatischem Vorschub, Eilriicklauf und Sicherheits-Rutschkupplung, eingebauter
Schnellriicklauf 1,75:1, einstellbare Sicherheits-Rutschkupplung schiitzt den Gewindebohrer vor Bruch, Léange-
nausgleich auf Druck und Zug gleicht die Differenz zwischen Maschinenvorschub und Gewindesteigung aus

Einsatz: fir Maschinen mit nur einer Drehrichtung, flr Mehrbereichsspannzangen Rubber Flex®

Lieferumfang: inklusive 2 Mehrbereichsspannzangen

Gewindebereich inkl. D | d ) Lt | L2 L3 Anschluss-| max. 23855...
Spannzangen mm | mm | mm | mm | mm groBe U/min

M2-M7 M2-M4/M5-M7 55 | 23 | 130 | 42 | 88 B16 1500 319,00 -

M5-M12 M5-M8/M10-M12 | 75 | 28 | 156 | 59 | 97 B16 1000 388,00 !

M8-M20 M8-M14/M16-M20 | 91 40 | 204 | 84 | 55 M20 600 459,00 & [ -1- I

L2} = }_ =

238552... Mehrbereichsspannzange gummiert |
Einsatz: fir Gewindeschneidapparat (Art.-Nr. 23855...)

Gewindebereich 238552... Gewindebereich 238552... BdixL
M2-M4 29,85 M10-M12 33,75 = - -
M5-M7 29,85 M8-M14 33,75 ’ L =1
M5-M8 29,85 M16-M20 33,75

23856... Gewindebohrerklemm-Set

Einsatz: fir Gewindeschneidapparat (Art.-Nr. 23855...)
. ) . 23856...

Variante Gewinde Lieferumfang Sortiment 555
M2 M2-M7 2 Spannschrauben 3,40
M5 M5-M12 2 Klemmbacken mit Spannschraube 24,00
M8 M8-M20 2 Klemmbacken mit Spannschraube 24,00
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ortlied

23857... Gewindeschneidapparat TAPMATIC mit Rutschkupplung und Schnellriicklauf

Eigenschaften: auswechselbare Kegeldorne, Langenausgleich, Anschnittfederung, \“
Rechtslauf, Schnellriicklauf 1,75:1, automatische Drehrichtungsumkehr

Einsatz: auf allen Tisch- und Standerbohrmaschinen, fiir Mehrbereichspannzangen
Rubber-Flex®

Lieferumfang: 2 Spannschlissel, alle notwendigen Sechskant-Stiftschlussel, 1

ﬂ
Preis

Haltearm Mehrbereichsspannzan-
ge und Einsteckkegel
bitte separat bestellen!
c
(0]
P T 5 e
Gewllnde Spannzangen D d L Ans?hluss Langenauszug max. U/min | 23857... S
bereich mm mm mm gréBe S mm 8
M1,4-M7 M1,4-M3/M4-M7 48 19 113 B12 3,5 2000 530,00 (%))
M3-M12 M3-M8/M10-M12 70 27 153 B16 6 1500 780,00 ™ AN
M5-M18 M5-M14/M16-M18 76 36 176 B18 9 1200 1050,00
M10-M30 | M10-M20/M20-M30 | 105 57 219 JT4 13 600 1595,00
23858... Mehrbereichsspannzange Rubber-Flex® orhlieb
Einsatz: fir Gewindeschneidapparat (Art.-Nr. 23857...)
Gewindebereich 23858... Gewindebereich 23858...
M1,4-M3 33,50 M10-M12 34,85
M4-M7 34,15 M10-M20 89,60
M3-M8 34,85 M16-M18 38,35
M5-M14 38,35 M20-M30 89,60 23858
Montagesysteme
23890 Grundgerit fiir Montagesystem 172,10

Eigenschaften: Grundgerat, 4 x 90° schwenkbar, Aluminiumgehduse, schneller, einfacher Austausch der Werk-
zeugaufnahme, geringer Platzbedarf
Einsatz: zur Montage von Werkzeugen

23892... Adapter 23890

Eigenschaften: Stahlkdrper mit formschlissiger Fixierung, schneller Austausch Uber einfaches Klemmsystem
Einsatz: in Verbindung mit Grundgerét zum Montieren von Zerspanungswerkzeugen in allen handelstiblichen SK-, HSK- und
VDI-Aufnahmen

Fir Variante PSC63 gilt: Lieferung ab Werk!
GroBe VDI20 VDI30 VDI40 VDI50 SK30 SK40 SK50 HSK50A HSK63A | HSK100A PSC63
23892... 156,20 156,20 174,20 174,20 150,30 150,30 193,20 153,30 153,30 197,30 319,00

23894... Montageblock, schwenkbar

Einsatz: schwenkbare Montagevorrichtung fur Werkzeugaufnahmen, 360° drehbarer Kopf, arretierbar in ver-
schiedene Positionen

GroBe SK40 SK50 HSK63 HSK100
23894... 176,20 211,00 206,00 240,00

23894
Préazisions-Bohrkoépfe

MINIMIERUNG - VEREINFACHUNG UND REDUZIERUNG DER WERKSTUCKSPANNUNGEN
UND MASCHINENSTILLSTANDSZEITEN MIT PRAZISIONSKOPFEN VONOMG m s mm = =m

4

~ ~7

\
N O
.&@4 JM

Verschiedene Ausfiihrungen
far individuelle Einsatzmdéglich-
keiten lieferbar!

Fragen Sie uns : 0371/5267-72!

377
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ZOLLER

ZOLLER ist heute weltweit Experte und Marktfiihrer im Bereich
Messtechnik und werkzeugbasierter Fertigungsorganisation.
Seit mehr als 70 Jahren entwickelt ZOLLER innovative Einstell-
und Messgerate und Software zur Messung, Inspektion und
Verwaltung von Zerspanungswerkzeugen.

EINSTELLEN & MESSEN SOFTWARE LOSUNGEN

PRUFEN 8 MESSEN AUTOMATIONS LOSUNGEN

Eine zentrale Werkzeug-
Datenbank - iiber alle
Fertigungsschritte hinweg

i

9NN9ILY3S
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).I ZOLLER Einstell- und Messgerate

»smile / pilot 2 mT« Touch the —

Champion!

Der Einstieg in die professionelle
Werkzeugeinstellung und -vermessung

Moderne Touch-Screen-Bedientechnologie
ZOLLER myTouch »pilot 2 mT«
Hochwertige und langlebige Qualitdt —
Made in Germany

Anwenderspezifische Anpassung der
Oberflache bei bleibend klarer Struktur

»venturion / pilot 3.0«

Die modulare Premiumklasse »venturion«
- einzigartige Ergonomie und hochste
Flexibilitit

Fir héchste Prazisionsanforderungen
Ergonomisch optimiertes Gerdtedesign fiir
eine leichte Bedienung und Wartung
Modulare Bauweise fiir optimale Anpassung
an lhren individuellen Produktionsablauf

L TMS Tool Management Solutions

Drei aufeinander abgestimmte Software-Pakete
fur effiziente Werkzeugdatenverwaltung.
Modular aufgebaut, beliebig erweiterbar —
auf diese Software kénnen Sie aufbauen.

o

da]

SILVER
|
BRONZ
.‘p

KA IR TRk

coLo@  siverE (BRe

di -
TME Toal TMS Tool

TMS Toot
mm Mansgameni ']
5 Bolutians |  Sohdions
—mmy Esssumy S

Sie mochten mehr erfahren? Zm]ﬂlﬂlEm

b

www.zoller.info Erfolg ist messbar
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Zubehor und Ersatzteile

DIN
6499

ER-Spannzangen-Sitze

239801... Spannzangen-Satz Prazision

Eigenschaften: 1 mm steigend
Einsatz: fir Spannfutter-System ER, zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft
Rundlaufgenauigkeit: < 0,005 mm

Spannbereich Spannzange Durchmesser Lange Satz bestehend aus 239801...
mm Typ mm mm Stiick Prézision
1-10 ER 16 (426 E) 17 27 10 163,90
2-16 ER 25 (430 E) 26 34 15 254,00
3-20 ER 32 (470 E) 33 40 18 310,00
4-26 ER 40 (472 E) 41 46 23 462,00

239802... Spannzangen-Satz

Eigenschaften: 1 mm steigend
Einsatz: fir Spannfutter-System ER, zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft
Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm

Spannbereich Spannzange Durchmesser Lange Satz bestehend aus 239802...
mm Typ mm mm Stiick Standard
1-10 ER 16 (426 E) 17 27,5 10 93,70
2-16 ER 25 (430 E) 26 34,5 15 140,40
3-20 ER 32 (470 E) 33 40 18 189,50
4-26 ER 40 (472 E) 41 46 23 271,00
DIN
ER-Spannzangen 6499

Einsatz: fir Spannfutter-System ER, zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft

Ausfiihrung:
¢ ER 16 Normalausfiihrung: Durchmesser 17 mm, Lénge 27,5 mm
¢ ER 16 Prazisionsausflihrung: Durchmesser 17 mm, Lange 27 mm \“
¢ ER 20 Normalausfiihrung: Durchmesser 21 mm, Léange 31,5 mm ~ ’@
¢ ER 20 Prazisionsausflihrung: Durchmesser 21 mm, Lange 31,5 mm @
¢ ER 25 Normalausfiihrung: Durchmesser 26 mm, Léange 34 mm 4
® ER 25 Prézisionsausfliihrung: Durchmesser 26 mm, Lange 34 mm FAHRION-Protect-Spannzangen
¢ ER 32 Normalausfiihrung: Durchmesser 33 mm, Léange 40 mm it e erEsd it ieEn S &b 23981-239855
¢ ER 32 Prazisionsausflihrung: Durchmesser 33 mm, Lange 40 mm Artikel 233960... auf Seite 351!

¢ ER 40 Normalausfiihrung: Durchmesser 41 mm, Léange 46 mm

¢ ER 40 Prazisionsausflihrung: Durchmesser 41 mm, Lange 46 mm
Rundlaufgenauigkeit:

® Normalausfiihrung: @ 1-10 mm = 0,015 mm, @ 11-40 mm = 0,02 mm

e Prazisionsausfihrung < 0,005 mm

23981... Spannzange ER 16 239835... Spannzange ER 25, Prazision

239815... Spannzange ER 16, Prazision 23984... Spannzange ER 32

23982... Spannzange ER 20 239845... Spannzange ER 32, Prazision

239825... Spannzange ER 20, Prazision 23985... Spannzange ER 40

23983... Spannzange ER 25 239855... Spannzange ER 40, Prazision

ler'::r;]'messer 23981... 2?59:1156"' 23982... 23;9:";50'“ 23983... 2?59::’;55"' 23984... 2:;9:‘;52'“ 23985... 2‘?59:54%"
mm ER 16 Prézision ER 20 Préazision ER 25 Prézision ER 32 Préazision ER 40 Prézision
1 9,00 18,15 9,35 18,75 9,70 19,15 - - - -
1,5 9,00 18,15 - - - - - - - -

2 9,00 18,15 9,35 18,75 9,70 19,15 10,35 19,50 - -
2,5 9,00 18,15 - - - - - - - -

3 9,00 18,15 9,35 18,75 9,70 19,15 10,35 19,50 11,70 22,25
35 9,00 18,15 - - . = . - - -

4 9,00 18,15 9,35 18,75 9,70 19,15 10,35 19,50 11,70 22,25
5 9,00 18,15 9,35 18,75 9,70 19,15 10,35 19,50 11,70 22,25
6 9,00 18,15 9,35 18,75 9,70 19,15 10,35 19,50 11,70 22,25
7 9,00 18,15 9,35 18,75 9,70 19,15 10,35 19,50 11,70 22,25
8 9,00 18,15 9,35 18,75 9,70 19,15 10,35 19,50 11,70 22,25
9 9,00 18,15 9,35 18,75 9,70 19,15 10,35 19,50 11,70 22,25
10 9,00 18,15 9,35 18,75 9,70 19,15 10,35 19,50 11,70 22,25
11 - - 9,35 18,75 9,70 19,15 10,35 19,50 11,70 22,25
12 - - 9,35 18,75 9,70 19,15 10,35 19,50 11,70 22,25
13 - - 9,35 18,75 9,70 19,15 10,35 19,50 11,70 22,25

Fortsetzung folgt auf der ndchsten Seite
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0

Z‘j:;’messer 23981... 2‘;‘?1156'" 23982... 2‘?:253“ 23083... 2‘;‘?255'" 23984... 2‘3?;%“ 23085... 2‘;!?5450'"

mm ERie Prazision ER20 Prazision ER2D Prazision ERIS2 Prazision ERLI0 Prazision

14 - = s = 9,70 19,15 10,35 19,50 11,70 22,25

15 - = o = 9,70 19,15 10,35 19,50 11,70 22,25

16 B = 5 = 9,70 19,15 10,35 19,50 11,70 22,25

17 - - - 5 = - 10,35 19,50 11,70 22,25

18 - - 5 o - - 10,35 19,50 11,70 22,25

19 - - - = 5 - 10,35 19,50 11,70 22,25 =
20 5 - - - - - 10,35 19,50 11,70 22,25 g
21 : 5 5 5 - - - - 22,25 g
22 _ - - - - o = - 22,25 (%
23 - - - - - - = - 22,25 &
24 N N - - - - - 5 22,25

25 - - 5 5 o - - - 22,25

26 - - - - = = - - 22,25
ER-Spannzangen mit Innenvierkant FOAI‘m EBLISIJ\E!J

Einsatz: fir Spannfutter System ER, zur Aufnahme von Gewindebohrern
Ausfiihrung: B
® ER 16: Durchmesser 16,8 mm, Lénge 27,5 mm
® ER 20: Durchmesser 20,8 mm, Lénge 31,5 mm
¢ ER 25: Durchmesser 25,8 mm, Lange 34 mm
e ER 32: Durchmesser 32,8 mm, Lange 40 mm
® ER 40: Durchmesser 40,8 mm, Lange 46 mm
Rundlaufgenauigkeit: @ 4,5-10 mm = 0,015 mm, @ 11-20 mm = 0,02 mm

239871... Spannzange ER 16 mit Innenvierkant v
239871-239875
239872... Spannzange ER 20 mit Innenvierkant 239874... Spannzange ER 32 mit Innenvierkant
239873... Spannzange ER 25 mit Innenvierkant 239875... Spannzange ER 40 mit Innenvierkant
Spanndurchmesser Vierkant Gewindebohrer | Gewindebohrer 239871... 239872... 239873... 239874... 239875...
mm mm DIN 371 DIN 374/376 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
4,5 3,4 M4 M6 26,00 26,00 27,15 31,20 -
6 4,9 M4,5/M5/M6 M8 26,00 26,00 27,15 31,20 36,40
7 55 M7 M9/M10 26,00 26,00 27,15 31,20 36,40
8 6,2 M8 M11 26,00 26,00 27,15 31,20 36,40
9 7 M9 M12 - 26,00 27,15 31,20 36,40
10 8 M10 - - 26,00 27,15 31,20 36,40
11 9 - M14 - - 27,15 31,20 36,40
12 9 - M16 - - 27,15 31,20 36,40
14 11 - M18 - - - 31,20 36,40
16 12 - M20 - - - 31,20 36,40
18 14,5 - M22/M24 - - - - 36,40
20 16 - M27 = = = = 36,40
" Form || DIN
ER-Spannzangen abgedichtet A 6499
Einsatz: fir Spannfutter System ER, zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft und Innenkihlung \“ 2
Ausfiihrung: ) ~ @
® ER 16: Durchmesser 17 mm, Lange 27,5 mm @
® ER 20: Durchmesser 21 mm, Lange 31,5 mm 4
® ER 25: Durchmesser 26 mm, Lange 34 mm Abdichtung bis
® ER 32: Durchmesser 33 mm, Lange 40 mm max. 100 bar
® ER 40: Durchmesser 41 mm, Lange 46 mm Kiihimitteldruck
Rundlaufgenauigkeit: @ 3-10 mm = 0,015 mm, @ 11-26 mm = 0,02 mm
239881... Spannzange ER 16, abgedichtet 239883... Spannzange ER 32, abgedichtet 239881-239884
239882... Spannzange ER 25, abgedichtet 239884... Spannzange ER 40, abgedichtet
Spanndurchmesser 239881... 239882... 239883... 239884... Spanndurchmesser 239881... 239882... 239883... 239884...
mm ER 16 ER 25 ER 32 ER 40 mm ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
3 28,50 29,45 30,35 - 15 - 29,45 30,35 32,25
4 28,50 29,45 30,35 32,25 16 - 29,45 30,35 32,25
5 28,50 29,45 30,35 32,25 17 - - 30,35 32,25
6 28,50 29,45 30,35 32,25 18 - - 30,35 32,25
7 28,50 29,45 30,35 32,25 19 - - 30,35 32,25
8 28,50 29,45 30,35 32,25 20 - - 30,35 32,25
9 28,50 29,45 30,35 32,25 21 - - - 32,25
10 28,50 29,45 30,35 32,25 22 - = = 32,25
11 - 29,45 30,35 32,25 23 - - - 32,25
12 - 29,45 30,35 32,25 24 - - - 32,25
13 - 29,45 30,35 32,25 25 - - - 32,25
14 - 29,45 30,35 32,25 26 - - - 32,25
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Spannschliissel und Spannmuttern

239911... Spannschliissel fiir Spannmutter ER Standard Standard
fur GroBe ER 16 20 25 32 40
239911... 10,60 11,00 11,20 14,60 19,15 939911
239912... Spannschliissel fiir Spannmutter ER Mini Mini
fulr (_BroBe ER 16 25
Mini 239912
239912... 15,70 17,50
239921... Spannmutter Mini 6499 Mini
Einsatz: fir ER-Spannzangenfutter Mini
fur GroBe Durchmesser Lange Gewinde 239921...
ER mm mm mm
16 22 18 M19 x 1 16,15 239921
25 35 20 M30 x 1 20,50
239922... Spannmutter Standard gllé\é
Einsatz: fir ER-Spannzangenfutter
fur GroBe AuBendurchmesser Lange Gewinde 239922...
ER mm mm mm
16 32 18 M22 x 1,5 15,50
239922
25 42 20 M32 x 1,5 15,85
32 50 22,5 M40 x 1,5 15,00
40 63 22,5 M50 x 1,5 19,65
239923... Kugelgelagerte Spannmutter Standard (21'9%
Eigenschaften: hohere Rundlaufgenauigkeit durch Kugellager
Einsatz: fir ER-Spannzangenfutter
fur GroBe AuBendurchmesser Lange Gewinde 239923...
16 32 18 M22 x 1,5 40,65
25 42 20 M32 x 1,5 43,00
32 50 23 M40 x 1,5 58,00
40 63 29 M50 x 1,5 68,50
Fraserdornringe DIN
2 2084
Ausfiihrung:
e Breite 0,5 mm in Form A: aus federhartem Spezialstahl gestanzt und entgratet
¢ Breite 1,0 mm bis 20,00 mm in Form B: aus Stahl gedreht, gehartet, planparallel geschliffen und gelappt
239951... Fraserdornring - Innendurchmesser 16 mm
239952... Fraserdornring - Innendurchmesser 22 mm
239953... Fraserdornring - Innendurchmesser 27 mm
239954... Fraserdornring - Innendurchmesser 32 mm
239955... Fraserdornring - Innendurchmesser 40 mm 239951-239955
Breite AuBen.g | 239951 | Ao o | 289952.. | o o | 239953.. | o o | 239954.. | , o o | 239955..
mm mm Innen-@ mm Innen-@ mm Innen-@ mm Innen-@ mm Innen-@
16 mm 22 mm 27 mm 32 mm 40 mm
0,5 25 0,80 33 1,10 39 1,40 45 1,60 54 2,60
1 25 1,20 33 1,60 39 2,00 45 2,50 54 4,60
2 27 6,10 34 6,30 41 6,80 47 7,60 55 10,40
3 27 6,10 34 6,60 41 7,20 47 8,20 55 11,10
4 27 6,30 34 7,10 41 8,00 47 9,30 55 11,85
5 27 6,50 34 7,70 41 8,50 47 9,85 55 12,60
6 27 6,80 34 8,00 41 9,20 47 10,50 55 13,30
10 27 9,60 34 10,60 41 12,50 47 13,80 55 19,65
20 27 12,00 34 13,90 41 15,40 47 19,65 55 25,25
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Fraseranzugsschrauben und Zubehor

239961... Fraseranzugschraube

Einsatz: Spannschraube fiir Kombi-Aufsteckfraserdorne
Ausfiihrung: Typ A - ohne Innenkihlung

Z“Jfﬁf:?gser Gewinde D L 2339961... =
mm mm mm mm qc,
16 M8 20 16 5,20 S
22 M10 28 18 5,20 239961 b
27 M12 35 22 7,80 N
32 M16 42 26 10,40
40 M20 52 30 15,50
. . DIN
239962... Mitnehmerring 6366
Einsatz: fir Kombi-Aufsteckfraserdorne
Variante demL 239962... Variante demL 239962...
16 16 x 10 16,65 32 32x 14 27,00
22 22x12 20,85 40 40x 14 31,15
27 27 x 12 20,85 239962
239963... Spannschliissel
Einsatz: fUr Fraseranzugsschrauben
Variante mDm mLm 239963...
16 22 180 11,50
22 28 200 12,90
27 35 225 15,80 239963
32 42 250 21,50
40 52 280 27,25

Ersatzschrauben fiir Weldonaufnahmen

239964... Spannschraube

Einsatz: Ersatzschraube flr Weldonaufnahmen, extraschlank

239965... Spannschraube

239964-239965

Einsatz: Ersatzschraube fir Weldonaufnahmen

d1 M x L 239964... MxL 239965...
mm mm extraschlank mm normal
6 M6 x 6 3,10 M6 x 10 1,50
8 M8 x 7,5 3,10 M8 x 10 1,50
10 M10x 8 3,10 M10 x 12 1,50
12 M12 x 8 3,10 M12 x 16 1,50
14 M12 x 8,5 3,10 M12 x 16 1,50
16 M14 x 8,5 4,60 M14 x 16 2,90
18 M14 x 8,5 4,60 M14 x 16 2,90
20 M16 x 10 4,60 M16 x 16 2,90
25 M18 x 11,5 6,20 M18 x 20 4,30
32 M20 x 13 6,20 M20 x 20 4,30
40 - - M20 x 25 4,30
239966... Kugeldruckschraube

Einsatz: Ersatzschraube flir Weldonaufnahmen, zum Spannen von Werkzeugen mit Spannflache nach DIN 1835 HE

Variante Ger;::zgr?rze X 239966... Variante Ger;gzgr':rze X 239966...
6 M6 x 10 6,40 16 M14 x 16 10,20
8 M8 x 10 7,30 20 M16 x 16 11,00
10 M10 x 12 8,00 25 M18 x 20 12,30
12 M12 x 16 8,90 32 M20 x 20 13,40
14 M12 x 16 8,90 40 M20 x 20 13,40
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Austreiber

239973... Austreiber fir Kegelschafte 21">|
GroBe

MK 1+2 3 4 _
Lange

140 190 225
mm
239973... 3,40

239973

5,30 7,10

239974... Austreiber, halbautomatisch

GroBe
MK 1-3 4-6

Lange

317 380
mm

239974
239974... 41,65 52,00

Kegelwischer in Kunststoffausfiihrung

Eigenschaften: formbestindiger Kunststoffkérper, groBe Zwischenrdume fiir Spine und Schmutz, Viiesstreifen zusatzlich eingenutet, Vies resistent gegen Ol und
Emulsionen

Einsatz: zum Reinigen der Aufnahmekegel an Maschinenspindeln, Hilsen und Werkzeugaufnahmen

239975... Kegelwischer MK '__*
MK-GroBe MK1 MK2 MK3 MK4 MK5 MK6
239975... 8,20 10,20 13,00 16,15 22,50 49,00 239975
239976... Kegelwischer SK/ISO
SK-GréBe SK30 SK40 SK50
239976... 11,80 15,60 26,95
239976
239977... Kegelwischer HSK A/C p
\
X @
Kegelwischer in Ausfihrung
HSK-E auf Anfrage lieferbar!
239977
HSK-GréBe HSK32 HSK40 HSK50 HSK63 HSK80 HSK100
Verfligbarkeit d d d gﬁ @ %ﬁ
Iieferbar‘ Iieferhar‘
239977... 46,85 49,25 51,80 54,50 63,80 69,00
239978... Kegelwischer ER
ER-GroBe ER11 ER16 ER20 ER25 ER32
239978... 36,35 37,35 40,90 41,90 46,15

239978
Werkzeugkennung EYL-KLICK

Eigenschaften: aus stabilem Kunststoff, zur Vorauswahl fur bestimmte Prozesse oder Werkzeuge, Halter mit
EYL-KLICK-System zum Bekleben mit beschrifteten Werkzeugdaten-Etiketten (ca. 30 x 65 mm)
Einsatz: zum Einsetzen in die Werkzeuggreiferrille, passend fir alle normgerechten Werkzeugaufnahmen

Vorteile: Ubersichtliche Zuordnung und saubere Werkzeugaufbewahrung, Fehlervermeidung bei der Werkzeug-
auswahl, Rustzeitminimierung

239980... Werkzeug-Datenclip EYL-KLICK SK 40/HSK 63

239981... Werkzeug-Datenclip EYL-KLICK SK 50/HSK 80/HSK 100
239980... 239981...

Farbe Bestellmenge/VPE SK 40/HSK 63 SK 50/HSK 80/HSK 100

GELB 10 Stiick / 10 Stick 2,10 2,60

ROT 10 Stiick / 10 Stick 2,10 2,60

GRUEN 10 Stiick / 10 Stick 2,10 2,60

[\

-3
&@4

Andere GréBen und Farben so-
wie Magnethalter auf Anfrage!
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Werkzeugvermessung

239990 Werkzeugvoreinstellgerat TS240 5312,00

Eigenschaften: mit groBem, drehbaren Display fur optimale Darstellung, SteinfuB und Messturm aus Mineralguss
(hohere Steifigkeit), MaBstabsgenauigkeit 1 um/m, pneumatisches Bremssystem flr einfachere Bedienung, Gleit-
spindellager SK40 (alternativ SK50) mit Referenznullpunkt, Referenzwertspeicher fir 100 Maschinen

Messbereich: x-Achse Durchmesser 220 mm

\
Messbereich: z-Achse 0-360 mm S r@

Fuir anspruchsvollere Messaufgaben ist
dieses Gerédt mit Kamerasystem und 5,7
Farb-TFT Touch Screen Monitor lieferbar!

2 Spannen

239990

Preis

Schrumpfgerat und Zubehor Sonder- d

239994 Schrumpfgerét ISG3400 TWK 8450,00

Eigenschaften: Schrumpfgerét ,allround” mit Standard Bedienfeld, zum \“
Schrumpfen von Werkzeugen mit VHM- und HSS-Schaft in h6 Toleranz, fir ~
VHM-Werkzeuge @ 3-32 mm, fir HSS-Werkzeuge @ 6-32 mm, feste Spule mit X@ @
4 Wechselscheiben, inklusive konturunabhéngiger Flussigkeitskiihlung, max. 4
Werkzeuglange 400 mm, max. Kihlldnge 160 mm, Kihizeit nur 30 Sekunden,
max. Werkzeugaufnahme HSK-A 100/SK 50, Leistung 11 kW, Stromversorgung
400 V/16 A/50 Hz

AuBenmaBe B x T x H: 800 mm x 560 mm x 950 mm

Lieferumfang: Schutzhandschuhe, Bedienungsanleitung, 1 Liter Kiihimittelkon-
zentrat, ohne Werkzeugtrager

Andere Schrumpfgeréte
auf Anfrage lieferbar!
Werkzeugaufnahme
durch sehr kurze Kihl-
zeit sofort einsatzbereit!

239996... Werkzeugtrager fiir Schrumpfgerat

Einsatz: Arretierung der Werkzeugaufnahme im Schrumpfgerét (unbedingt erforderlich)

Aufnahme 239996... Aufnahme 239996... h“————________—
SK40 139,00 HSK63 139,00 239994
SK50 139,00 HSK100 139,00

Gewerbegebiet Am Stadion
F.-0.-Schimmel-Str. 3, 09120 Chemnitz
Eylruf: 0371/ 52 87-0

Eylfax: 0371/ 52 67-44

Eylmail: info@werkzeug-eylert.de Das-
Eylnot:  www.workzeug-eylert.de / www.eylshop.de

/| WERKZEUG-EVVLERT
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fresmak

ARMOLD

Hydraulische und mechanische Hochdruck- und Prazisionsspanner

Hochdruckspanner, hydraulisch

Eigenschaften: in vier Ebenen aufspannbar: grundseitig, 2 x seitlich und vertikal in Verbindung mit
Stirnplatte, alle Seiten parallel und lotgerecht 0,02 mm geschliffen, Wiederholgenauigkeit bei Span-
nung 0,01 mm, hydraulischer Hochdruckverstarker, Niederzug-Spannsystem, Monoblockkonstruktion,
Seitenfenster zur leichteren Reinigung

Einsatz: flir horizontale und vertikale Bearbeitung, flir NC-, CNC- und konventionelle Maschinen

Lieferumfang: Grundkorper, hydraulische Spindel, 1 Satz glatte Spannbacken, 1 Handkurbel, Bedie-
nungshandbuch, 4 Spannpratzen

¥
a [-] a
' | T
W L
NI =—.
i A
FlllG
- ."‘ -
Backenbreite 90 125 160 200
Spannfeld 1 in mm 0-135 0-200 0-310 0-302 Spannfeld 1 Spannfeld 2 Spannfeld 3
Spannfeld 2 in mm 76-211 80-285 106-416 114-416
Spannfeld 3 in mm 155-355 174-484 182-484 \\
G0
240000... Hochdruckspanner, hydraulisch mit Spannkraftregulator 4
Winkelantrieb flir Hand-
. kurbel auf Anfrage!
240001... Hochdruckspanner, hydraulisch ohne Spannkraftregulator 2
Backen- B mit 240000... | 24000¢1...
breite Spannkraft A B Regulator €-002 D E M H7 N Verfligbarkeit mit ohne
kN mm mm mm mm mm mm mm
mm mm Regulator | Regulator
90 25 300 360 - 75 115 91 20 40 @ - 2122,00
125 40 410 468 528 100 140 126 20 40 gﬁ% 2415,00 2308,00
lieferbar
160 50 570 628 687 110 160 161 20 50 @ 3256,00 3072,00
200 50 570 628 687 110 173 201 20 63 @ 3652,00 3468,00
Hochdruckspanner, mechanisch fresmak

ARNOLD

Eigenschaften: in vier Ebenen aufspannbar: grundseitig, 2 x seitlich und vertikal in Verbindung mit
Stirnplatte, alle Seiten parallel und lotgerecht 0,02 mm geschliffen, Wiederholgenauigkeit bei Span-
nung 0,01 mm, mechanischer Hochdruckverstérker, Niederzug-Spannsystem, Monoblockkonst-
ruktion, Seitenfenster zur leichteren Reinigung

Einsatz: fir horizontale und vertikale Bearbeitung, flir NC-, CNC- und konventionelle Maschinen

Lieferumfang: Grundkorper, mechanische Spindel, 1 Satz glatte Spannbacken, 1 Handkurbel, Be-
dienungshandbuch, 4 Spannpratzen

")
Bond

T I‘ L
=] L " o - ]
- J . ol
i [ Ir P kL
| A i a
k X i » = =
L a |
Backenbreite 920 125 160 200
Spannfeld 1 in mm 0-128 0-200 0-310 0-302 Spanneld 1 Spannfeld 2 Spanneld 3
Spannfeld 2 in mm 76-204 80-285 106-416 114-416
Spannfeld 3 in mm 155-355 174-484 182-484
Spannfeld 4 in mm 118-172 122-191 165-334 169-334
Spannfeld 5 in mm 192-261 233-402 237-402 Spannfeld 4 Spannfeld 5

Preistabelle folgt auf der ndchsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



fresmak
ARMOLD

240002... Hochdruckspanner, mechanisch mit Spannkraftregulator
Zubehor: Artikel 264 auf Seite 412, Artikel 26455 auf Seite 415

. Winkeltrieb flr Hand-
240008... Hochdruckspanner, mechanisch ohne Spannkraftregulator kurbel auf Anfrage!
Backen- B mit 240002... | 240003...
breite Spannkraft A B Regulator €-002 D E M H7 N Verfligbarkeit mit ohne
kN mm mm mm mm mm mm mm
mm mm Regulator | Regulator c
9]
(=
90 25 300 387 - 75 115 91 20 40 “ - 2122,00 S
o
‘ n
=) S
125 40 410 524 551 100 140 126 20 40 sofort ‘< 2415,00 | 2308,00
ieferbar
160 50 570 679 706 110 160 161 20 50 J 3256,00 | 3072,00
200 50 570 679 706 110 173 201 20 63 J 3652,00 | 3468,00
Spezifisches Zubehor fiir mechanische und hydraulische Hochdruckspanner fresmak
ARNOLD
240004... Spannbacken
Einsatz: fiir Art.-Nr. 240000, 240001, 240002 und 240003
| |
LT
{ - |
N +]
. c - 4 240004
W - . ] - - < ]
geriffelt ,-@’@ glatt glatt geriffelt
Weitere Backen finden Sie
unter Standardzubehér!
240004
fur Backen-
Variante Backentyp breite A B c D E Verfugbarkeit 240904'"
mm mm mm mm mm mm Stiick
1 Spannbacke 90 17 90 20 - - J 115,90
glatt
2 Spannbacke 125 17 125 24 - - gﬁ 132,20
glatt lieferbar 4
3 Spannbacke 160 17 160 24 - - J 154,50
glatt
4 Spannbacke 200 17 200 24 - - J 182,50
glatt
5 Wendebacke 90 16,8 90 30 20 11 J 190,70
glatt/geriffelt
6 Wendebacke 125 16,8 125 40 24 11 gﬁ 286,00
glatt/geriffelt lieferbar 4
7 Wendebacke 160 16,8 160 40 24 11 “ 301,00
glatt/geriffelt
8 Wendebacke 200 16,8 200 40 24 11 “ 303,00
glatt/geriffelt

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




fresmak

ARNMCLD
240007... Hochdruckspanner MB2, mechanisch mit Spannkraftregulator fresmak
ARNOLD

Eigenschaften: Spindelschutz, Spindel austausch- -

bar, Wiederholgenauigkeit bei Spannung 0,01 mm, T -L_I “I

mechanischer Hochdruckverstéarker, Seitenfenster zur LE i

leichten Reinigung a Ll 2B
Einsatz: flr vertikale Bearbeitung, geeignet fir NC-,

CNC- und konventionelle Maschinen 1 ] —

Lieferumfang: Grundkérper, mechanische Spindel, 1 - ! -
Satz glatte Spannbacken, 1 Handkurbel, Bedienungs-
handbuch, inkl. Spannpratzen

! 240007
=
Zubehor: Artikel | |
264 auf Seite 412 . ]
und Artikel 26455
auf Seite 415 Winkelantrieb flir Hand-
kurbel auf Anfrage!
Spannfeld 1 Spannfeld 2
Spannfeld | Spannfeld
Variante Spannkraft A B C-0,02 D E J +0,02 M N 01 02 240007...
kN mm mm mm mm mm mm mm mm
mm mm
125 40 410 524 100 140 126 115 20 40 0-254 80-334 1984,00
160 50 530 639 115 165 161 123 20 50 0-310 120-430 | 2914,00
Prézisionsspanner fresmak J
ARNOLD
240011... Prazisionsspanner SC, selbstzentrierend

Eigenschaften: selbstzentrierend, Wiederholgenauigkeit bei Spannung 0,01 mm, Wiederholgenauigkeit bei Zen-
trierung 0,02/0,03 mm, kompakte Konstruktion, Spannkraft bis 40kn (je nach angewandtem Spannmoment),
Spindel mit Rechts-/Linksgewinde

Einsatz: besonders geeignet fiir CNC-Funf-Achs-Bearbeitungszentren

Lieferumfang: Grundkdrper, mechanische Spindel, 1 Satz Spannbacken, 1 Handkurbel, 4 Flansche, Bedie-
nungshandbuch, inkl. Spannpratzen

Zubehdr: Artikel
264 auf Seite 412
und Artikel 26455
auf Seite 415

240011

Spannfeld 1 Spannfeld 2 Spannfeld 3 Spannfeld 4 Spannfeld 5 Spannfeld 6 Spannfeld 7 Spannfeld 8
Backenbreite Spannfeld 01 | Spannfeld 02 | Spannfeld 03 | Spannfeld 04 | Spannfeld 05 | Spannfeld 06 | Spannfeld 07 | Spannfeld 08
in mm in mm in mm in mm in mm in mm in mm in mm
070 6-36 46-76 35-65 75-105 43-73 83-113 72-102 112-142
090 12-77 79-145 59-125 127-193 64-129 131-197 111-177 179-245
125 14-108 108-204 82-178 178-274 82-176 176-272 150-246 246-342
Backen-
breite A B CH7 D E F G H : K 240011...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
70 140 63 14 73 96 70 23 3 3 72 1605,00
90 250 115 20 100 130 90 30 5 6 93 1638,00
125 350 165 20 103 133 125 30 5 7 125 1987,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



fresmak

ARMOLD

240013... Konsole

Einsatz: fir Prazisionsspanner SC, zur Erhdhung der Spannlage bei der Funf-Achsbearbeitung
Lieferumfang:

* 1x Konsole

* 3x Nutensteine

® 4x Flansche - Schrauben

flr Backenbreite Hohe 240013...

mm mm c
70 90 455,00 2
) 90 575,00 240013 5
125 90 618,00 &

AN

Zubehér fiir Prazisionsspanner SC, selbstzentrierend fresmak J

ARMNOLD
240014... Weiche Meisterspannbacke
Einsatz: fir Art.-Nr. 240011

Variant fursa‘.“j[ke”' A B c 240014...

ariante reite mm mm mm Stiick
mm
1 90 66 40 32 192,00 240014
2 125 100 40 50 236,00 c
m
A
Standardzubehor - passend fiir alle Hochdruckspanner fresmak J
ARNOLD
240015... Glatte Spannbacke
¥
© @ |-
| 8 ‘
) A B c 240015...
Variante -
mm mm mm Stiick y

1 40 90 12 49,35 240015
2 40 125 12 55,20
3 50 160 16 70,90
4 63 200 20 96,50

240017... Riffelbacke

1

[ :

| H
| i
.
L B J L

Variant A B c 240017... =

ariante mm mm mm Stiick

1 40 90 12 76,30

2 40 125 12 86,40

3 50 160 16 110,80 240017

4 63 200 20 139,30

240018... Prismenbacke
| | j —r Q"
e e i f) “
AN X
— n_ - - E -
. A B F D min. D max. 240018...
Variante -
mm mm mm mm mm Stiick

1 40 90 28 11 40 151,70 240018

2 40 125 28 15 40 176,50

3 50 160 33 16 50 187,00

4 63 200 48 35 62 239,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




fresmek R\"Hm
ARMOLD < o o

Standardzubehér - passend fiir alle Hochdruckspanner fresmak J
ARNOLD

240020... Préazisions-Niederzugbacke

fur Backenbrei- A B (¢} 240020...

te mm mm mm mm Stiick
125 125 39,5 27 272,00
160 160 49,5 30 304,00 240020
200 200 62,5 33 371,00

240026... Krallenbacke

T @ ®

fiir Backenbrei- A B c D E 240026...
te mm mm mm mm mm mm Stiick

20 2 39,5 14 37 11 199,40 240026

125 125 39,5 16 37 13 230,00

160 160 49,5 18 47 15 274,00

200 200 62,5 20 60 17 357,00

NC-Kompaktspanner

o=

NC-Kompaktspanner RKE basic R\C’)Hm

driven by technology

240051... NC-Kompaktspanner RKE basic

o erk

Eigenschaften: stabiler Stahlgrundkorper, Fiilhrungen allseitig gehartet und geschliffen, langer Spannschieber
mit Quernuten, allseitig gehartet, Funktionsflachen geschliffen, Antriebsspindel mit Spannkraftvoreinstellung,
Spannpratzen in vorgesehenen Spannfldchen einsetzbar, mit zentralem Schmiernippel zur einfachen Schmie-
rung von Fiihrungen und Spindelgewinde, stabiler Spéneschutz verhindert das Eindringen von Spénen in
den Innenraum des Korpers, Gewindebohrungen zur Aufnahme aller R6hm-Flachspannbacken, Gewinde fiir
Winkeltriebbefestigung

Einsatz: besonders geeignet fiir den Einsatz auf Bearbeitungszentren, horizontal, seitlich und in Verbindung mit
einer Grundplatte vertikal aufspannbar, z.B. als Duo-Aufspannturm (Riicken an Riicken)

Ausfiihrung:

* GroBe 92: Spannsystem mechanisch-hydraulisch mit Kraftiibersetzer, manuell betétigt
e GroBen 125/160/200: Spannsystem mechanisch-mechanisch mit Kraftlibersetzer, manuell betétigt
Lieferumfang: inklusive 1 Satz Stufenbacken 240051

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



Backenbreite A 92 125 160 200
Backenausfiihrung Stufenbacken Stufenbacken Stufenbacken Stufenbacken
B2 0-138 0-216 0-320 0-315
B3 71-208 97-312 131-451 131-451
C 32 40 50 60
D 346 479 634 634
E 112 140 165 175
F 276 400 530 530
G-0,02 80 100 115 115
H2 80 112,5 130 135
H3 4 56,5 64 64
Ji - - - -
J2 56 70 97 97
K 94 126 162 162
L2 64 94 98 103
M 25 40 34 39
M 25 30 32,5 32,5
N 16 20 25 25
w 68 1x108 2x102,5 2x102,5
X 10 10 10 10
4 70 109 117 17
63 80 100 125
b 13,6 15,6 19,6 24,6
ci M6 x 14 M8x 14 M8x 14 M 10x 15
c2 M5x9 M5x10 M5x9 M5x10
c3 M10x 16 M10x 18 M10x 18 M 14 x 20
d 48 60 80 110
e 8 12 12 12
14 18 20 25
g 72 100 135 135
h 20 25 17,5 17,5
i 40 45 80 80
k M10x12 M12x22 M16x25 M16x25 ,\/-“\
1 140 240 200 200 o 5
Spannkraft kN 25 40 60 60 \:'/) (\TZubehé'r: ab Artikel
Gewicht 15 21 79 85 A 2410351 ab Seite 393
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de
Backenbreite A | Spannweite B2 | Spannweite B3 Spanpbacken- Lénge gedffnet Hoéhe E Spannkraft Gewicht
mm mm mm hohe C D mm KN kg 240051...
mm mm
92 0-138 71-208 32 346 112 25 15 2040,00
125 0-216 97-312 40 479 140 40 41 2340,00
160 0-320 131-451 50 634 165 60 79 3630,00
200 0-315 131-451 60 634 175 60 85 3990,00

2 Spannen

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: 0371/5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de
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;
Zentrischspanner R\O’ HM J

driven by technology

240053... Zentrischspanner RZM

Eigenschaften: hoch angesetzte Spannbacke, Spindel in Spannbackennéhe, lange Backenfiihrung und kom-
pakte Bauweise, ideale Flihrung der Backen durch patentiertes Fihrungssystem, bei Einsatz der Krallenba-
cken (Art.-Nr. 240080... und 240082...) lassen sich Roh- und Sageteile mit einer maximalen Festigkeit von 900
N/mm?2 auf einer Spanntiefe von 2,5 mm sicher spannen

Einsatz: ideal fir die 5-Achs-Bearbeitung, ohne zusétzliche Unterbauten oder Sonderbacken wird das Werk-
stlick zentrisch bei minimaler Stérkontur gespannt

240053

[\b
NP A

| 4 ‘Wl a5 {0 Zubener: ab Artikel
Y Ll 2410355 ab Seite 393
L) (S

F A Spannbereich B C D E U X Spannkraft | max. Drehmoment | Gewicht
240053...
mm mm mm mm mm mm mm mm kN Nm kg
180 125 23-142 128 218 196,5 20 6 25 150 17,4 2040,00
260 125 23-222 128 298 196,5 20 6 25 150 20,3 2190,00

Maschinenschraubstécke und Zubehor

241030... Maschinenschraubstock RB, mit manueller Kraftverstarkung

Eigenschaften: mit stufenweiser Spannkraftvoreinstellung fiir sensibles Spannen auch ohne Kraftverstarkung
moglich, hohe Genauigkeit und VerschleiBfestigkeit durch prézise gehértete Backenfiihrung, Bolzensystem fiir
schnelle Spannbereichsverstellung, Grundflache mit Ladngsnuten 20 H7, gekapselte Spindel gegen Verschmut-
zung sowie optimalen Kihimittel- und Spaneabfluss durch abgerundetes Design

Einsatz: zur Senkrechtbearbeitung direkt iber Spannpratzen auf dem Maschinentisch oder auf Drehplatte mit
Gradeinteilung

/.&\\
4pa]

g (TZubehér: ab Artikel
(5

2410355 ab Seite 393

241030

241032... Maschinenschraubstock RB, mechanisch ohne Kraftverstarkung

Eigenschaften: mechanisches Spannen liber Gewindespindel, hohe Genauigkeit und VerschleiBfestigkeit durch
prazise gehartete Backenfiihrung, Bolzensystem fiir schnelle Spannbereichsverstellung, Grundflache mit
Langsnuten 20 H7, gekapselte Spindel gegen Verschmutzung sowie optimalen Kihimittel- und Spaneabfluss
durch abgerundetes Design

Einsatz: zur Senkrechtbearbeitung direkt liber Spannpratzen auf dem Maschinentisch oder auf Drehplatte mit
Gradeinteilung

/_\\\
S

s (T2ubeh5r: ab Artikel

h 2410355 ab Seite 393
241032

gli(i:tke en- B:%‘:]:n_ Breite Gewicht | Spannweite g:?ir;f%eet Spannkraft i‘:;g:\sl(e)r- Spannweite g:?j:f%it Spannkraft 2:‘19?:::_
mm mm mm kg mm mm kN starkt mm mm kN nisch
92 31,6 160 15,5 0-100 490 25 1283,00 0-100 420 20 900,00
113 31,6 160 24 0-170 583 30 1390,00 0-185 586 25 1000,00
135 39,6 200 39 0-220 679 40 1710,00 0-240 686 35 1200,00
160 49,6 240 60 0-310 817 50 2138,00 0-330 860 45 1500,00
200 66,6 280 112 0-350 1022 100 2886,00 0-370 1015 55 2100,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



RCHM

Spannbackenzubehdr ROHM

2410351... Stufenbacke RKE basic
. Breite Hohe passend flr 2410351...
GroBe mm mm Schraubstock-Typ Bestellmenge/VPE Satz
92 92 32 RKE basic, Art.-Nr. 24005192 1 Satz / 2 Stiick 300,00
125 125 40 RKE basic, Art.-Nr. 240051125 1 Satz / 2 Stick 500,00
160 160 50 RKE basic, Art.-Nr. 240051160 1 Satz / 2 Stiick 800,00
200 200 60 RKE basic, Art.-Nr. 240051200 1 Satz / 2 Stiick 1200,00
2410352... Grundbacke RNG
. Breite Hohe passend flr 2410352...
GroBe mm mm Schraubstock-Typ Bestellmenge/VPE Satz
92 92 31,5 RKE basic, Art.-Nr. 24005192 1 Satz / 2 Stiick 363,00
125 125 40 RKE basic, Art.-Nr. 240051125 1 Satz / 2 Stiick 402,00
160 160 49,5 RKE basic, Art.-Nr. 240051160 1 Satz / 2 Stiick 435,00
200 200 60 RKE basic, Art.-Nr. 240051200 1 Satz / 2 Stiick 570,00
2410353... Grundbacke RNS
. Breite Hohe passend fiir 2410353...
GroBe mm mm Schraubstock-Typ Bestellmenge/VPE Satz
92 92 32 RKE basic, Art.-Nr. 24005192 1 Satz / 2 Stiick 372,00
125 125 40 RKE basic, Art.-Nr. 240051125 1 Satz / 2 Stiick 418,00
160 160 50 RKE basic, Art.-Nr. 240051160 1 Satz / 2 Stiick 450,00
200 200 60 RKE basic, Art.-Nr. 240051200 1 Satz / 2 Stiick 588,00
2410354... Standardeinsatz RNS kreuzgeriffelt
.. Breite Héhe passend fiir 2410354...
GroBe mm mm Schraubstock-Typ Bestellmenge/VPE Satz
92 92 32 RKE basic, Art.-Nr. 24005192 1 Satz / 2 Stiick 426,00
125 125 40 RKE basic, Art.-Nr. 240051125 1 Satz / 2 Stiick 492,00
160 160 50 RKE basic, Art.-Nr. 240051160 1 Satz / 2 Stick 542,00
200 200 60 RKE basic, Art.-Nr. 240051200 1 Satz / 2 Stiick 689,00
2410355... Normalbacke SGN
Ausfiihrung: eine Seite glatt, eine Seite gerillt, beide Seiten geschliffen
GroBe 125 wird als Satz / 2 Stiick geliefert, Preis pro Satz; fur alle anderen GroéBen gilt Preis pro Stlick
. Breite | Hohe passend flr
GroBe mm mm Schraubstock-Typ Bestellmenge/VPE 2410355...
- RKE basic, Art.-Nr. 24005192
92 92 31,6 - RB mit Kraftverstéarkung, Art.-Nr. 24103092 1 Stuck 40,00
- RB ohne Kraftverstarkung, Art.-Nr. 24103292
- RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030113 .
U 13 31,6 - RB ohne Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241032113 1Stack =
- RKE basic, Art.-Nr. 240051125 .
125 125 39,7 ~RZM, Art.-Nr. 240053.. 1 Satz / 2 Stiick 50,00
- RB mit Kraftverstérkung, Art.-Nr. 241030113 .
e 185 1 396 | _ BB ohne Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241032113 1 Stick g2l
- RKE basic, Art.-Nr. 240051160
160 160 49,6 - RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030160 1 Stlick 70,00
- RB ohne Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241032160
- RB mit Kraftverstérkung, Art.-Nr. 241030200 .
ALl 200 | 646 | _pgohne Kraftverstirkung, Art.-Nr. 241032200 1 Stuick LY
200/1 200 62,6 RKE basic, Art.-Nr. 240051200 1 Stiick 90,00

' Lagerhaltige Artikel,

| die bis 18.00 Uhr bestellt sind,

, werlassen noch am selben Tag
| unser Haus.
f

F.-0.-Schimmal-5Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: 0371/5267-0 - Eylmail: info@we
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Spannbackenzubehér ROHM

2410356... Normalbacke SGNf

Ausfiihrung: umkehrbar, zur Erhéhung der spezifischen Flachenpressung, eine Seite feingeriffelt, eine Seite
langsgerillt

GroBe 125 wird als Satz / 2 Stiick geliefert.

.. Breite | Hohe passend flr
GroBe mm mm Schraubstock-Typ Bestellmenge/VPE 2410356...
- RKE basic, Art.-Nr. 24005192
92 92 31,6 - RB mit Kraftverstéarkung, Art.-Nr. 24103092 1 Stlick 50,00
- RB ohne Kraftverstarkung, Art.-Nr. 24103292
- RB mit Kraftverstérkung, Art.-Nr. 241030113 .
e 113 | 316 | _ R ohne Kraftverstirkung, Art.-Nr. 241032113 1 Stlick 242y
- RKE basic, Art.-Nr. 240051125 .
125 125 39,7 ~RZM. Art.-Nr. 240053... 1 Satz / 2 Stiuck 62,50
- RB mit Kraftverstéarkung, Art.-Nr. 241030135 .
135 185 | 396 | _ R ohne Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241032135 1 Stk 69,00 2410356
- RKE basic, Art.-Nr. 240051160
160 160 49,6 - RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030160 1 Stlick 87,50
- RB ohne Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241032160
- RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030200 .
200 200 64,6 - RB ohne Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241032200 1 Stiick ilz;00
200/1 200 62,6 RKE basic, Art.-Nr. 240051200 1 Stuck 113,00

2410357... Niederzugbacke SNF

Ausfiihrung: mit Federblatt, gehértet und geschliffen

.. Breite | Hohe passend flr 2410357...
GroBe mm mm Schraubstock-Typ Bestellmenge/VPE Satz
- RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030113 .
13 118 | 316 | R ohne Kraftverstarkung, Art-Nr. 241032113 | | Satz/2 Stlck 167,20
- RKE basic, Art.-Nr. 240051125
125- - RZM, Art.-Nr. 240053... .
RS 135 | 396 | _RBmit Kraftverstirkung, Art.-Nr. 241030135 | | Satz/2 Stick e
- RB ohne Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241032135
- RKE basic, Art.-Nr. 240051160
160 160 50 - RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030160 1 Satz / 2 Stiick 280,00 2410357
- RB ohne Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241032160
- RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030200 .
200 200 64,6 - RB ohne Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241032200 18atz /2 Stiick 280:00
200/1 200 62,6 RKE basic, Art.-Nr. 240051200 1 Satz / 2 Stiick 440,00
2410358... Prismenbacke SPR
Ausfiihrung: mit senkrecht und waagerecht eingeschliffenen Prismen, gehértet, zur Kombination mit Backe
SGN, nur fur Doppelspannung geeignet
. Breite Hoéhe Spanpberelch Spannpere|ch passend fir 2410358...
GroBe horizontal vertikal o
mm mm Schraubstock-Typ Stiick
mm mm
- RB mit Kraftverstérkung, Art.-Nr. 24103092
92 92 31,6 3-13 5-32 - RB ohne Kraftverstéarkung, Art.-Nr. 24103292 70,00
- RKE basic, Art.-Nr. 24005192
113 113 31,6 3.13 5.30 - RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030113 79,00

- RB ohne Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241032113
- RKE basic, Art.-Nr. 240051125

- RZM, Art.-Nr. 240053...
AR 135 39.6 4-20 6-40 - RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030135 Sy

- RB ohne Kraftverstéarkung, Art.-Nr. 241032135
- RKE basic, Art.-Nr. 240051160

2410358

160 160 49,6 5-29 7-48 - RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030160 123,00
- RB ohne Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241032160
- RB mit Kraftverstéarkung, Art.-Nr. 241030200
e 200 64,6 6-37 8-56 - RB ohne Kraftverstirkung, Art.-Nr. 241032200 ey
200/1 200 62,6 6-37 8-56 RKE basic, Art.-Nr. 240051200 157,20
240080... Krallenbacke SKB mit Feinstufe

Eigenschaften: formschliissige Spannung durch Eindringen der gehérteten Krallenspitzen, hohe Haltekrafte
Ausfiihrung: 2,5 mm Spanntiefe

240082... Krallenbacke SKB mit Feinstufe

Eigenschaften: formschlissige Spannung durch Eindringen der gehérteten Krallenspitzen, hohe Haltekrafte
Ausfiihrung: universell fir Spanntiefe > 2,5 mm

Breite | Hohe assend fur i R
GroBe P Bestellmenge/VPE mit Stufe ohne Stufe 240080
mm mm Schraubstock-Typ
Satz Satz
092 92 32 RKE basic, Art.-Nr. 24005192 1 Satz / 2 Stick 340,00 280,00
- RKE basic, Art.-Nr. 240051125 .
125 125 40 - RZM., Art.-Nr. 240053... 1 Satz / 2 Stick 420,00 350,00
160 160 50 - RKE basic, Art.-Nr. 240051160 1 Satz / 2 Stiick 590,00 490,00 240082
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24106...

Maschinenschraubstock, mechanisch

Eigenschaften: Stahl-Grundkdrper 60 HRC, mit Niederzugbacken, Spannwiederholgenauigkeit 0,02 mm
Lieferumfang: Spannschlissel, Werkstlickanschlag und Spannpratzen

Backenbreite | Spannweite Backenhdhe | Lange gedffnet | Spannkraft | Gewicht
24106...
mm mm mm mm kN kg
125 0-150 40 401 30 13 500,00
150 0-200 50 487 50 26 600,00
150/3 0-300 50 587 50 30 750,00
175 0-400 60 701 60 51 1050,00
24107... Stufenbacke, fest
Einsatz: fir Art.-Nr. 24106...
24108... Stufenbacke, beweglich
Einsatz: fiir Art.-Nr. 241086...
24109... Drehplatte
Einsatz: fir Art.-Nr. 24106...
Variante Backenbreite | Breite | Hohe 24107... 24108... Héhe
mm mm mm Stiick Stiick mm Stiick
125 125 120 38 100,00 125,00 47 329,00
150 150 146 48 120,00 150,00 58 376,00
175 175 117 58 140,00 174,30 58 469,00
24114... Prazisionsschraubstock mit Gewindespindel

Eigenschaften: aus legiertem Werkzeugstahl, gehartet und geschliffen, mit waagerecht und senkrecht geschlif-

fenem Prisma, Parallelitdt 0,005/100 mm, Rechtwinkligkeit 0,005/100 mm

Backenbreite Spannweite Backenhéhe Lénge 24114...
mm mm mm mm
50 0-65 25 155 122,00
63 0-85 32 190 143,50
73 0-100 35 210 182,90
88 0-125 40 250 262,00
100 0-125 45 260 345,00
24116... Prazisionsmaschinenschraubstock mit Niederzugbacken

Eigenschaften: Schnellverstellung, aus legiertem Werkzeugstahl, ganz gehértet und geschliffen, mit waagerecht

und senkrecht eingeschliffenem Prisma, Parallelitat 0,01/100 mm, Rechtwinkligkeit 0,01/100 mm

Backenbreite Spannweite Backenhéhe Lange 24116...
mm mm mm mm
25 0-32 12 75 104,40
50 0-65 25 140 142,40
63 0-85 32 175 183,60
73 0-100 35 190 193,10
100 0-125 45 245 314,00
125 0-160 50 285 516,00

24117... Sinus-Schraubstock

Eigenschaften: mit Schwenkachse vorn, aus legiertem Werkzeugstahl, ganz gehértet und geschliffen, mit waa-
gerecht und senkrecht eingeschliffenem Prisma, Parallelitat 0,01/100 mm, Rollenabstand 100 mm, prazise

Winkeleinstellung durch EndmaBe, max. 46°

Backenbreite Spannweite Backenhdhe Lange 24117...
mm mm mm mm
50 0-60 25 140 244,00
64 0-85 32 175 301,00
75 0-90 35 190 342,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

o Werk

24116

24117

2 Spannen




Maschinenschraubstocke fiir Bohrmaschinen

24132... Maschinenschraubstock, schwer

Eigenschaften: duBerst robust, hochfester Gusskorper, gehértete und geschliffene Backen, kréftige Spindel
Einsatz: in Produktion und Handwerk

Eﬂcq:kenbreite Spanmnnqueite Lange x ?1:(::6 x Héhe Schlitifr:stand Nut fiir Ge\livsi;cht 24132...

80 80 200 x 140 x 60 100 M10 5 113,70

100 90 220x175x 75 125 M12 7,5 145,30

120 120 260 x 215 x 86 160 M16 11,5 180,10

140 155 300 x 220 x 86 165 M16 13 211,00 24132
24134... Maschinenschraubstock, mittelschwer

Eigenschaften: leichte, handliche Ausfiihrung, Spannbacken gehartet und geschliffen, eine Backe mit Horizon-
tal- und Vertikalprisma flir Rundmaterial, andere Backe glatt, beide Backen oben abgesetzt, offene Grundplatte
mit 6 Spannnuten

Einsatz: fir Bohrmaschinen und Bohrstander

iar:.':kenbreite Spanmn:.lveite Lange x I?;;ite x Hohe Schlitﬁr;l:stand Nut fiir Ge\liv;cht 24134...

80 65 255 x 142 x 64 111 M10 3 63,70

100 90 287 x 150 x 65 124 M12 4,5 79,60 24134
120 110 368 x 176 x 63 148 M12 6,8 105,00
24136... Maschinenschraubstock, universell

Eigenschaften: mit genauer AuBenfiihrung, im ergono-
mischen Hohlgriff lauft die verdeckte Spindel, exakt
gefraste Auflageflache, hochgenaue Backenfiihrung
mit drei plangefrésten Auflageflachen

Einsatz: zum Bearbeiten von Teilen in zwei oder drei
senkrecht zueinander stehenden Ebenen in einer
Spannung

Anwendungsbeispiel Anwendungsbeispiel 24136

Backenbreite Spannweite | Lange x Breite x Hohe | Schlitzabstand Nut | Gewicht 24136

mm mm mm mm fur kg

100 85 185 x 154 x 64 125 M12 4,9 125,00
24138... Maschinenschraubstock, leicht

Eigenschaften: aus Maschinenguss, Backen und Spindel aus Stahl

Backenbreite Spannweite | Lénge x Breite x Hoéhe | Schlitzabstand fur Gewicht 24138
mm mm mm mm Nut kg

80 85 150 x 130 x 45 100 M10 1,7 42,50

24138

Magnete

2520... Briickenformmagnet

Eigenschaften: mit hoher Haftkraft und Durchgangsbohrung
Einsatz: zum Halten, Anheben, Sortieren und Positionieren, max. Einsatztemperatur: Magnet 450°C, Lackierung
300°C

Variante 6 mit 2 Durchgangsbohrungen

Variante Lange Breite Héhe | Bohrungsdurchmesser Haftkraft 2520...
mm mm mm mm N
2 40 25 25 5 90 14,70
4 45 30 30 5 118 21,95
6 57,2 445 34,9 7,9 235 49,00
2520
2521... Topfmagnet

Eigenschaften: stahlummantelt, mit Gewindesacklochbohrung
Einsatz: fir Haltevorrichtungen, Montage- und SchweiBarbeiten, max. Einsatztemperatur: Magnet 450°c, La-
ckierung 300°C

Variante Durchmesser Hohe Bohrungsdurchmesser Haftkraft 2521...
mm mm mm N
0 17,5 16 M6 26 3,60
2 20,6 19 M6 40 4,10
4 27 25 M6 61 7,40
6 35 30 M6 147 12,30 9501
8 65 43 M12 400 63,40
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2522...

Flachtopfmagnet

G~

Eigenschaften: stahlummantelt, mit Durchgangsbohrung und Ansenkung auf der Haftflache
Einsatz: zum Einbau in Vorrichtungen und zum Halten, max. Einsatztemperatur: Magnet 450°C, Lackierung

300°C
Variante Durchmesser Hoéhe Bohrungsdurchmesser Haftkraft 2502...
mm mm mm N
2 19,1 75 3,7 30 3,70
4 28,6 8,5 4,8 50 5,80 -
6 38,1 10,4 4,8 130 12,00 2522 <IC>
c
25240... Magnetflachgreifer ohne Gewindebuchse S
(40}
Eigenschaften: Stahlgeh&duse verzinkt 8V}
Einsatz: zum Einpressen oder Einkleben, max. Einsatztemperatur 200 °C, empfohlene Einsatztemperatur 100 °C
Durchmesser Héhe Haftkraft 25240...
mm mm N (
10 4,5 4 1,30 \ 2
13 4,5 10 1,50 ’@ ()
16 4,5 18 1,70 = |
20 6 30 1,90 Auch mit Bohrung und Senkung B
25 7 40 2,20 auf Anfrage lieferbar.
32 7 80 2,40
40 8 125 3,20
25250... Magnetflachgreifer mit Gewindebuchse

Eigenschaften: Stahlgehduse verzinkt

Einsatz: zur einfachen Montage, max. Einsatztemperatur 200 °C, empfohlene Einsatztemperatur 100 °C

Durchmesser . . .
eq:;chmesser Gewindebuchse Ger\;vxde Mag?ne;hohe Gesz:]n;hohe Haf:\ll«aﬁ 25950...
mm
16 6 M3 4,5 11,5 18 2,10
20 6 M3 6 13 30 2,20
25 8 M4 7 15 40 2,40
32 8 M4 7 15 80 2,60
40 10 M5 8 18 125 3,50
50 12 M6 10 22 220 4,30
63 15 M8 14 30 350 8,00
80 20 M10 18 34 600 13,80
100 22 M12 22 43 900 37,40
25260... Magnetstabgreifer

Eigenschaften: in glatter Ausfiihrung mit Passungstoleranz h6, Oberflache verzinkt, abgeschirmt, die Gesamt-
lange kann um das MaB h gekirzt werden, ohne dass die Haftkraft dabei vermindert wird
Einsatz: zum Einpressen und Einkleben, max. Einsatztemperatur 450 °C

eq:]:chmesser L;nrge mhm Haf;\ll«aft 25260...
6 10 2 2 3,90
10 16 6 8,5 4,40
16 20 6 20 6,20
25 30 7 60 15,60
32 35 4 160 30,35

25265 Eylhaftmagnet-Satz, extrastark

Eigenschaften: Organisationstalent mit héchster Haftkraft
Bestellmenge/VPE: 1 Pack / 4 Stiick, Preis pro Pack

Mehrfach-Winkelmagnete

25298

Mehrfach-Winkelmagnet

Eigenschaften: feste Winkel
Einsatz: zum SchweiBen, Montage flr flache und runde Werkstlicke
Abmessungen: 96 x 15 x 64 mm

Ausfiihrung: 30°, 45°, 60°, 75° und 90°

25300...

Mehrfach-Winkelmagnet 45° und 90°

Eigenschaften: feste Winkel
Einsatz: zum SchweiBen, Montage von flachen und runden Werkstlicken

Lange Breite Hoéhe 25300...
mm mm mm
120 15 82 11,20
160 20 100 18,50

3,50

10,00
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SchweiBwinkelmagnete

25310... SchweiBwinkelmagnet Serie SWM-2, 45°/90°

Eigenschaften: mit hoher magnetischer Haltekraft fir professionelle Anwendungen, Magnet per
Kippschalter an- und ausschaltbar, im ausgeschalteten Zustand einfach abwischbar, ideal fir runde
und eckige Rohre, Winkel und Flachmaterial

Einsatz: schaltbarer SchweiBwinkelmagnet zum Fixieren von Blechen, runden und quadratischen
Werkstiicken und Rohren

25320... SchweiBwinkelmagnet Serie SWM, 90°

Eigenschaften: mit hoher magnetischer Haltekraft fur professionelle Anwendungen, Magnet per
Kippschalter an- und ausschaltbar, im ausgeschalteten Zustand einfach abwischbar, ideal fir runde
und eckige Rohre, Winkel und Flachmaterial

Einsatz: schaltbarer SchweiBwinkelmagnet zum Fixieren von Blechen, runden und quadratischen
Werkstticken und Rohren

25330... SchweiBwinkelmagnet Serie VSWM, 30°-275°

Eigenschaften: mit hoher magnetischer Haltekraft fur professionelle Anwendungen, Polschuhe mit
Prisma, daher fiir Flach- und Rundmaterial geeignet, gewlinschter Winkel zwischen 30° bis 275°
bequem einstellbar und mit praktischem Hebel leicht zu fixieren

Angabe Haltekraft
basierend auf An-
wendung mit 10 mm

Einsatz: verstellbarer und schaltbarer SchweiBwinkelmagnet fiir stufenloses Einstellen des Winkels 25330 Stahlplatte
von 30° bis 275°
Variante Abmessungen Haltekraft 25310... Abmessungen Haltekraft 25320... Abmessungen Haltekraft 25330...
mm kN mm kN mm kN
1 111 x95x 29 40 45,85 152 x 152 x 38 55 147,40 197 x 197 x 95 50 300,00
2 152 x 130 x 35 75 84,30 197 x 197 x 48 120 254,00 - - -

25340... Mini-SchweiBwinkelmagnet MSWM10 und SSWM20

Eigenschaften: fiir winkelgenaues Halten runder und flacher Werkstlicke aus Eisen, praktischer Helfer beim
SchweiBen und Montieren

Einsatz:

Variante 1: besnders geeignet flr kleine Werkstlcke

Variante 2: trotz kleiner Bauweise 20 kg Haltekraft, fir die gangigsten Anwendungen bestens geeignet -

i \ &
Lieferumfang: 2

Variante 1: MSWM10, zwei Magnete ~ @

Variante 2: SSWM20, ein Magnet @ g 25340

. - A Haltekraft
Variante Winkel bme;f::ngen a k8N ra 25340... Angabe Haltekraft basierend
auf Anwendung mit 10 mm
1 30°/60°/45°/90° 59 x 51 x 16 10 14,40 Stahlplatte
2 30°/60°/45°/90° 140x 111 x19 20 20,75

Permanent-Magnetspannplatten und -Rundfutter mit Neodym-Magneten isran magnets

b ek

Ausfiihrung: haftstarkes Neodym-Magnetspannsystem

25505... Aufspannplatte fiir Schleifarbeiten MICROFINE

Eigenschaften: niedrige Bauhdhe bei hoher Haltekraft, Bearbeitung der Haftflache bis max. 8 mm Tiefe, flissig-
keitsdicht, mechanisch EIN/AUS-schaltbar, Werkstlicke kénnen spannungsfrei und schnell gespannt werden,
5-Seiten-Bearbeitung, geringe Eindringtiefe der Magnetkraft, da flaches Magnetfeld durch kleine Polteilung

Einsatz: fir leichte bis mittlere Bearbeitung auf Werkzeugmaschinen, universell einsetzbar, insbesondere zum
Schleifen und Erodieren, aber auch flr Feinfrésarbeiten, fir mittlere diinne, als auch groBe dicke Werkstiicke
mit sauberer, ebener Oberflache

Haftkraft pro cm2: 80 N

Polteilung: 1,5+0,5 mm

':1:1(18 Cm?j mDm mEm Ge\livgl;cm 25505... (]]]]HD N _
150X100 48 16 170 5 295,00 - |
250X125 48 16 270 11 381,00 f '
300X150 48 16 320 16 437,00
350X150 48 16 370 18 584,00 @
450X150 53 16 470 24 661,00
300X200 53 16 320 22 539,00 I i
400X200 53 16 420 30 762,00 —_—
500X200 50 16 520 37 884,00 T """n"'” |'|||]"|'|"] T
500X250 53 16 520 47 1270,00 1 o Le
600X300 58 16 620 76 1625,00 o ; !
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25507... Aufspannplatte fiir schwere Zerspanung PERMAMAX

Eigenschaften: mittlere Bauhdhe bei sehr hoher Haltekraft, Bearbeitung der Haftflache bis max. 8 mm Tiefe,
flussigkeitsdicht, mechanisch EIN/AUS-schaltbar, Werkstticke kdnnen spannungsfrei und schnell gespannt
werden, 5-Seiten-Bearbeitung, geringe Eindringtiefe der Magnetkraft (ca.10 mm), da flaches Magnetfeld durch
kleine Polteilung

Einsatz: universell auf Werkzeugmaschinen einsetzbar, insbesondere zum Frasen kleiner (ab 30x15x6 mm) und
groBer Werkstlicke, auch fur mittlere Werkstlicke ab 0,8 mm Dicke

Haftkraft pro cm2: 120-140 N
Polteilung: 12+3 mm

AxB Cca. D E F G Gewicht 25507... 25507 §
mm mm mm mm mm mm kg A %
150X100 52 14 12 8 60 6 224,00 - g
250X150 52 14 12 8 90 15 512,00 . &4
300X150 52 14 12 8 90 18 576,00 ‘ ‘ |
300X200 52 14 12 8 120 24 742,00
400X200 52 14 12 8 120 32 975,00
600X200 52 14 12 8 120 49 1453,00 Ll K
500X300 52 14 12 8 190 61 1676,00 L
600X300 52 14 12 8 190 73 2184,00 of E I s |

25509... rundes Magnetspannfutter ,NEOSTAR"

Eigenschaften: mittlere Bauhdhe bei sehr hoher Haltekraft, flissigkeitsdicht, mechanisch
EIN/AUS-schaltbar, das Zentrum ist nicht magnetisch und kann bis max. MaB ,,C* durch-
gebohrt werden, Werkstlicke kénnen spannungsfrei und schnell gespannt werden, Rund-
um- Bearbeitung, zentrische Durchgangsbohrung kann eingearbeitet werden, geringe Ein-
dringtiefe der Magnetkraft (ca.10 mm), da flaches Magnetfeld

Einsatz: universell flr rotationssymmetrische ferromagnetische Werkstilicke einsetzbar, ins-
besondere zum Innenrundschleifen, Drehen und Hartdrehen, hervorragend zum Spannen
von Ringen und Scheiben ab ca. 80 mm Durchmesser geeignet \“

Haftkraft pro cm2: 140 N

Qo
@
=
Andere Abmessungen | :
auf Anfrage! _ [

Ir:\"n mBm Cm?. mDm rnEm me mHm mIm Bohrtlingen Pole Ge\l:vggcht 25500...
130 57 20 50 5 12 - 100 4x M6 10 6 427,00
160 57 24 50 5 12 80 120 4x M6 10 9 630,00
200 57 30 60 5 12 110 180 4x M6 12 14 803,00
250 70 42 80 5 12 140 220 4x M6 16 27 1006,00
300 73 42 150 6 16 180 260 4x M8 16 M 1372,00
350 73 56 170 6 16 220 300 4x M8 20 55 1981,00

Lagsen Sie
cich von vns

peraten!
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Innovation aus Tradition

Die in vielen Jahrzehnten gesammelten Erfahrungen im
Bereich der Spannwerkzeuge hat BESSEY nun auf die
Entwicklung seiner neuen TW Spannelemente fiir Schweil3-
tische mit 28er- und 16er-Lochung (ibertragen. Bei der
Einflihrung des Produktprogramms konzentriert sich BESSEY
auf das Wesentliche, deckt damit ein weites Spektrum von
Anwendungsfallen ab und ermdglicht positionsgenaues
individuelles Spannen.

~ =Y MehrInfos unter
T 0
» WWW.bessey.de

[ f&S
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Mechanische Spannelemente

Spanneisen und Zubehor

26100... Gerades Spanneisen mit verstellbarer Stiitzschraube

Eigenschaften: mit Stellschraube, komplett mit Nutenschraube DIN 787, Mutter und Scheibe, Vergu-
tungsstahl, lackiert, Schraube Festigkeit 8.8 (M16 x 18 x 125 und M20 x 22 x 160), Schraube Festig-
keit 10.9 (M12 x 14 x 80)

Die Einspannhéhe H ist abhangig von Nuttiefe nach DIN 650, sowie Einschraublange der Mutter.

2 Spannen

0
@

26100
-l El E2 -l

Nut LxB2xA B1 H E2 Spannschraube E1 DxLS 26100...
mm mm mm mm mm mm mm mm

10 80x 30 x 15 11 8-32 30 M10 x 10 x 80 15 M10 x 39 21,50
12 100 x 40 x 20 14 10-40 40 M12 x 12 x 100 21 M12 x 49 24,85
14 100 x 40 x 20 14 10-38 40 M12 x 14 x 100 21 M12 x 49 24,85
16 125 x 50 x 25 18 13-48 45 M16 x 16 x 125 26 M16 x 55 34,25
18 125 x 50 x 25 18 13-46 45 M16 x 18 x 125 26 M16 x 55 35,75
20 160 x 60 x 30 22 16-65 60 M20 x 20 x 160 30 M20 x 69 56,20
22 160 x 60 x 30 22 16-65 60 M20 x 22 x 160 30 M20 x 69 56,20
26110... Gekropftes Spanneisen mit verstellbarer Stiitzschraube

Eigenschaften: mit Stellschraube, komplett mit Nutenschraube DIN 787, Mutter
und Scheibe, Vergiitungsstahl, lackiert, Schraube Festigkeit 8.8 (M16 x 18 x 125
und M20 x 22 x 160), Schraube Festigkeit 10.9 (M12 x 14 x 80)

Die Einspannhéhe H ist abhéngig von Nuttiefe nach DIN 650, sowie Einschraublan-

ge der Mutter. N
L]
i
[--]
1
Nut LxB2xA B1 H E2 Spannschraube E1 DxLS 26110...
mm mm mm mm mm mm mm mm
10 100 x 30 x 15 11 22-46 32 M10 x 10 x 80 36 M10 x 39 28,95
12 125 x 40 x 20 14 28-58 40 M12 x 12 x 100 44 M12 x 49 33,65
14 125 x 40 x 20 14 28-56 40 M12 x 14 x 100 44 M12 x 49 33,65
16 160 x 50 x 25 18 36-71 50 M16 x 16 x 125 51,5 M16 x 55 45,75
18 160 x 50 x 25 18 36-69 50 M16 x 18 x 125 51,5 M16 x 55 45,75
20 200 x 60 x 30 22 43-92 70 M20 x 20 x 160 59 M20 x 69 72,40
22 200 x 60 x 30 22 43-92 70 M20 x 22 x 160 59 M20 x 69 72,40
26115... Abgesetztes Gabelspanneisen mit verstellbarer Stiitzschraube

Die Einspannhéhe H ist abhéngig von Nuttiefe nach DIN 650, sowie Ein-
schraublénge der Mutter.

. e 26115

Nut LxB2xA B1 H E2 Spannschraube DxLS 26115...

mm mm mm mm mm mm mm

10 100 x 30 x 20 11 8-37 70 M10 x 10 x 80 M10 x 39 31,00

12 125 x40 x 25 14 10-48 90 M12 x 12 x 100 M12 x 49 33,00

14 125 x40 x 25 14 10-45 90 M12 x 14 x 100 M12 x 49 33,00

16 160 x 50 x 30 18 13-58 110 M16 x 16 x 125 M16 x 55 47,65

18 160 x 50 x 30 18 13-56 110 M16 x 18 x 125 M16 x 55 47,65

20 200 x 60 x 40 22 16-77 135 M20 x 20 x 160 M20 x 69 70,60

22 200 x 60 x 40 22 16-75 135 M20 x 22 x 160 M20 x 69 70,60
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Spanneisen und Zubehor

26120... Stitzschraube

Eigenschaften: vergltet, Festigkeitsklasse 8.8

G(?windenenn- LS K D1 26120...
groBe mm mm mm
M10 39 8 30 8,90
M12 49 10 36 9,40
M16 55 13 42 11,60
M20 69 16 50 17,45
M24 87 20 60 25,85
26150... Spannpratze, stufenlos verstellbar

Eigenschaften: Stahl, geschmiedet und vergitet, verzinkt, mit Schraube fir T-Nuten DIN 787 (8.8),
Mutter und Scheibe

26150
:L:; mHm rE:n Spannschraube L:ﬁ? mDm rE:n nfﬁq 26150...
12 0-50 17 M12 x 12 x 125 140 x 50 60 30 55 39,00
14 0-50 17 M12 x 14 x 125 140 x 50 60 30 55 39,75
16 0-75 17 M16 x 16 x 160 140 x 50 60 30 55 42,85
18 0-75 17 M16 x 18 x 160 140 x 50 60 30 55 42,85
20 0-85 21 M20 x 20 x 200 175 x 60 80 40 70 58,00
22 0-85 21 M20 x 22 x 200 175 x 60 80 40 70 59,30

26160... Spannpratze, kurz

Eigenschaften: mit U-Stlick, stufenlos verstellbar, vergltet, verzinkt und blau passiviert
Lieferumfang: ohne Spannschraube 9T

26160 Lieferung
ohne Spannschraube
B1 H1 H2 Nut Lx B2 D E1 E2 K 26160,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
13 0-35 30-55 12+14 88 x 38 48 23 28 14 23,00
18 0-55 42-84 16+18 130 x 56 74 29 38 18 28,50
22 0-65 50-100 20+22 140 x 66 80 32 46 20 36,90
26 0-75 54-111 24428 174 x 76 100 39 52 24 52,60
32 0-80 62-125 36 200 x 90 110 44 61 28 102,80
26170... Spannpratze, lang, gekropft d
Eigenschaften: mit U-Stlick, stufenlos verstellbar, vergitet, verzinkt und blau passiviert - -
Lieferumfang: ohne Spannschraube T - gl
1
TTES | G ®
[ ) 1 ‘M
- E - K - -
e L ol 26170
fy
o 0
EEiEI==
1
1
B1 HA1 fur Spannschraube Nut B2 L H2 H3 E K 26170
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
22 25-50 M20 20 + 22 66 200 60 18 88 20 42,40
26 30-70 M24 24 +28 76 232 70 22 97 24 58,90
32 40-75 M30 36 90 263 80 25 107 28 126,00
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261701... Spannpratze ,,Krokodil“ mit Gegenhalter, verstellbar d
Eigenschaften: stufenlos verstellbar, vergltet, verzinkt, mit unverlierbarem Drucksttick und
Gegenlager
Lieferumfang: komplett mit Spannschraube DIN 787, Scheibe DIN 6340 und Mutter DIN 6330B
A A2 B2 x L B3 E1 E2 H2 K
B1 x Nut
mm mm mm mm mm mm mm mm
13x10 27 17 44 x 115 30 25 30 18 1 -
13x12 27 17 44 x 115 30 25 30 18 11 qc’
c
13x 14 27 17 44 x 115 30 25 30 18 11 8
(40}
17 x12 36 21 55 x 150 41 35 36 20 12 Y]
17 x 14 36 21 55 x 150 41 35 36 20 12 —
NV 261701
17 x 16 36 21 55 x 150 41 35 36 20 12 .
17 x18 36 21 55 x 150 41 35 36 20 12 Y
iy A"
21x16 42 27 62 x 187 30 44 44 30 14
21x20 42 27 62 x 187 30 44 44 30 14
21x22 42 27 62 x 187 30 44 44 30 14 ; 8
— Flolln
25 x 20 51 34 70 x 235 30 | 60 | 47 31 17 o LI Ly e
Gl e
25 x 22 51 34 70 x 235 30 60 47 31 17 2 1
25 x 24 51 34 70 x 235 30 60 47 31 17 -
25 x 28 51 34 70 x 235 30 60 47 31 17
B1 x Nut Spannschraube | max. Spannkraft HA1 B1 x Nut Spannschraube | max. Spannkraft HA1
mm DIN 787 kN mm 261701... mm DIN 787 kN mm 261701...
13X10 M10 x 10 x 100 25 0-40 50,30 21X16 M16 x 16 x 200 55 0-80 86,50
13X12 M12 x12x 125 30 0-55 50,70 21X20 M20 x 20 x 200 60 0-80 90,50
13X14 M12 x 14 x 125 30 0-55 52,10 21X22 M20 x 22 x 200 60 0-80 94,20
17X12 M12 x 12 x 160 35 0-70 59,80 25X20 M20 x 20 x 250 70 0-100 116,30
17X14 M12 x 14 x 160 35 0-70 61,60 25X22 M20 x 22 x 250 70 0-100 125,40
17X16 M16 x 16 x 160 40 0-70 62,90 25X24 M24 x 24 x 250 75 0-100 130,80
17X18 M16 x 18 x 160 40 0-70 62,90 25X28 M24 x 28 x 250 75 0-100 137,10

261702... Stiitzverlangerung d -0, .

Eigenschaften: Stahl, verzinkt und vergitet, Stlitzschraube vergitet, bestehend aus = i
Druckstiick, Stltzschraube und Befestigungsschrauben ;—VJ_]‘L—\ -
Einsatz: Stutzverlangerung wird zur VergroBerung der Spannhohe auf den Gegenhalter 3 .
8] -

(Art.-Nr. 261701...) geschraubt = e —
Festigkeitsklasse: 8,8 s .} EL 9‘._.---
x 1

1 . e E -l
261702
E1 r)1(1 - mAm mBm mCm n? r1'n mEm me mHm me Pl
M10X39 10 30 30 30 44 M5 8-30 8 13,50
M12X49 16 35 42 36 54 M5 10-37 10 20,95
M12X94 16 35 42 36 54 M5 10-80 10 26,15
M16X55 20 40 50 42 60 M5 13-41 13 26,15
M16X90 20 40 50 42 60 M5 13-73 13 30,65
M20X69 25 50 50 50 70 M6 16-52 16 37,35
M20X109 25 50 50 50 70 M6 16-91 16 47,40

261705... Spanneinheit d

Eigenschaften: Vergiitungsstahl, stufenlos verstellbar

Einsatz: zum Spannen auBerhalb des Werzeugtisches, fiir den Einsatz beim Spannen von
groBen Werkstlicken bzw. Werkzeugen, welche keinen Platz fir Spannelemente auf dem
Werkzeug- bzw. Maschinentisch zulassen \“

Nicht zum Eipsatz an 261705
Pressen geeignet! o
- 3 -
Nut H A L K1 K2 Spannkraft | Drehmoment SWi1 Sw2 G 261705...
mm mm mm mm mm kN Nm mm mm

18 20-35 105 125 27 40 15 70 18 6 M12 160,30
22 30-45 168 165 35 55 25 170 24 8 M16 197,40
28 40-53 206 255 33 85 50 320 30 10 M20 356,00
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261706... Druckschrauben mit Kugel

Eigenschaften: glatt

261707... Druckschrauben mit Kugel +

_ : S >J 51:\ [
Eigenschaften: geriffelt e ==
LxG H ol oK SW 261706 261707...

mm mm mm mm mm K
M; 261706 261707

12XM12 18 20 10,5 17 41,90 41,90 é1
16XM16 27 30 20 27 51,70 51,70

26200... Einfaches Spanneisen EIS)SI1'\4|1 "

Eigenschaften: Vergiitungsstahl, lackiert, mit planparallelen Spann- und Auflageflachen
Einsatz: Spanneisen kénnen mit verschiedenen Spannunterlagen kombiniert und dadurch 26200
unterschiedlichen Werkstiickformen und -gréBen angepasst werden

B1xL flr Spann- fur Spann- A B2 B3 E1 E2 !
mm schraube schraube mm mm mm mm mm 26200... <
mm Zoll i
11X80 M10 3/8 15 30 12 15 30 5,80
14X100 M12/M14 1/2 20 40 14 21 40 6,80
14X125 M12/M14 1/2 20 40 14 21 50 7,80
18X125 M16/M18 5/8 25 50 18 26 45 9,50
18X160 M16/M18 5/8 25 50 18 26 65 12,70
22X160 M20/M22 3/4 30 60 22 30 60 18,35
22X200 M20/M22 3/4 30 60 22 30 80 22,85
26X200 M24 1 30 70 26 35 80 26,15 Bl e
26X250 M24 1 35 70 26 35 105 37,15 -
Ll L -
/_\\\
26210... Spanneisen mit Treppenzdhnen {} 2 57  a— J
Eigenschaften: Verglitungsstahl, lackiert, mit planparallelen Spann- und Auflageflachen pas- & ) = - w:’
s?end zu gezahnter? Spar?nunterlagen (Art—Nr.p 263%0...) ° ° : ! ~| ggggg‘;z ;gg;;zl 409
Einsatz: Spanneisen kénnen mit verschiedenen Spannunterlagen kombiniert und dadurch un- R 26210
terschiedlichen Werkstiickformen und -gréBen angepasst werden
B1xL flr Spann- fir Spann- A B2 B3 E1 Eo fc:a
o schraube schraube m o o o . 26210... < L
mm Zoll ]—'/ ‘ IJ'J <
6,6X50 M6 1/4 10 20 8 10 20 7,90 i i
6,6X80 M6 1/4 10 20 8 10 45 13,40 '
9X60 M8 5/16 12 25 10 13 22 9,60
9X100 M8 5/16 12 25 10 13 60 14,40 ©
11X80 M10 3/8 15 30 12 15 30 9,60 : [}
11X125 M10 3/8 15 30 12 15 70 15,20 e 1 1 CD o
14X100 M12/M14 1/2 20 40 14 21 40 11,20 i Y
14X160 M12/M14 1/2 20 40 14 21 90 19,75
18X125 | Mi6/M18 5/8 25 50 18 26 45 17,75 - B E2
18X200 M16/M18 5/8 25 50 18 26 110 31,95 L
22X160 M20/M22 3/4 30 60 22 30 60 28,45
26X200 M24 1 30 70 26 35 80 43,40
26220... Abgeschragtes Gabelspanneisen 63[‘)1I5NB
Eigenschaften: Vergiitungsstahl, lackiert, mit planparallelen Spann- und Auflageflachen
Einsatz: Spanneisen kénnen mit verschiedenen Spannunterlagen kombiniert und dadurch
unterschiedlichen Werkstiickformen und -gréBen angepasst werden 26220
fur Spann- fur Spann-
me L schrZube schrzube mAm n?fn n?fn n?é 26220... 3 4/ !
mm Zoll <
11X100 M10 3/8 20 31 10 5 6,70 i
14X125 M12/M14 1/2 25 38 12 6 8,10
14X160 M12/M14 1/2 25 38 12 6 9,40
14X200 M12/M14 1/2 25 38 12 6 12,20
18X160 M16/M18 5/8 30 48 15 8 11,50 pes
18X200 M16/M18 5/8 30 48 15 8 13,30 T 1
18X250 M16/M18 5/8 40 48 15 10 19,15 = ) o
22X200 M20/M22 3/4 40 52 15 10 17,50 |
22X250 M20/M22 3/4 40 62 20 10 23,65
22X315 M20/M22 3/4 40 62 20 10 30,50 L
22X500 M20/M22 3/4 50 62 20 10 58,00
26X200 M24 1 40 66 20 10 21,50
26X250 M24 1 40 66 20 10 25,35
26X315 M24 1 40 66 20 10 36,40
26X500 M24 1 50 66 20 10 64,80
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26230... Abgeschragtes Gabelspanneisen mit Nase E)3|1|é| :r"! i

GN

Eigenschaften: Vergltungsstahl, lackiert, mit planparallelen Spann- und Auflageflachen
Einsatz: Spanneisen kénnen mit verschiedenen Spannunterlagen kombiniert und dadurch 26230
unterschiedlichen Werkstlickformen und -gréBen angepasst werden

I
fur Spann- fur Spann- <
Bl xL1 schraube schraube A B2 B3 L2 L3 26230... ! ./ ‘ | <
mm mm mm mm mm mm i
mm Zoll
11X125 M10 3/8 20 30 20 38 24 17,75 ' I qc)
14X160 M12/M14 1/2 25 40 24 47 30 16,65 @ [ [ f—) ol o E
14X200 M12/M14 1/2 25 40 24 47 30 19,45 i | 1 8
18X200 M16/M18 5/8 30 50 28 57 36 23,85 L3 (40}
18X250 M16/M18 5/8 30 50 28 57 36 32,40 T 2 &
22X250 M20/M22 3/4 40 60 35 68 45 46,75 L1
22X315 M20/M22 3/4 40 60 35 68 45 56,60 - -
26X250 M24 1 40 70 43 83 56 50,30
26X315 M24 1 40 70 43 83 56 55,70
26235... geschlossenes Spanneisen mit Nase 6315 J
GNG
Eigenschaften: stufenlos verstellbar, verglitet, lackiert, mit geschlossenem Schlitz fir den
Einsatz bei rotierenden Werkstiicken
Einsatz: Spanneisen kénnen mit verschiedenen Spannunterlagen kombiniert und dadurch 26235
unterschiedlichen Werkstiickformen und -gréBen angepasst werden
i
far far 5 / ‘ <
B1 x L1 Spannschrau- | Spann- A B2 B3 E1 E2 L3 i I
26235...
mm be schraube mm mm mm mm mm mm
metr. Zoll
22X250 M20/M22 3/4 40 60 35 68 160 45 58,00
22X315 M20/M22 3/4 40 60 35 68 220 45 67,10 I . |
22X400 M20/M22 3/4 50 60 35 68 300 45 123,60 5", [ ‘ : =y
22X500 M20/M22 3/4 50 60 35 68 400 45 155,90 !
L3
26X250 M24 1 40 70 43 83 140 56 125,50 : o L £ A
26X315 M24 1 40 70 43 83 200 56 140,50 . L N
26X400 M24 1 50 70 43 83 270 56 137,60
26X500 M24 1 50 70 43 83 370 56 177,60
26240... Einfach gekropftes Spanneisen (%I% W
Eigenschaften: Vergiitungsstahl, lackiert, mit planparallelen Spann- und Auflageflachen
Einsatz: Spanneisen kénnen mit verschiedenen Spannunterlagen kombiniert und dadurch 26240

unterschiedlichen Werkstiickformen und -gréBen angepasst werden

i
fur Spann- | fir Spann-
Bl xL chraube schraube A B2 B3 c Ef E2 H 26240... T !
mm mm mm mm mm mm mm mm
mm Zoll 4 <

11X100 M10 3/8 15 30 15 12 36 32 30 9,50 i
14X125 M12/M14 1/2 20 40 20 16 44 40 40 10,90 -l
18X125 M16/M18 5/8 25 50 25 20 51,5 40 50 14,10
18X160 M16/M18 5/8 25 50 25 20 51,5 50 50 17,45 i
22X160 M20/M22 3/4 30 60 30 24 59 55 60 25,50
22X200 M20/M22 3/4 30 60 30 24 59 70 60 29,35 P
26X200 M24 1 35 70 35 28 76,5 60 70 40,00 1
26X250 M24 1 35 70 35 28 76,5 80 70 50,30

— L -
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Kraftspanner und Zubehor

26250...

Eigenschaften: robustes Spannelement aus legiertem Vergitungsstahl
in geschmiedeter Ausfiihrung, Spannkraft 25 kN, Anzugsmoment beim
Spannen 100 Nm, Ausfiihrung fiir variable Spannhéhen und mit ver-
schiebbaren Grundelementen

Einsatz: auf herkdmmlichen T-Nutentischen (NutgréBe 14, 16, 18) sowie
auf Rasterplatten, fiir ein sicheres Spannen auf Nutentischen mit Nutgro-
Be 18-28 sollte man ein FuBelement einsetzen mit dem entsprechenden
Befestigungssatz

Lieferumfang: Grundelement (Spannarm und Grundkdrper), Tréger,
Druckstiick glatt, Befestigungs-Set fiir T-Nutentische

Kraftspanner, verschiebbar mit Befestigung M12

Hmin.

i

-3
&@4

Fiir verschiedene Werkstiickoberfldchen sind
unterschiedliche Druckstiicke einsetzbar!

Nut G Hmin. - Hmax. Al B1 G1 K L1 L2 26250...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
14 M12 0-63 135 54 M16 32-97 16 25 240,00
16 M12 0-63 135 54 M16 32-97 16 25 240,00
18 M16 0-63 135 54 M16 32-97 20 30 250,00
20 M16 0-63 135 54 M16 32-97 20 30 258,00
22 M16 0-63 135 54 M16 32-97 20 30 265,00
24 M16 0-63 135 54 M16 32-97 20 30 272,00
28 M16 0-63 135 54 M16 32-97 20 30 272,00

26252... Kraftspanner 60 mit Zwischenelement

Eigenschaften: verschiebbar, komplett mit Befestigung, Spannkraft 25 kN
- Anzugsmoment 100 Nm, robuste Spanneinheit aus legiertem Vergu-
tungsstahl in geschmiedeter Ausfiihrung fur variable Spannhéhen und mit
verschiebbarem Grundelement

Einsatz: das Grundelement kann auf dem Zwischenelement in die ge-
winschte Position geschoben werden und ist somit einsatzbereit, durch
das Betétigen der Verstellschraube kann der Spannarm in der Héhe stu- [
fenlos verstellt und das Werkstiick gespannt werden, aufgrund der sehr
robusten Bauweise ist ein schnelles und unkompliziertes Spannen méglich

£
\l £
= 1
Mindestspannhéhe K 123, | 54 ) 26252
60 mm! 150
G x Nut Hmin. - Hmax. Al A2 K 26252...
mm mm mm mm
M12X14 60-120 198 90 32-84 323,00
M12X16 60-120 198 90 32-84 323,00
M16X18 60-120 198 90 32-84 333,00
M16X20 60-120 198 90 32-84 333,00
M16X22 60-120 198 90 32-84 339,00
M16X24 60-120 198 90 32-84 343,00
M16X28 60-120 198 90 32-84 343,00
26254... FuBelement mit Befestigungsschraube M6
Einsatz: empfohlen ab NutgréBe 18
- c -
i
OO o |-
1
Weitere GréBen auf
Anfrage lieferbar! G ol le 26254
L2 |
Nut G Hmin. - Hmax. A B C L1 L2 26254...
mm mm mm mm mm mm mm mm
14-18 M12 3-69 8 45 135 16 25 25,50
18-28 M16 3-69 8 45 135 20 30 25,50
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26256... Zwischenelement

Einsatz: zur Verdnderung der Spannhdhe

c

[0}

c

c

peg ©

Q.

(7]

(o}

26256
Variante G Nut Hmin. - Hmax. A B C L1 26256...
mm mm mm mm mm mm mm
1 M12 14-18 60-120 90 40 150 23 97,50
2 M16 18-28 60-120 90 40 150 23 97,50
3 M12 14-18 120-180 150 40 150 23 102,80
4 M16 18-28 120-180 150 40 150 23 102,80
26258... Trager

o erk

Einsatz: mit Grundelement

Bestel-Nr.: 372938

Nut G A c E H L1 L2 26258...
mm mm mm mm mm mm mm mm
14-18 M12 24 135 40 32 16 25 49,85
18 M16 24 135 40 32 20 30 49,85
26259... Druckstiick mit Spannstift

B ek
Einsatz: fUr verschiedene Werkstlickoberflachen

T <: 1 J_ >
o ] §

"w'. e
v igs-

262591 262592
262593 262594
Variante AxBxC Ausfiihrung 26259...
mm
1 16 x25x 17,5 glatte Druckflache 3,00
2 16x25x17,5 geriffelte Druckflache 3,00
3 19x25x17,5 zyl. Werkstuick, langs 3,00
4 19x25x17,5 zyl. Werkstick, quer 3,00
e e e R e —— I ™ g S e e - g g,

WERKZEUGEVILERT

| Eylschnell

Lagerhaltige Artiksl,

die bis 18.00 Uhr bestellt sind,
verlassan noch am selben Tag
unser Haus.
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Stiitzelemente

26266... Richtkeil-Hohenkeil

Eigenschaften: Zentrierloch @ 12 mm, Spharoguss und Stahl verglitet im Brinier-
ton angelassen, Keilflache fein bearbeitet
Einsatz: mit Ublicher Handkraft 18sst sich der Richtkeil noch bei einer Belastung
von 1/3 Fmax. leicht verstellen, die fein bearbeitenden Keilflichen erlauben ein N
ruhiges, feinfiihliges Verstellen, genauer als 1/10 mm, wahlweise durch Randel-
schraube oder mit Sechskantschraubendreher, die doppelte Keilwirkung ergibt
einen groBen Hub und eine prazise vertikale Bewegung ohne seitliches Verschie-
ben, der Hohenkeil bewahrt sich bei schwierigen Guss- oder Schmiedestiicken
auf groBen Werkzeugmaschinen, verfugt Gber ein zuséatzliches Zentrierloch im
Boden der Grundfléache, dadurch besteht die Mdglichkeit zum Aufsetzen des

AMEQR)
= a8

26266

a3 Y zubehsr: ab Artikel -] .
26382 ab Seite 411 — ! ;
= — i

Richtkeils auf schwere Schraubbdcke 1 =
fe L - | Bl -
GréBe H F max. B1 B2 L Verstellweg/U SwW Gewicht 26266...
mm kN mm mm mm mm mm g

63 50-63 40 0 40 63 0,86 8 1600 223,00

125 100-125 100 115 60 125 1,16 14 8500 479,00

190 170-190 250 145 80 175 2,02 22 23000 1249,00
26268... Prézisionsrichtkeil-Hdhenkeil J

Eigenschaften: Zentrierloch @ 12 mm, Stahl einsatzgehartet und Keilflachen fein

bearbeitet

Einsatz: die fein bearbeiteten Keilflachen erlauben ein ruhiges, feinfihliges Verstellen

(kleiner als 1/10 mm), Bedienung kann mittels Maulschlissel erfolgen - somit ist hohe

Sicherheit und einfache Handhabung bei groBen Verstellkraften gegeben, die doppelte
Keilwirkung ergibt eine prazise vertikale Bewegung ohne seitliches Verschieben, durch
die flache Bauweise des Prézisions-Hohenkeils erreicht man héhere Sicherheitseigen-
schaften beim Ausrichten von schweren und groBen Bauteilen

i

-3
&@4

Passende Aufsétze finden
Sie unter Art.-Nr. 26380...,
26382... und 26390...! f

GréBe H B1 L L1 L2 Verstellweg/U F max. SW Gewicht 26268...
mm mm mm mm mm mm kN mm g
55 50-55 60 128 150-179 60 0,71 40 22 2732 803,00
85 77-85 100 210 242-287 81 0,71 250 36 11064 1023,00
26280... Treppenbock, Breite 50 mm J 6D3|1|\€|3

Eigenschaften: Spannstufen von je 7,5 mm Hohenunterschied, Maschinenguss, lackiert, Standflache
und Treppen plangefrast

lSi &) e 21' f |
(LN R I |
h [
g |/ \ll |
I =
in.- | :
Variante Hmin.-Hmax. A Bi B2 26280... | || = |
mm mm mm mm l | |
50 12,5-50 42,5 50 50 14,40 1 | ! |
95 57,5-95 95 55 50 23,00 ot 8
140 102,5-140 100 60 50 29,50 s
r. i,
185 147,5-185 105 65 50 40,40 S E 2
230 192,5-230 110 70 50 48,00 o L4 ——
=) = | E—
275 237,5-275 115 75 50 54,30 1 g 26280
320 282,5-320 120 80 50 67,00 L Lo
26282... Treppenbock, Breite 80 mm J 63|’)1IE'3\|B

Eigenschaften: Spannstufen von je 7,5 mm Hohenunterschied, Maschinenguss, lackiert, Standfla-
che und Treppen plangefrést

Himio:,
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Variante | Hmin.-Hmax. A B1 B2 26282...
mm mm mm mm
50 12,5-50 42,5 80 80 24,85 K —
g2 5| B — 26282
95 57,5-95 95 85 80 46,25 ] E|
140 102,5-140 100 90 80 54,30 L La



AMER) maxion

26300... Universal-Spannunterlage
Eigenschaften: Stufenhohe: senkrecht 4,65 mm, waagerecht 2,3 mm, Vergitungsstahl, lackiert o
Variante 1 2 3 .
Hmin.-Hmax. 23-51 39-107 71-208
mm | i
A 19 35,5 68 g
mm = = C
" 2
30 30 30 © c
mm ©
c )
o 33 66 131 ' . ~
26300... 3,40 6,20 15,20 A 8
— - - -
1 26300
£
E
I
1
26310 Universal-Spannunterlagen-Satz

Eigenschaften: Vergiitungsstahl, lackiert, Spannhéhen von 22 bis 208 mm
Abmessungen: 280 x 155 x 40 mm
Lieferumfang:

® je 4 Paar Spannunterlagen GréBe 1 und 2, je 2 Paar GréBe 3

¢ im Holzkasten

Anwendungsbeispiel 26310

Schraubbdcke und Zubehor

26320... MAXION J

Eigenschaften: Spindel aus Maschinenbaustahl, verzinkt und verchromt, Kérper aus Prézisions-
stahlrohr, blau beschichtet, Hohe schnell voreinstellbar mit Innensechskant-Schlissel, Hohe ein-
stellbar durch metrisches Feingewinde, selbsthemmend, libereinander angeordnet anwendbar,

System-Schraubbock

Gewinde M16 im FuBteil

062 ™
| L ]
2% \(
=38,
[ [
£ Schraubbockwagen
= auf Anfrage lieferbar!
&
il | |
| @75 |
Variante Verstellbereich Typbezeich- Tragkraft 26320...
mm nung kN
125 125-175 MB 125 58 64,20
175 175-275 MB 175 58 76,30
275 275-400 MB 275 58 80,80
400 400-525 MB 400 58 87,90
650 650-775 MB 650 35 103,40
775 775-900 MB 775 26 110,50
900 900-1025 MB 900 20 118,80
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26330

Richtschraubbock mit drehbarer Kugel

Eigenschaften: Stahl verglitet, briiniert, Kugel gehértet, Justiergenauigkeit ca. 0,1 mm, Spannhéhen

von 56 bis 70 mm

Einsatz: durch die punktférmige Auflage besonders geeignet zum Unterstltzen und Ausrichten von
Freiformflachen wie Guss- und Schmiedewerkstiicke

Tragkraft: 30 kN

26350...

Schraubbock mit flacher Auflage

Eigenschaften: mittelschwer, mit Zentrierloch (Durchmesser 12 mm), Spindel: Trapezgewinde, selbst-

~ |
»2s AMEQ) ‘
1

26330

hemmend, mit Endsicherung, Vergiitungsstahl, lackiert @D2
. Hmin.-Hmax. D1 D2 Tragkraft
Variante mm TR mm mm KN 26350... — a1
52 42-52 30x4 50 50 60 28,00 R ATy
70 50-70 30x4 50 50 60 29,95 . 'J T
100 70-100 30x4 50 50 60 34,00 = . EC_J
c| I
E
I.
[
e @D1 | 26350
26355... Schraubbock mit flacher Auflage und Gewinde A.rn.p@ J

Eigenschaften: Zentrierloch mit Gewinde M12, Spindel: Trapezgewinde, selbsthemmend, mit Endsi-

cherung, Vergutungsstahl, lackiert
Einsatz: auf Karusselldrehmaschinen, um optimale Spannhéhen zu erzielen und Fliehkréfte

aufzunehmen . o
Variante Hmin-Hmax = D1 D2 Tragkraft 26355... 1 i I
mm mm mm kN | !
52 42-52 30 x4 50 50 60 37,50 ~ 2
70 50-70 30x4 50 50 60 44,40 £ T
100 70-100 30x4 50 50 60 46,15 7
L Lo f === 1
—TY i L msa | 26355
26375... Atlas-Schraubbock mit Gegenmutter A{“.‘:@ d
Eigenschaften: Zentrierbohrung @ 12 mm, Spindel komplett aus Vergiitungsstahl, mit
Trapezgewinde, Spindelkopf, briiniert, Grundkdrper aus Grauguss, lackiert
i
l o
]
| E
El T
£
£4305-140 44305-320
643CG-Z)GI £4305-550
oe Sdei
B e i D — =8 26375
QA — N\ T =y
roL g Y T4,
| 87 1o |
Variante Hmin.-Hmax. R B1 B2 L SwW Tragkraft 26375...
mm mm mm mm mm kN
100 100-140 30x6 18 75 110 46 60 64,60
140 140-200 30x6 18 75 110 46 60 81,10
200 200-320 30x6 22 90 160 46 40 112,80
320 320-550 30x6 22 90 160 46 25 131,50
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26376... Schraubbock, schwer

Eigenschaften: mit Messing-Feststellschraube, Zentrierloch @ 12 mm, Spindel Vergitungsstahl, mit Trapezge- ez
winde, Spindelkopf, briniert, Grundkoérper Vergitungsstahl, lackiert L}

Einsatz: Grundplatte mit geschlossenen Langldchern zum Einsatz auf Karuselldrehmaschinen, Gewinde in der
Kopfauflage zur Fixierung der Spannelemente-Einsatz unter Fliehkraften

Schraubbock nicht
unter Belastung
verstellen!

2 Spannen

Eigenschaften: Stahl verglitet, im Briinierton angelassen

Einsatz: auf die Zentrierplatte kénnen die Schraubbdcke (Art.-Nr. 26355...) geschraubt werden
Aufnahmedurchmesser innen: 30,8 mm

Durchmesser: 50 mm

Schrauben-Durchmesser: M38 x 2

26376
Variante Hmin.-Hmax. = B1 B2 L SwW Tragkraft 26376...
mm mm mm mm mm kN

300 200-300 40x7 26 190 220 65 80 283,00

460 290-470 40x7 26 190 220 65 60 293,00

750 430-750 40x7 26 190 220 65 50 332,00

1250 710-1250 40x7 26 190 220 65 40 443,00
26377 Zentrierplatte mit Gewinde 26,95 m@

o1 Viurk

Héhe: 12 mm
L R ! 26377
26378 Fixieraufsatz mit Gewinde 49,85 A{'ﬂ.{:@
Eigenschaften: Stahl vergitet, im Briinierton angelassen —
Einsatz: fir Gabelspanneisen, Zentrierplatte kann auf Schraubbdcke geschraubt werden, Innengewinde zur zu- e
satzlichen Befestigung von Spanneisen auf Schraubbdcken ]
Durchmesser: 78 mm :
Innendurchmesser: 25 mm |
Hoéhe: 15 mm "
g es 26378

26380...

Eigenschaften: fir Gabelspanneisen, Stahl vergltet, im Brilinierton angelassen
Einsatz: in Verbindung mit allen Schraubbdcken geeignet, zum Unterstiitzen und Ausrichten von Guss- und
Schmiedewerkstiicken

Fixieraufsatz

AMED md

I
i I 26380

Variante H D D1 L 26380... —— =
mm mm mm mm

14 12 63 14 20 23,25 - Ve

25 15 78 25 30 29,75 - 20 ~

26382 Kugelaufsatz 6,70 ﬂ.[n.‘:@ m
Eigenschaften: Stahl verglitet, im Briinierton angelassen —
Einsatz: in Verbindung mit allen Schraubbdcken geeignet, zum Unterstiitzen und Ausrichten von Guss- und - ®D

Schmiedewerkstiicken
Durchmesser: 37 mm =
Hoéhe: 10 mm !o 1

@ T
L ! 26382
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26384...

Prismaaufsatz

Eigenschaften: Stahl verglitet, im Briinierton angelassen
Einsatz: in Verbindung mit allen Schraubbdcken geeignet, zum Unterstiitzen und Ausrichten von Guss- und
Schmiedewerkstiicken

Variante H D D1min. Dimax. 26384...
mm mm mm mm
45 15 45 10 50 13,30
65 30 65 22 100 34,00
26386 Zentrierplatte

B Perk

Eigenschaften: Stahl vergltet, im Briinierton angelassen
Einsatz: in Verbindung mit allen Schraubbdcken geeignet, zum Unterstiitzen und Ausrichten von Guss- und

ne]]
Schmiedewerkstiicken r o i
Durchmesser: 45 mm . Pz .,
Hoéhe: 8 mm 1! —
e =

- — !
I R B

26390

2585 AMEQ
Eigenschaften: Stahl vergtet, bruniert, Kugel gehartet

Einsatz: in Verbindung mit allen Schraubbdcken geeignet, zum Unterstiitzen und Ausrichten von Guss- und P
Schmiedewerkstiicken 5
Durchmesser: 45 mm \
Durchmesser am Schaft: 12 mm
T

T
i
1

Aufsatz mit drehbarer Kugel

Radius: 10 mm
Tragkraft: 30 kN

Héhe: 25 mm
=J o 26390
D12
- @D o
Befestigungselemente m@
264... Schraube fiir T-Nuten I%Iy
Eigenschaften: geschmiedet, gefraste T-Nutfihrung, Gewinde gerollt,
Vergutungsstahl ! =
- N —
i ~ lrn E_Tj I | ID 264
X@@ i
& il 2
Weitere GréBen auf LY L
Anfrage!

Variante mDm mLm r':lwlrjr: mAm mBm mEm me Feitlfskseelts- i
00 M10 40 10 9,7 30 15 6 10,9 4,90
01 M10 63 10 9,7 45 15 6 10,9 5,00
02 M10 100 10 9,7 60 15 6 10,9 5,30
03 M12 50 12 11,7 33 18 7 10,9 5,00
04 M12 80 12 1,7 55 18 7 10,9 5,30
05 M12 125 12 11,7 75 18 7 10,9 6,00
06 M12 50 14 13,7 33 22 8 10,9 5,00
07 M12 80 14 13,7 55 22 8 10,9 5,40
08 M12 125 14 13,7 75 22 8 10,9 6,40
09 M16 63 16 15,7 45 25 9 8,8 6,50
10 M16 100 16 15,7 65 25 9 8,8 7,20
11 M16 160 16 15,7 100 25 9 8,8 8,30
12 M16 63 18 17,7 45 28 10 8,8 6,90
13 M16 100 18 17,7 65 28 10 8,8 7,30
14 M16 160 18 17,7 100 28 10 8,8 8,70
15 M20 80 20 19,7 55 32 12 8,8 9,40
16 M20 125 20 19,7 85 32 12 8,8 10,20
17 M20 125 22 21,7 85 35 14 8,8 10,80
18 M24 160 28 27,7 110 44 18 8,8 17,35
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26420... Stiftschraube 6D3I%
Eigenschaften: verglitet, gerolltes Gewinde, Vergltungsstahl
R e
DxL B1 B2 Festigkeits- L]
mm mm mm klasse Cla st { -}— I - - - —- - I o 26420
M8X40 11 20 10,9 0,90 i
M8X63 11 40 10,9 1,00 - Bl 1 le B2 al
M8X80 11 50 10,9 1,10 L =
M8X100 11 63 10,9 1,20 qc’
c
M8X125 " 75 10,9 3,50 DxL B1 B2 Festigkeits- e 5
M8X160 11 100 10,9 3,70 mm mm mm klasse %)
M10X50 13 25 10,9 1,10 M16X125 19 75 8,8 2,70 N
M10X80 13 50 10,9 1,40 M16X160 19 100 8,8 3,50
M10X125 13 75 10,9 1,70 M16X250 19 160 8,8 4,80
M10X200 13 125 10,9 2,50 M20X80 27 32 8,8 3,60
M12X50 15 25 10,9 1,30 M20X125 27 70 8,8 4,60
M12X63 15 32 10,9 1,40 M20X200 27 125 8,8 6,50
M12X80 15 50 10,9 1,60 M20X250 27 160 8,8 7,80
M12X100 15 63 10,9 1,70 M20X315 27 200 8,8 9,60
M12X125 15 75 10,9 2,10 M24X100 35 45 8,8 6,20
M12X200 15 125 10,9 2,50 M24X125 35 70 8,8 6,60
M14X63 17 32 8,8 1,60 M24X160 35 100 8,8 7,30
M14X100 17 63 8,8 2,10 M24X200 35 125 8,8 8,80
M14X160 17 100 8,8 2,70 M24X250 35 160 8,8 10,50
M14X200 17 125 8,8 3,40 M24X315 35 200 8,8 12,35
M16X63 19 32 8,8 2,30 M24X400 35 250 8,8 15,30
M16X80 19 50 8,8 2,40 M24X500 35 315 8,8 20,35
M16X100 19 63 8,8 2,50 M24X630 35 315 8,8 26,75
26421... Stiftschraube mit Innensechskant 6|?’>I7N9I

Eigenschaften: vergltet, gerolltes Gewinde, in den Langenabstufungen den Normzahlen

angepasst, Vergiitungsstahl u _

Einsatz: die Stiftschraube hat zusatzlich einen Innensechskant, durch diesen wird ein

schnelles Lésen bzw. Spannen méglich Yot 26421
a - L n';:n nE::n nE:rzn 2\2’1 Festigkeitsklasse 26421...

M12X100 4 15 63 4 10,9 11,50

M12X125 4 15 75 4 10,9 16,75

M12X160 4 15 100 4 10,9 12,30

M16X125 4 19 75 4 12,9 13,40

M16X160 4 19 100 4 12,9 18,00

M16X200 4 19 125 4 12,9 14,20

M20X160 5 27 100 5 12,9 18,65

M20X200 5 27 125 5 12,9 19,35

M20X250 5 27 160 5 12,9 20,95

M24X200 5 35 125 5 12,9 32,35

M24X250 5 35 160 5 12,9 34,50
26430... Mutter fiir T-Nuten 2(|)|g|

Eigenschaften: vergitet, Nutbreite = A + 0,3 mm

Festigkeitsklasse: 10 . S

D Nut A E H K }

mm mm mm mm mm mm P v‘ =
M8 10 9,7 15 12 6 1,30 . i 1
M10 12 11,7 18 14 7 1,30 £
M12 14 13,7 22 16 8 1,70 - -
M14 16 15,7 25 18 9 2,40 i 26430
M16 18 17,7 28 20 10 2,60 = i
M20 22 21,7 35 28 14 4,30 O D! -
M24 28 27,7 44 36 18 8,80 - 1
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Befestigungselemente m@
26435... Mutter fir T-Nuten, lange Form
Eigenschaften: vergltet, lange Form, Nutbreite = A + 0,3 mm A
Einsatz: zur Schonung der Tischnuten an Prazisionsmaschinen
Festigkeitsklasse: 10 & i
! =
D Nut A E H K L 26435... e T
mm mm mm mm mm mm mm i
M8 10 9,7 15 12 6 30 3,60
M10 12 11,7 18 14 7 36 3,60 1 26435
M12 14 13,7 22 16 8 44 3,80
M14 16 15,7 25 18 9 50 5,40 O 3
M16 18 17,7 28 20 10 56 6,00 ._.'
M20 22 21,7 35 28 14 70 10,00
M24 28 27,7 44 36 18 88 21,65 1
26440... Mutter fir T-Nuten ,,Rhombus*
Eigenschaften: Vergitungsstahl, Nutbreite = A + 0,3 mm .
Einsatz: die Rhombus-Muttern fur T-Nuten kénnen von oben eingesetzt werden, wenn seitliches Einflihren nicht
moglich ist

Festigkeitsklasse: 10

26440
am r':lrJ\: mAm mEm mHm me PE ,
M12 14 13,7 22 16 8 4,30 a
M16 18 17,7 28 20 10 5,80 B
M20 22 21,7 35 28 14 9,10 \-\W
M24 28 27,7 44 36 18 14,90 N
DIN
26445... Sechskantmutter 6330 B
Eigenschaften: Verglitungsstahl
Einsatz: mit kugeligem Ende fiir Kegelpfannen DIN 6319 D oder G und mit flachem Ende fiir Scheiben DIN 6340 9’
Festigkeitsklasse: 10 i
- =
?nm Ger\:wvﬁde mEm mMm mRm ik | 1
13 M8 14,4 12 12 0,40
16 M10 17,8 15 15 0,50 i
17 M10 18,9 15 15 0,50 - 26445
18 M12 20,03 18 17 0,60 1
19 M12 21,1 18 17 0,60
21 M14 23,4 21 20 1,10 et
22 M14 24,5 21 20 1,10
24 M16 26,8 24 22 1,00
30 M20 33,5 30 27 2,00
36 M24 40 36 32 3,20
26450... Verlangerungsmutter
Eigenschaften: Verglitungsstahl, beide Enden flach, nicht durchschraubbar, Einschraublange mindestens 1 x i
Durchmesser, optimal 1/2 Mutterhéhe
Einsatz: Verbindungselement zwischen Schraube fiir T-Nuten DIN 787 und Stiftschraube DIN 6379
Festigkeitsklasse: 10 =
im Ger‘mde mEm mMm 26450... |
13 M8 14,4 24 1,30
16 M10 17,8 30 1,50 i
17 M10 18,9 30 1,50 “
18 M12 20,03 36 1,60 ' 26450
19 M12 21,1 36 1,60 ]
21 M14 23,4 42 2,40 -
22 M14 24,5 42 2,40
24 M16 26,8 48 2,80
30 M20 33,5 60 5,10
36 M24 40 72 8,30
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26455... Sechskantmutter mit Bund, Prazision (??;I(IB\#
Eigenschaften: Vergiitungsstahl, gedreht und gefrést
Festigkeitsklasse: 10 — —
S Gewinde A D1 E M 26455... ‘
mm mm mm mm mm mm
13 M8 3,5 18 14,4 12 3,40 ——1
16 M10 4 22 17,8 15 3,50
17 M10 4 22 18,9 15 2,10
18 M12 4 25 20,03 18 2,20
19 M12 4 25 211 18 2,20
21 M14 4,5 28 23,4 21 2,60
22 M14 4,5 28 24,5 21 2,60
24 M16 5 31 26,8 24 3,40 -—F
30 M20 6 37 33,5 30 4,80
36 M24 6 45 40 36 7,80
26460... Sechskantmutter mit Bund (I%Ié\#
Eigenschaften: Vergiitungsstahl, geschmiedet
Festigkeitsklasse: 10 = =
S Gewinde A D1 E M 26460... ‘
mm mm mm mm mm mm
13 M8 3,5 18 14,4 12 0,60 I —
16 M10 4 22 17,8 15 0,80
18 M12 4 25 20,03 18 0,80
24 M16 5 31 26,8 24 1,50
30 M20 6 37 33,5 30 2,80
36 M24 6 45 40 36 4,20
41 m27 8 50 45,6 40 13,30
. E
26463... TWINNUT Mutter mit Bund und Trennsperre J 63D3I?!\SIB
Einsatz: teilbare Schraubenmutter fiir Schnellmontage, Uberwindet lange oder beschadigte Gewin-
destangen durch einfaches Dariiberschieben, Mutterhélften sind durch die Trennsperre auch im _ _
ausgeschwenkten Zustand unverlierbar ‘ J ‘
| 4=

Gewinde msm mAm n?:n mEm mMm 26463...
M6 10 3 14 11 9 26,35
M8 13 35 18 14 12 27,45
M10 17 4 22 19 14 36,50
M12 19 4 25 21 16 45,75
M16 24 5 31 27 21 53,00
M20 30 6 37 33 26 58,00
M24 36 6 45 40 30 80,10

26464 Montageschliissel

Einsatz: zum einfachen Offnen der TWINNUT-Mutter (Art.-Nr. 26463...)

——, e

- — il

——

B e S —————

46,25
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2 Spannen
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Befestigungselemente

26467...

Loser Nutenstein fiir kleine Maschinen

Eigenschaften: C 15 einsatzgehértet und geschliffen

Einsatz: Nutenstein wird nach dem groben Ausrichten seitlich eingeschoben, beim Transport der Vorrichtung
storen keine unten vorstehenden Nutensteine und der Maschinentisch kann nicht beschadigt werden

DIN
6323

AMER)

Bk

NutmaBe B | NutmaB B1
Maschine Vorrichtung | Form H1 H2 H3 Ha L 26467...
mm mm mm mm mm mm mm
26467-26468
10 12 A 12 3,6 - - 20 17,15 . A ¢ 5
12 12 B 28,6 - 55 9 20 14,00 om orm
Bl > B2 B1=B2
1 Blns B1hs
. o . A -
26468... Loser Nutenstein fiir groBe Maschinen DIN |A : 4 l:
6323 ! ! '
Eigenschaften: C 15 einsatzgehartet und geschliffen c\.] T 3 _
Einsatz: Nutenstein wird nach dem groben Ausrichten seitlich eingeschoben, beim Transport der Vorrichtung * I T
stéren keine unten vorstehenden Nutensteine und der Maschinentisch kann nicht beschadigt werden i i B2hs
i
NutmaB B NutmaB B1 HA Ho L [ 100417 l—h ; B2 s
Maschine Vorrichtung Form mm mm mm 26468... ’ | 0,04 A I—>‘-—<—]
mm mm
12 20 A 14 5,5 32 24,85 i
14 20 A 14 5,5 32 25,50 \ 'l D__.l
16 20 A 14 55 32 25,50 !
18 20 A 14 55 32 25,50
20 20 B 45,5 - 32 25,65
22 20 C 50,5 - 40 36,15
24 20 C 55,5 - 40 39,90
26469... Fester Nutenstein

Eigenschaften: C 15, gehértet und geschliffen

Einsatz: feste Nutensteine werden paarweise in die genormte, 20 mm breite Richtnut von Schraubstdcken oder
Vorrichtungen eingeschraubt, durch Wechseln der Nutensteine kann auf Maschinen mit verschiedenen Nuten-
breiten gearbeitet werden

Ausfiihrung: fur kleine Maschinen

NutmaB B NutmaB B1 H L zylindrische 26469
Maschine Vorrichtung mm mm Schraube DIN84 26469... 20ns 20ns
mm mm oder 1804762 AL “ AFe="" =n
10 20 10 22 M6 x 10 21,75 1 =
I i I
12 20 10 22 M6 x 10 19,75 E i D i
14 20 10 25 M6 x 16 19,75 BN 0,04] A Fota Bl ol
16 20 10 25 M6 x 16 19,75 ; i
18 20 10 25 M6 x 16 19,75 o= ol -
22 20 12 32 M6 x 16 23,85 !
24 20 12 32 M6 x 16 27,00 !
26500... Kugelscheibe DIN
2 6319.C
Eigenschaften: einsatzgehértet und phosphatiert )
- /
flr Schraube M D1 D3 H2 R 26500...
mm mm mm mm mm @
8 8,4 17 3,2 12 0,40
10 10,5 21 4 15 0,60 / .
12 13 24 4,6 17 0,80 | &
14 15 28 5 22 1,10 I
16 17 30 5,3 22 1,10 .
20 21 36 6.3 27 1,80 @01 | 26500
24 25 44 8,2 32 2,90 HD3
- L
26510... Kegelpfanne DIN
gelp 6319D
Eigenschaften: einsatzgehartet und phosphatiert
Einsatz: darf nur auf ebenen Bohrungen und nicht auf Schlitzen eingesetzt werden, flir Schraubenfes- 120°
tigkeit entsprechend 8.8 geeignet /""'_____"“"n\
.,
fiir Schraube M D2 D4 H3 5 N
26510... , ‘
mm mm mm mm £
8 9,6 17 35 0,40 I '
10 12 21 4,2 0,70 |
12 14,2 24 5 0,70 '
14 16,5 28 5,6 1,20 D2
16 19 30 6,2 1,40 - - 26510
20 23,2 36 7,5 2,10 D4
24 28 44 9,5 3,40 et : =
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26520... Kegelpfanne DIN
9ep 63196
Eigenschaften: verglitet -
Einsatz: zum Spannen Uber Schlitze geeignet 120°
— T
- P ~
fir Schraube M D2 D4 H3 26520... // \)
mm mm mm mm
8 9,6 24 5 1,00 i — / m'
10 12 30 5 1,00 /\ i g s
12 14,2 36 6 1,20 ' A
14 16,5 40 6 1,90 5D2
16 19 44 7 2,00 - - 26520
20 23,2 50 8 2,80 D4
i -
24 28 60 10 4,80
26530... Scheibe DIN
6340
Eigenschaften: gestanzt, plan gepresst, vergiitet auf 350 HV
fir Schraube M GroBe D1 D2 S L
mm Zoll mm mm mm Pl V I el
8 5/16 8,4 23 4 0,60 I
10 3/8 10,5 28 4 0,70 B
12 1/2 13 35 5 0,70 —-i-
14 - 15 40 5 0,90 B 5D2 - 26530
16 5/8 17 45 6 1,00
18 - 19 45 6 1,20
20 3/4 21 50 6 1,50
22 7/8 23 50 8 1,90
24 7/8 25 60 8 2,20
26600... Spannwerkzeug-Sortimentskasten
Eigenschaften: aus Vergltungsstahl, alle Teile sind nach DIN oder Werksnorm aus-
wechselbar und kénnen erganzt werden
Einsatz: fir Werkzeugmaschinen und T-Nutentische, enthélt alle notwendigen Ele-
mente zum schnellen Aufspannen von Werkzeugen, Vorrichtungen oder Werksta-
cken auf T-Nutentischen
Lieferumfang: im Holzkasten mit abnehmbarem Klappdeckel, mit Tiefspannbacken
und Schraubenpaste \(
X ’@
Die Tiefspannbacken sind komplett mit Mut-
tern fir T-Nuten DIN 508, Schrauben DIN 912
sowie zwei Sechskant-Stiftschliisseln DIN 911.
Séamtliche Teile sind auch einzeln lieferbar!
26600
T-Nuten- .
. . Stiftschrauben
Nut Universal Spannelsen schrauben DIN 6379 Sechskant- Ke"gelpfannen Verlangerungs- Tiefspann- Gabelring-
mm Spannunter- | mit Treppen- DIN 787 Lange L muttern ahnl. DIN mutter backen schliissel 26600...
lagen zahnen Lange L o DIN 63308 6319G
mm
4 x GroBe 1, 4 X GréBe 2 x 40,
M10X10 4 x GroBe 2, 4 x 63, 4 x 80 6 x M10 6 x M10 4 x M10 4 x GroBe 12 1xSW 16 396,00
. 11 x 80
2 x GroBe 3 4 x100
4xGroBe2, | 4xGroge | 2X30
M12X12 . ’ 4 x 80, 4x100 6 x M12 6 x M12 4 x M12 4 x GroBe 12 1xSW 18 451,00
4 x GroBe 3 14 x 100
4x125
4xGroBe2, | 4 x GroBe 2 %50,
M12X14 . ‘ 4 x 80, 4 x100 6 x M12 6 x M12 4 xM12 4 x GroBe 14 1xSW 18 469,00
4 x GroBe 3 14 x 100
4x125
4xGréBe2, | 4xGroBe 2x 63,
M16X16 . ’ 4 x 100, 4x125 6x M16 6x M16 4xM16 4 x GroBe 16 1xSW 24 609,00
4 x GroBe 3 18 x 125
4 x 160
4xGroBe2, | 4xaGrope | X5
M16X18 . ' 4 x 100, 4x125 6 x M16 6 x M16 4 xM16 4 x GroBe 18 1xSW 24 619,00
4 x GroBe 3 18 x 125 4% 160
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Befestigungselemente

26610...

Eigenschaften: vergltet, Festigkeitsklasse 8 bzw. 10

Spannschraubensatz fiir T-Nuten

Verpackung: im Holzkasten mit Klappdeckel

o erk

26610
T-Nutenschrauben | Stiftschrauben Verlingerunas- | Keaelpfannen und
Nut DIN 787 DIN6379 | Sechskantmuttern gerung gelpranne Scheiben LxBxH
mm Lange L Lange L DIN 63308 muttern Kugelscheiben DIN 6340 mm sl ok
9 9 DIN 6334 DIN 6319 C+G
mm mm
2 x 50, 4 x 63,
M12X12 4 x 80, 4x 100, 4% 4x 4x 4x 278 x 234 x 36 143,00
4x125 4 x 200
4 x 63,
2 x 50, 4x 100,
M12X14 X 80 4 x 125 4x 4x 4x 4x 278 x 234 x 36 143,50
4 x 200
2 x 63, 4x 80,
M16X18 4100, 4 x 125, 4x 4x 4x 4x 339 x 294 x 48 196,40
4x 160 4 x 250
4 x 80,
2 x 80, 4x 125,
M20X22 X198 4200, 4x 4x 4x 4x 358 x 342 x 56 296,00
4x315
26620... Basis-Sortiment

Eigenschaften: alle Teile aus Vergitungsstahl, T-Nutenschrauben, Gewinde gerollt

Einsatz: ideal fir den Werkzeugbau, die Fertigung und Schulungseinrichtungen

Verpackung: im Karton

Spannhéhe bei | Spannhéhe bei T-Nutenschrauben | Stiftschrauben
GroBe Spannkraft 2”S stalon 4% S stolon DIN 787 DIN6379 | Sechskantmuttern LxBxH 26620
mm kN P P Lange L Lange L DIN 63308 mm
mm mm
mm mm
2 x 50,
M12X14 20 165 70 4 x 80, 2x100 6 x 210 x 173 x 85 222,00
4x125
2x 63, 2x100
M14X16 28 195 100 4100, ' 6 x 210x 173 x 85 252,00
2x160
4x 160
2 x 83, 2 x 100
M16X18 40 205 130 4100, ‘ 6 x 236 x 208 x 95 293,00
4x 160 2x160
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26630... Abdeckleiste fiir T-Nut, Ldnge 1000 mm

Eigenschaften: aus Aluminiumprofil, das Schneiden auf die gewiinschte Lénge ist mit einem feinen S&ageblatt

problemlos mdglich e _./"
Einsatz: schitzt die Nut vor dem Eindringen von Spanen, erspart somit nachtragliches Reinigen
Lieferumfang: 1 Leiste "
fur Nutbreit flr Nutbreit fur Nutbreit 26630
ur Nutbrette 26630... ur Nutorette 26630... ur Nutbreite 26630...
mm mm mm
12 19,75 18 22,75 28 31,00 qc)
14 20,15 20 24,95 36 32,90 E
16 22,50 22 25,00 8
(40}
B e Y [aV]
26640... Spannketten-Satz J

Eigenschaften: Spannhaken und Gegenhalter verglitet, Kette aus Vergutungsstahl, Spannkrafterzeu-
gung durch Exzenterwelle, die Kettenzugkraft wird durch die einstellbare Kettenspannung bestimmt,
gleichmaBige Druckverteilung verringert die Verformung des Werkstiicks

Einsatz: zum Spannen von Ventilkdrpern, Flanschen, Pumpengeh&usen usw., auf Maschinentischen
und Aufspann-Paletten einsetzbar

Lieferumfang: Spannhaken, Gegenhalter und 4 verschieden lange Kettensegmente inkl. Verschluss-

B L e L e L e T

glieder, 6 einrastbare Kunststoffelemente (zur Werkstlickschonung) 26640
W
Gewinde Nut max. zulassiges max. erreichbare _ |
Drehmoment Spannkraft 26640... i () 1 1 I A {
mm mm . =2 L
Nm kN 1 I = = ! M .
M12 14,16, 18 45 15 673,00 _ ] T E i
M16 18, 20, 22, 24 20 40 939,00 T
| @ E
\\ i z
\? :.-l !
A
A B C E1 F1 H1 min. | H1 max. | Spannhub S1 E2 F2 H2 min. | H2 max. | Spannhub S2 | M N SW
GroBe mm | mm | mm | mm | mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm | mm | mm
M12 36 36 18 49 21 95 125 30 54 49 111 127 16 20 15 36
M16 37 44 25 64 29 117 162 45 70 62 140 170 30 33 21 46
2665... Befestigung fiir T-Nuten
Eigenschaften: bestehend aus Mutter fiir T-Nuten, dhnlich DIN 508 und Schraube DIN 912
Einsatz: zur Befestigung des Spannkettensatzes Art.-Nr. 26640...
Festigkeitsklasse: 8,8
|
Variante D Nut A E H K 2665... ]
mm mm mm mm mm mm
1 M12 14 13,7 22 16 8 5,30 — T ‘ w
2 M12 16 15,7 25 18 9 8,10 r a2 !
3 M12 18 17,7 28 20 10 9,90 4 i |
4 M16 18 17,7 28 20 10 7,70 '
5 M16 20 19,7 32 24 12 10,30 | PP S—- 2665
6 M16 22 21,7 35 28 14 14,10
7 M16 24 23,7 40 32 16 17,65
266600... Nutenspanner
Eigenschaften: komplett mit Befestigung, Stahl, vergitet und briniert —
266600
Variante Nut Fi F2 sw B B G H Hi 266600...
mm kN kN mm mm mm mm mm
12 14 7 3,5 5 22 13,6 M10 31 24 74,90
16 18 10 5 6 28 17,4 M12 39 30 88,80
20 22 16 8 8 35 21,5 M16 50 37 135,70
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Befestigungselemente

266605... Flachspanner

Eigenschaften: komplett mit Befestigung, Stahl, verglitet und briniert

B W

Hl

266605
L1 L2
erjrtl me I'(:lll lffl Hmmr.r; :max. mBm er1n mLm rrl; :n rrlqrzn gt
14 M12 15 7,5 16-25 44 16 110 45-48 26 62,50
16 M12 15 7,5 16-25 44 16 110 45-48 26 66,10
18 M16 20 10 19-30 56 19 130 50-54 33 79,70
20 M16 20 10 19-30 56 19 130 50-54 33 104,60
22 M20 30 15 22-36 62 22 152 58-63 41 121,80
24 M20 30 15 22-36 62 22 152 58-63 41 150,30
28 M20 30 15 22-36 62 22 152 58-63 41 158,40

266606... Befestigungs-Satz fiir Flachspanner

o erk

Eigenschaften: bestehend aus Zylinderschraube DIN 6912, T-Nutenstein DIN 508 und Kugelscheibe DIN 6319C

2‘;‘; Ger‘g’xde L;”rge Sﬁ 266606...
14 M12 30 10 17,50
16 M12 35 10 24,95
18 M16 35 14 32,00
20 M16 40 14 42,75
22 M20 45 17 79,70
24 M20 45 17 102,40 266606
28 M20 55 17 121,70

266612... Flachspanner ,,Mini-Bulle*

Eigenschaften: vergltet und briniert
Lieferumfang: komplett mit Befestigungsschrauben ; L
ISO 4762 und Sechskantschraubendreher ISO 2936

o Werk

Hmax.
Hmin.
$

-
—
/
H1

' == i
Pl
F1
- 266612
F2
~C
LS| ]
Nut H B C H1 L X F1 F2 Bestellmenge/ 266612...
mm mm mm mm mm mm mm kN kN VPE Paar
12 2,5-13,5 18 1,8 11 52 5 5 0,6 1 Paar / 2 Stiick 69,70
14 1,5-13,5 22 1,8 11 55 5 55 0,7 1 Paar / 2 Stiick 82,90
16 2,5-17 25 2,5 15 68 6 8 0,9 1 Paar / 2 Stiick 92,80
18 1,5-16 28 2,5 15 71 6 9 1 1 Paar / 2 Stlick 95,50
22 4,5-21,5 35 3 20 89 9 16 1,9 1 Paar / 2 Stiick 146,20
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26700... Tiefspannbacken ,,Bulle*
Eigenschaften: vergltet, briniert, Backen spannen B
durch Keilwirkung gleichzeitig nach vorn und unten ™
Lieferumfang: komplett mit Befestigungsschrauben
DIN 912 10.9, Muttern fir T-Nuten DIN 508 und Sechs-
kantschraubendreher DIN 911 9]
4= S
= 2
____.'_ %
O o ol
i L1 1 (7]
26700 N
Nut B C D H L1 L2 L3 F1 F2 Bestellmenge/VPE 26700...
mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN Paar
12 40 3 M10 20 80 39 26 16 0,6 1 Paar / 2 Stlck 79,20
14 40 3 M12 20 80 39 26 22 0,9 1 Paar / 2 Stiick 86,50
18 50 4 M16 25 100 46 34 36 1,4 1 Paar / 2 Stick 113,20
20 50 4 M16 25 100 46 34 36 1,4 1 Paar / 2 Stiick 120,40
22 78 5 M20 30 140 65 50 36 1,4 1 Paar / 2 Stick 198,70
26710... Stabilspannbacken

o erk

Eigenschaften: Grundkdrper aus Temperguss, Spannbacken einsatz-
gehartet, Spannbacken umdrehbar mit glatter Seite fir bearbeitete
Werkstiicke und geriffelter Seite fiir rohe Spannflachen, hohe Bauart mit
exakter Prismenfiihrung, ohne Sechskantschraubendreher und Befesti-
gungsschraube, angegebene Spannkréfte werden bei optimaler Ausle-
gung der Besfestigungsschrauben und Ausnutzung des max. zulassigen
Drehmoments erreicht, Niederzugkraft F2 wird bei einer glatten Werk-
stlickoberflache erreicht, durch die groBe Spannflache eigenen sich die-
se stabilen Spannbacken zum seitlichen Spannen hoher Werkstiicke, als
Befestigungsschrauben sind je nach Nutenbreite Schrauben fiir T-Nuten
DIN 787 - zwei Stiick je Spannbacke - separat zu bestellen

Hmin
Hmax.

Hl

Spannkraft:
Variante 1 Variante 2 I
nach vorn: nach vorn: S I
8 kN bei Nutbreite 12 mm 25 kN bei Nutbreite 20 mm 26710
15 kN bei Nutbreite 14 mm 25 kN bei Nutbreite 22 mm 1
20 kN bei Nutbreite 16 mm 32 kN bei Nutbreite 24 mm
28 kN bei Nutbreite 18 mm 32 kN bei Nutbreite 28 mm L2
36 kN bei Nutbreite 30 mm L1
nach unten: nach unten:
1,2 kN bei Nutbreite 12 mm 4,5 kN bei Nutbreite 20 mm
2,2 kN bei Nutbreite 14 mm 4,5 kN bei Nutbreite 22 mm
3,0 kN bei Nutbreite 16 mm 4,8 kN bei Nutbreite 24 mm
4,2 kN bei Nutbreite 18 mm 4,8 kN bei Nutbreite 28 mm
5,4 kN bei Nutbreite 30 mm
Variante Nut B1 B2 C E Hmin.-Hmax. HA1 H2 L1 L2 26710...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1 12,14, 16, 18 19 65 8 12 85-99 38 40 179 112,5 211,00
2 20, 22, 24, 28, 30 26 75 11 12 100-118 45 40 230 138,5 292,00
26711... Seitenspanner

Eigenschaften: kompakte Bauweise, feste und sichere Befestigung des Werkstlicks durch
den Niederzugeffekt, erhéhtes Spannen von Platten, um Bohrungen und Nuten einzubrin-
gen, seitliches Spannen von Platten, um Oberflachen ohne Stérkontur komplett zu bear-
beiten, seitliches Gewinde erméglicht das Befestigen eines Anschlages, horizontale und
vertikale Einsatzméglichkeit, Reduzierung der Rustkosten durch Einsparung von Rustzeit

und Rustelementen

Einsatz: variabler Einsatz, als Festanschlag einsetzbar
Lieferumfang: komplett mit Befestigung

o erk

G D B B1 B2 B3 E3 R H HA1 H2 F1 F2 Anzugsmoment
Nut 26711...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN Nm
14 M12 68 53 19 9 20 31 50 65 72 7 12 7 14 215,00
18 M16 78 60 20,5 13,5 20 25,5 50 75 95 20 20 10 18 277,00
24 M20 108 88 28,5 18 20 38 75 100 118 18 25 17 24 610,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Zubehor fiir Seitenspanner

26712... Basisplatte rund

Einsatz: zusammen mit Seitenspanner
(Art.-Nr. 26711...) um quer und langs zur
Tischnut zu spannen, Erhéhung der Auf-

lageflache des Werkstiickes
Lieferumfang: komplett mit
Befestigungsschrauben

26713...

Basisplatte

ane® Gomd

Arsicht van oben

Einsatz: zusammen mit Seitenspanner (Art.-Nr. 26711...) um quer und langs zur

Tischnut zu spannen, flr den einfachen Einsatz des Seitenspanners beim Spannen

quer und langs zur Nut, Erhéhung der Auflageflache des Werkstlickes
Lieferumfang: komplett mit Befestigung

Variante GroBe Anzugsmoment | H At 26713...
Nm mm rund
14 M12 x 14 14 30 76,80 82,10
18 M16 x 18 18 50 99,00 206,00
24 M20 x 24 24 60 532,00 345,00
26714... Nutenanschlag
Eigenschaften: vergltet und briniert
L2, 13 -0 26714
Nut A B D H K L1 L2 L3 26714...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12 11,7 18 M8 12 7 36 9 18 27,50
14 13,7 22 M8 12 8 44 11 22 28,15
16 15,7 25 M12 15 9 50 12,5 25 35,15
18 17,7 28 M12 16 10 56 14 28 44,35
20 19,7 32 M16 19 12 64 16 32 50,70
22 21,7 35 M16 21 14 70 17,5 35 54,10
24 23,7 40 M20 23 16 80 20 40 63,30
28 27,7 44 M20 24 18 88 22 44 70,50
Werkstiickanschlage
2671600 Werkstiickanschlag 98,70

Eigenschaften: stabiler Aluminium-Grundkérper mit Stahlanschlusselementen, schnell und flexibel in 5 Achsen verstellbar

Einsatz: zur Positionierung von Werkstlicken auf Bearbeitungsmaschinen und bei Montageprozessen, mehrfach kombinier-

bar, fir T-Nuten 10, 12, 14, 16 und 18 mm
Lange: 150 mm
Lieferumfang: Werkstiickanschlag mit Mutter fir T-Nut M8 x 12 und Sechskantschllssel

2671602 Kombinationselement 29,75

Einsatz: zum Kombinieren mehrerer Anschlage Uibereinander

2671604...  Mutter fir T-Nut

Eigenschaften: Anschlussgewinde M8

Einsatz: zum Fixieren des Werkstlickanschlages auf dem Maschinentisch

T-Nutmaf 2671604... T-Nutma 2671604... T-NutmaB 2671604...

mm mm mm

10 1,70 14 2,70 18 5,40
12 2,50 16 4,40

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

2671600

2671604




Parallelunterlagen

26720 Parallelunterlagen-Satz Superprazision 507,00

Eigenschaften: einsatzgehartet und geschliffen, Auflageflache fein geschliffen, Paartoleranz in der Héhe 0,004
mm, NennmaBtoleranz in der Héhe +0,004 mm, b + | nach ISO 2768 m
Einsatz: als Unterlegstlcke fur Werkstiicke bei den verschiedensten Bearbeitungsvorgéngen
Lieferumfang:
im Holzkasten mit abnehmbarem Klappdeckel je 1 Paar (Hohe x Breite x Lénge):
14 x 10 x 150 mm
16 x 10 x 150 mm
18 x 10 x 150 mm
20 x 10 x 150 mm
22 x10 x 150 mm
24 x10 x 150 mm
26 x 10 x 150 mm
28 x 10 x 150 mm
30 x 10 x 150 mm
32 x 10 x 150 mm
35x 10 x 150 mm
40 x 10 x 150 mm
45 x 10 x 150 mm 26720
50 x 10 x 150 mm
Bestellmenge/VPE: 1 Satz / 14 Paar, Preis pro Satz

2 Spannen

26730 Parallelunterlagen-Satz Standard 420,00

Eigenschaften: einsatzgehartet und planparallel feingeschliffen, Paartoleranz in der Héhe 0,01mm, NennmaBto-

leranz in der Hohe und Breite nach DIN ISO 2768m, weitere MaBe nach DIN ISO 2768m
Einsatz: als Unterlegstiicke flir Werkstiicke bei den verschiedensten Bearbeitungsvorgangen,

hohe Prazision der Parallelunterlagen gewahrleistet die parallele Aufspannung von Werkstlicken
Lieferumfang:

im Holzkasten mit abnehmbarem Klappdeckel je 1 Paar (Hohe x Breite x Lénge):

14 x 10 x 150 mm

16 x 10 x 150 mm

18 x 10 x 150 mm

20 x 10 x 150 mm

22 x 10 x 150 mm

24 x 10 x 150 mm

26 x 10 x 150 mm

28 x 10 x 150 mm

30 x 10 x 150 mm

32 x 10 x 150 mm

35x 10 x 150 mm

40 x 10 x 150 mm 26730

45 x 10 x 150 mm

50 x 10 x 150 mm
Bestellmenge/VPE: 1 Satz / 14 Paar, Preis pro Satz

26735... Parallelunterlagen-Satz Prazision ﬂ

o erk

Eigenschaften: aus gealtertem Stahl, gehartet und paarweise feingeschliffen, Hohentoleranz +0,01 mm, paar-
weise Toleranz IT 5

Einsatz: als Unterlegstucke fiir Werkstiicke bei den verschiedensten Bearbeitungsvorgéngen

Verpackung: im Holzkasten

26735
Lange Abmessungen (BxH) Bestellmenge/VPE |  26735...
mm mm
2mmx5mm,2 mmx 10 mm, 2 mm x 15 mm, 2 mm x 20, 3 mm x 6 mm, 3 mm x 11 mm, 3 mm x 16 mm,
100 3mmx21 mm,4mmx7 mm,4mmx 12 mm, 4 mm x 17 mm, 4 mm x 22 mm, 5 mm x 8 mm, 5 mm x 13 mm, 1 Satz / 20 Paar 577,00

5mmx 18 mm, 5 mm x 23 mm, 6 mm x 9 mm, 6 mm x 14 mm, 6 mm x 19 mm, 6 mm x 24 mm

8mmx 11 mm, 8 mm x 16 mm, 8 mm x 21 mm, 8 mm x 26 mm, 8 mm x 31 mm, 8 mm x 36 mm, 10 mm x 13 mm, 10
mm x 18 mm, 10 mm x 283 mm, 10 mm x 28 mm, 10 mm x 33 mm, 10 mm x 38 mm, 12 mm x 15 mm,

f=2 12 mm x 20 mm, 12 mm x 25 mm, 12 mm x 30 mm, 12 mm x 35mm, 12 mm x 40 mm, 14 mm x 17 mm, 1 Satz /24 Paar gOS 00
14 mm x 22 mm, 14 mm x 27 mm, 14 mm x 32 mm, 14 mm x 37 mm, 14 mm x 42 mm
8mmx 11 mm,8mmx 16 mm, 8 mm x 21 mm, 8 mm x 26 mm, 8 mm x 31 mm, 8 mm x 36 mm, 10 mm x 13 mm, 10
150 mm x 18 mm, 10 mm x 23 mm, 10 mm x 28 mm, 10 mm x 33 mm, 10 mm x 38 mm, 12 mm x 15 mm, 1 Satz / 24 Paar 629,00

12 mm x 20 mm, 12 mm x 25 mm, 12 mm x 30 mm, 12 mm x 35 mm, 12 mm x 40 mm, 14 mm x 17 mm,
14 mm x 22 mm, 14 mm x 27 mm, 14 mm x 32 mm, 14 mm x 37 mm, 14 mm x 42 mm
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Parallelunterlagen

26736... Parallelunterlagen-Satz Prazision, 3 mm Breite

Eigenschaften: Prazisionsausfihrung, im Holzstédnder, paarweise planparallel feingeschliffen, Paartoleranz in
der Hohe IT 5, NennmaBtoleranz in der Hohe +0,01 mm, restliche MaBe nach DIN ISO 2768 m

Einsatz: als Unterlegstilcke fur Werkstiicke bei den verschiedensten Bearbeitungsvorgéngen

Verpackung: im Holzkasten

26736
GroBe L Abmessungen Breite x Hohe Bestellmenge/VPE | 26736...
mm mm
3x11mm,3x13mm,3x 15 mm, 3 x 16 mm, 3 x 17 mm, 3 x 18 mm, 3 x 20 mm, 3 x 21 mm,
24 125 3x22mm, 3x23 mm, 3 x25mm, 3x26 mm, 3x27 mm, 3 x28 mm, 3 x 30 mm, 3 x 31 mm, 1 Satz / 24 Paar 816,00

3x32mm, 3 x33mm, 3x35mm, 3x36 mm, 3x37mm, 3x38mm, 3x40 mm, 3 x42 mm

3x11mm,3x12mm,3x 13 mm, 3 x 14 mm, 3 x 15 mm, 3 x 16 mm, 3 x 17 mm, 3 x 18 mm,
3x19mm, 3 x20 mm, 3 x21 mm, 3 x22 mm, 3 x 23 mm, 3 x 24 mm, 3 x 25 mm, 3 x 26 mm,

52 125 3x27 mm, 3x28 mm, 3 x29 mm, 3 x30 mm, 3 x31 mm, 3x32mm, 3x33mm, 3x34mm, 3x35mm, 1 Satz/ 32 Paar 1043,00
3 x36 mm, 3 x37 mm, 3x38mm, 3x39 mm, 3x40 mm, 3x41 mm, 3x42 mm
26740... Parallelunterlagen-Satz, wellenférmig

Eigenschaften: Materialdicke 0,3 mm, prézisionsgeschliffen, Federstahl gehértet und angelassen, Ho6henabstu-
fung 2 mm, Paartoleranz tp in der Hohe IT 5, Nennmasstoleranz in der Héhe +/- 0,004

Einsatz: diese wellenférmigen Parallelunterlagen sorgen flir Zeitersparnis beim Spannen von Werkstiicken zum
Schleifen, Frasen, Bohren usw.

Vorteile: auf der Auflageflache bleiben keine Spanne liegen, Parallelitdt des gespannten Werkstlickes wird nicht
beeintrachtigt, mehrere flache oder einzelne diinne Werkstilicke kénnen leicht gespannt werden

Verpackung: im Holzkasten mit Klappdeckel

Lange Abmessungen
Variante | GroBe mg Breite x H6he Bestellmenge/VPE | 26740...
mm
je 1 Paar0,3x9 mm, 0,3 x 11 mm, 0,3 x 13 mm, 0,3
9 9-23 110 x 15 mm, 0,3 x 17 mm, 0,3 x 19 mm, 1 Satz / 8 Stiick 64,00

0,3 x21 mm, 0,3 x 23 mm
je 1 Paar 0,3 x 25 mm, 0,3 x 27 mm, 0,3 x 29 mm,
25 25-39 | 110 0,3 x 31 mm, 0,3 x 33 mm, 0,3 x 35 mm, 1 Satz / 8 Stlck 70,50
0,3 x 37 mm, 0,3 x 39 mm

26740

Vakuumspanntechnik
Vakuumspannplatten und Adaptermatten A.rn.[-‘-@. Sopaer-

26770... Vakuumspannplatte

Eigenschaften: die Vakuumplatte hat auf der Oberseite Nuten und Ansaugstellen, durch das Einlegen
der Dichtschnur kénnen ein oder mehrere Felder flr die gewlinschte WerkstiickgréBe festgelegt wer-
den, alle Ansaugstellen sind miteinander verbunden, einfache Positionierung durch Bohrungen fir
Anschlagstifte oder durch seitliche, hdhenverstellbare Exzenteranschlage

Einsatz: durch das Erzeugen eines Vakuums mit Hilfe der integrierten Venturidlisentechnik (im Liefer-
umfang enthalten) oder mit einer externen Vakuumpumpe werden die zu bearbeitenden Werkstiicke
gespannt, es kdnnen durch individuelle Feldeinteilung auch mehrere unterschiedliche Werkstlicke
gleichzeitig gespannt und bearbeitet werden, typische Anwendungen sind Fras- und Schleifarbeiten,
sofort einsetzbar

Vorteile: geringer Druckluftverbrauch, mehrere Ansaugstellen, dadurch flexible Feldeinteilung und Betrieb nur mit getrock- 26770
Spannen von mehreren Teilen méglich, hohe Haltekréfte, Vakuumplatten kdnnen miteinander kombi- neter, gefilterter und
niert werden, universell einsetzbar, hoher Reibbeiwert ermdglicht sicheres Spannen von unbearbeite- | nicht geélter Druckluft
ten Werkstiickflachen, durch die Dichtschniire werden geringe Unebenheiten an der Werkstiickflache

8 M
ausgeglichen, verzug- und schwingungsfreie Flinf-Seiten-Bearbeitung n M
Lieferumfang: Grundplatte aus Aluminium, integrierte Venturidise, Schallddmpfer beigelegt, Vaku- e —————— e
ummeter, Absperrventil, 6 Exzenteranschlage, 2 m Pneumatikschlauch, Stecknippel fur Druckluftan- 2, : S ] I

schluss, 10 m Dichtschnur @ 4 mm I:" 0 1 e 0 e o
LxB H Anzahl der Betriebsdruck | Vakuum max. | Gewicht |

26770...
mm mm Ansaugstellen bar % kg | i A
150X150 40 1 3-8 93 1 570,00 = 0_ o e '0; . |
200X300 40 3 3-8 93 6 1152,00 E i ded g
300X400 40 9 3-8 93 12 1479,00 [ 5 ] e e o.
400X400 40 9 3-8 93 16 1598,00 a E v
400X600 40 9 3-8 93 23 2457,00 - e = En
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26772...

Eigenschaften: der gute Reibbeiwert bietet besonders guten Widerstand gegen die auftretenden Verschiebe-
krafte wahrend der Bearbeitung, es kann problemlos bis zu 2 mm tief in die Adaptermatte eingefrast werden,
bei Verwendung immer gleicher Konturen kann die Adaptermatte fast beliebig oft wiederverwendet werden

Einsatz: Dichtschnur in das Raster der Vakuumplatte einlegen, Adaptermatte auflegen und Spannbereich mar-
kieren, innerhalb der markierten Spannflache wird die Adaptermatte mit einem Lochstanzeisen @ 3-5 mm auf
einer Holzplatte gelocht, die Lage der Stanzungen muss sich im Bereich der Rasterfrdsungen der Vakuum-
spannplatte befinden, das zu bearbeitende Werkstiick wird aufgelegt und mit Hilfe der verstellbaren Exzenter-
anschlage fixiert

Adaptermatte Gummi

26774...

Eigenschaften: die Adapterplatte kann bis zu 2 mm Uberfrést werden, bevorzugte Einsatzgebiete sind die Bear-
beitung von diinnen Blechen, Folien, Platinen und sogar Papier

Einsatz: die Dichtschnur wird in das Raster der Vakuumplatte eingelegt, hierbei geht man bis an den zu bearbei-
tenden Bereich im Werkstlck, die Adaptermatte wird mit der Vakuumspannplatte verschraubt, das zu bearbei-
tende Werkstiick wird aufgelegt, mit Hilfe der verstellbaren Exzenteranschldge wird das Werkstuck fixiert

Adaptermatte Aluminium

LxB Starke Gewicht 26772... Starke Gewicht 26774...

mm mm kg Gummi mm kg Aluminium
150X150 4 0,11 4,10 10 0,6 144,80
200X300 4 0,275 6,80 10 1,6 233,00
300X400 4 0,55 13,70 10 3,3 279,00
400X400 4 0,78 18,15 10 4,4 309,00
400X600 4 1,1 27,35 10 6,6 462,00

Aufbaublécke und Zubehor

26780... Aufbaublock

Eigenschaften: der Aufbaublock hat auf der Oberseite Nuten und eine Ansaugstelle, das Rastermal betragt
12,5 mm, durch das Einlegen der Dichtschnur wird die FeldgréBe individuell festgelegt, der Aufbaublock wird
direkt Uber eine Ansaugstelle auf der Vakuumspannplatte aufgesetzt, die Unterseite ist mit einer Dichtschnur
(@ 2,0 mm) versehen

Einsatz: der Einsatz von Aufbaublécken ermdglicht Durchbriiche bei der Bearbeitung, Werkstlicke kénnen
durchgebohrt werden, ohne die Vakuumspannplatte bzw. das Bauteil selbst zu beschadigen

Lieferumfang: Aufbaublock aus Aluminium, Raster 12,5 x 12,5 mm, 3 Exzenteranschldge mit Befestigungs-
schrauben, 1 m Dichtschnur (& 2,0 mm) \“

LxB H Anzahl der Vakuum max. ~,

mm mm Ansaugstellen % Ak f@@

78X78 40 1 93 164,60 4
Dichtschnur @ 4,0 mm bit-
te separat bestellen unter
Art.-Nr. 267864

26782... Adapterplatte Aluminium

Eigenschaften: die Adapterplatte kann bis zu 2 mm Uberfrast werden
Einsatz: Bearbeitung von diinnen Blechen, Folien, Platinen und sogar Papier

passend zu Art. 26780...

26784...

Eigenschaften: der gute Reibbeiwert bietet besonders guten Widerstand gegen die auftretenden Verschiebe-
krafte wahrend der Bearbeitung, es kann problemlos bis zu 2 mm tief in die Adaptermatte eingefrast werden,
bei Verwendung immer gleicher Konturen kann die Adaptermatte fast beliebig oft wiederverwendet werden, da
sie keinen Verschlei3 unterliegt

passend zu Art. 26780...

Adaptermatte Gummi

o erk

o Werk

26772

26774

LxB Stérke Gewicht 26782... Starke Gewicht 26784...
mm mm kg Aluminium mm kg Gummi
78X78 10 0,2 86,90 4 0,06 7,50
26786... Dichtschnur 10 m

Einsatz: wird zur Begrenzung der Aufspannflache in die Nut eingelegt

Durchmesser: 4 mm

Nutbreite: 4 mm

Variante

26786...

4

30,15

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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2 Spannen



Schnellspanner

26800... Senkrechtspanner mit waagerechtem FuB

Eigenschaften: mit offenem Haltearm und waagerechtem FuB, verzinkt und passiviert, Nieten
aus rostfreiem Stahl, die in einsatzgehérteten Lagerbuchsen laufen (auBer GréBe 0 und GroéBe
1), ergonomischer Handgriff aus rotem und &lbestandigem Kunststoff

Einsatz: in der Metallindustrie zum Bohren, SchweiBen, Biegen, Schleifen, Prifen und
Montieren sowie in der Kunststoff- und Holzbearbeitung in Leim-, Bohr-, Schneid- und
Fréasvorrichtungen

Lieferumfang: komplett mit verguteter und verzinkter Andriickschraube

.. F1 F2 Andriickschraube
GroBe KN KN mm 26800...
0 0,5 0,7 M4 x 25 14,90
1 0,6 1,1 M5 x 30 16,25
2 0,8 1,2 M6 x 35 20,75
3 1,2 2,5 M8 x 45 25,00
4 1.7 3 M8 x 65 32’75 GriBe 0 Grife 2 GriBe 3, 4 GriBe 5
5 3 5 M12 x 80 52,60 o o .0 )
1
6 3,4 55 M12 x 110 63,80 JES JEB E
== k2
=) [ o L@'
kllcl, [[u]] LT - Al
k lle K 1.
A | B | C|D|E| F | H|H |HVmin |HWmax.| | K L L1 L2 M | M N P a a*
GroBe
mm mm mm mm mm | mm | mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0 | 4 |31 |110|45| 14 | 55 |180|810| -15 3,5 8 | 55 | - 49 | 50 | 23 - 32 | 22 )9 | -
1 5 | 39 |160] 45| 18 | 6,0 | 190|985 | -4,0 2,0 10 | 55 - 61 59 | 24 - 35 | 27 | 95° -
2 | 6 | 52 |20,0/| 55| 25 |11,0 /230|130 | -3,0 4,5 12 | 60 | 125 | 78 | 80 | 27 | 27 | 43 | 32 | 105° | 60°
3 | 8 | 79 |200]| 75| 36 |190|330/18 | 2,0 11,0 18 | 7,5 - 12 | 112 | 32 - 46 | 35 | 105° | 60°
4 | 10 | 101 |32,0| 8,6 | 54 | 16,0|425| 221 | -6,0 22,5 20 | 130 | - | 141 | 130 | 45 - 64 | 53 | 105° | 60°
5 | 14 | 140 | 450 | 85 | 73 |34,0 558|281 | -3,0 27,5 25 | 95 | 290 | 195 | 185 | 49 | 45 | 70 | 65 | 115° | 60°
6 | 14 | 165 |50,5|13,0| 89 |26,0 810|332 | -25 55,0 30 | 245 | - | 231 | 207 | 71 - 100 | 90 | 140° | 60°

* Der Offnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verandert werden.

26805... Senkrechtspanner mit senkrechtem FuB

B Vurk
Eigenschaften: mit offenem Haltearm und senkrechtem FuB, verzinkt und passiviert, Nieten aus rostfrei- ==

em Stahl, die in einsatzgehérteten Lagerbuchsen laufen (auBer GréBe 0 und GréBe 1), ergonomischer
Handgriff aus rotem und 6lbestandigem Kunststoff
Einsatz: in der Metallindustrie zum Bohren, SchweiBen, Biegen, Schleifen, Prifen und Montieren sowie
in der Kunststoff- und Holzbearbeitung in Leim-, Bohr-, Schneid- und Frasvorrichtungen
Lieferumfang: komplett mit verguteter und verzinkter Andriickschraube

" F1 F2 .
GroBe KN KN Andriickschraube 26805...
1 0,6 1,1 M5 x 30 16,25
2 0,8 1,2 M6 x 35 20,75
3 1,2 2,5 M8 x 45 25,00 Grdsse | Grdsin 2 Gedn 3. 4 Gréwe § Getnse 6
4 1,7 3 M8 x 65 32,75 =7 —, A | — o9
5 3 5 M12 x 80 52,60 T ee $ D.-; B ‘ J f 9 j e -
6 3,4 55 M12 x 110 68,40 ! 9 o @' Bo)| 1 gogt !
_K._.CH ’_L_‘ K_.C. L K‘_.C_.
|| e llc | | k1€ el
- P - - P -
A B C D E [F H H1 | HW min. | HW max. | K L L1 L2 M M1 | N (0] [ a a*
GroBe
mm [ mm | mm | mm | mm | mm [ mm | mm mm mm mm | mm mm mm | mm mm mm | mm | mm | mm
1 5 39 |16,0| 4,5 | 18 6 29 |109,0 6,0 12,5 10 55 - 61 59 23,5-25,0 - 19| 5 | 27 | 95° -
2 6 52 120,055 | 25 | 11 | 38 |144,5 11,5 19,5 12 6,0 12,5 78 80 28,5-32,0 30 | 21 5 | 32 | 105° | 60°
8 8 79 120,0, 7,5 | 36 | 19 | 48 |200,0 16,5 25,0 18 7,5 - 112 | 114 41 - | 27| 6 | 40 | 105° | 60°
4 10 | 101 (32,0| 8,6 | 54 | 16 | 65 |244,0 16,5 455 20 13,0 - 141 | 130 55,5 - |38 | 8 | 53| 105° | 60°
5 14 1140 |45,0| 85| 72 | 35 | 77 |301,0 18,0 49,0 25 9,5 26,5-31,5 | 195 | 183 66 64 | 45 | 10 | 65 | 115° | 60°
6 14 1165 |50,5|13,0| 89 | 28 | 117 |369,0 33,0 90,5 30 | 24,5 - 231 | 206 102 - 145110 | 90 | 140° | 60°

* Der Offnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verandert werden.

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




AMER

26807... Senkrechtspanner mit Sicherheitsverriegelung

Eigenschaften: mit offenem Haltearm und waagerechtem FuB, verzinkt und passiviert, Nie-
ten aus rostfreiem Stahl, die in einsatzgeharteten Lagerbuchsen laufen , ergonomischer
Handgriff aus rotem und dlbestédndigem Kunststoff

Einsatz: in der Metallindustrie, zum Bohren, SchweiBen, Biegen, Schleifen, Prifen und
Montieren sowie in der Kunststoff- und Holzbearbeitung in Leim-, Bohr-, Schneid- und
Frasvorrichtungen

Lieferumfang: komplett mit vergiteter und verzinkter Andriickschraube

c
[0}
c
c
F1 F2 =
GroBe KN KN Andriickschraube 26807... )
2 1 1,2 M6 x 35 39,35 N
&) 1,4 2,5 M8 x 45 43,15
4 2 3 M8 x 65 51,20
A B C D E F H H1 HW min. | HW max. | K L L1 L2 M M1 N a a*
GréBe
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm mm mm | mm | mm [ mm | mm mm mm | mm
2 6 52 20 | 55 | 25 11 | 23,0 | 139,5 -3 4,5 12 6,0 | 125 | 78 80 | 23-31 43 32 | 105° | 60°
3 8 79 20 | 7,5 | 36 19 | 33,0 | 186,0 2 11,0 18 7,5 - 112 | 112 | 32,5 46 35 | 105° | 60°
4 10 [ 101 | 32 | 86 | 54 16 | 42,5 | 221,0 -6 22,5 20 | 13,0 - 141 | 130 45 64 53 | 105° | 60°

* Der Offnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verandert werden.

26810... Waagerechtspanner mit waagerechtem FuB
Eigenschaften: mit offenem Haltearm und waagerechtem FuB, verzinkt
und passiviert, Nieten aus rostfreiem Stahl, die in einsatzgehérteten La- i P
gerbuchsen laufen (auBer GroBe 0 und GréBe 1), ergonomischer Hand- — e )
griff aus rotem und &lbestandigem Kunststoff, Offnungswinkel 90° - ,9 ) / / i g
Lieferumfang: komplett mit vergiteter und verzinkter Andriickschraube - ' A o = L
RN '# ...5,.‘" [
GréBe F1 F2 Andriickschraube 26810, i Sy \ s
kN kN mm _ o g
0 0,25 0,4 M4 x 25 12,90 ’ gl
1 0,8 11 M5 x 30 17,65 _‘ . E __|Fl] 26810
2 1 1,2 M6 x 35 19,00 - E—
3 1,8 2,5 M8 x 45 23,95 a
4 2 3 M8 x 65 29,65
5 3 5 M8 x 65 50,30
Griiie 0 Grége 1 Gride 2.3, 4 Grisbe 5
el S ]
a | -l
O o} 7 6° | f0°0 3 7f°_0°
= = = = = I
o o) o@ | "Bed) e o
L
klc el k .c. ke
A B C D D1 E F H H1 H2 | HW min. | HW max. | K L L1 M M1 N P a
GroBe
mm | mm | mm | mm [ mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm
0 4 28 | 13,6 | 4,6 - 9,0 5 14,5 1230 | 34 -5,0 0,6 75 | 625 - 79 | 16,0 - 25,0 | 25,5 | 90°
1 5 42 | 14,0 | 52 - 186 | 8 |[19,0| 30,0 | 49 -4,0 2,0 10,0 | 5,50 - 120 | 20,3 - 34,0 | 34,0 | 90°
2 6 64 | 260| 56 | 56 | 32,0| 16 | 24,0| 450 | 68 -1,6 5,0 13,0 | 6,00 | 12,7 | 162 | 24,5 | 28,5 | 42,0 | 38,0 | 90°
3 8 73 | 257 | 65 | 51 | 3,0 | 36 |320|485| 86 -2,0 9,0 15,0 | 7,00 - 206 | 26,8 | 31,6 | 44,5 | 50,0 | 90°
4 10 | 113 | 410| 85 | 85 | 63,0 | 27 | 450 | 750 | 115 -4,0 24,0 20,0 | 8,00 | 20,5 | 281 | 36,0 | 43,0 | 58,0 | 57,0 | 90°
5 10 | 123 | 415 | 85 - 780 | 16 | 46,0 | 73,0 | 128 -1,5 25,0 25,0 12,50 - 321 | 415 - 58,0 | 77,0 | 90°

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Schnellspanner

26815... Waagerechtspanner mit senkrechtem FuB

Eigenschaften: mit offenem Haltearm und waagerechtem FuB, verzinkt
und passiviert, Nieten aus rostfreiem Stahl, die in einsatzgeharteten La-
gerbuchsen laufen (auBer GréBe 0 und GréBe 1), ergonomischer Hand-
griff aus rotem und 6lbesténdigem Kunststoff

Lieferumfang: komplett mit vergiteter und verzinkter Andriickschraube

H2

. F1 F2 . =
GroBe KN KN Andriickschraube 26815...
0 0,25 0,4 M4 x 25 12,90
1 0,8 1,1 M5 x 30 18,65
2 1 1,2 M6 x 35 20,15
3 1,8 2,5 M8 x 45 25,50
4 2 3 M8 x 65 31,50
5 3 5 M8 x 65 50,30
GréBe 0, 5 Grode 1
Oh [+)
Et :9“ - < E D._o o
o @
K la] L
R =
P — FI -
A B C D |Dl| E| F | H|[H1|H2|HWmin. | HW max. | K L L1 M MI| N | O|P a
GroBe
mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm
0 4 28 11,5-155 | 46| - |9,0| 5 |24,5/33,0| 34 4,7 10,7 75 | 6,3 - 79 20,0 - |12 | 3 |25,5| 90°
1 5 42 13,0-14,5 |52 | - |18,5| 8 |31,5(43,0| 49 8,0 15,0 10,0 | 55 - 120 | 23,5-25,5 |24,5| 18 | 5 |34,0| 90°
2 6 64 26,0 5,6 | 5,6 32,0/ 16 |40,0/61,0| 68 15,0 22,0 13,2 | 6,0 | 12,7 | 164 29,5-34 34,0/ 21 | 5 |38,0| 90°
3 8 73 25,7 6,5 | 5,1 38,5/ 14 |49,0/65,0| 86 14,5 26,0 15,0 | 7,0 | 13,0 | 206 | 37,5-42,5 |42,0| 27 | 6 |50,0| 90°
4 10 | 113 41,0 8,5| 8,5 (63,0| 27 (66,5/97,0/115 17,5 46,0 20,0 | 8,0 |[20,5| 287 | 52,0-59,0 [59,0| 34 | 8 |57,0| 90°
5 10 | 128 4,5 85| - |78,0| 16 [65,0(92,5/128| 21,5 45,0 25,0125 | - 321 57,0 - |36 | 10 |77,0] 90°
26817... Kombispanner J

Eigenschaften: verzinkt und passiviert, Nieten aus nichtrostendem Stahl, die in einsatzge-
hérteten Lagerbuchsen laufen, Lagerstellen gefettet, ergonomischer, dlbestandiger Hand- i
griff mit groBer Handauflage und weicher Komponente

Einsatz: Positionieren und Spannen in einem Arbeitsgang .
. F1 F2 !
GroBe KN KN 26817... ¥
1 1 1 65,60
D 2 2 69,80 03
i ¥
3 3 3 85,60 o .
T . t 1
»r-n
o HWE| P o
- L -
Lt} - -
l. H
(e - o
z| 5 < ©|[He]
rth - - —_—
'I
B _|E_ . C .
R T—
A B C D E F G H H1 H2 | HW1 min. | HW2 min. | HW2 max. | K L mm N P
GroBe
mm | mm | mm | mm | mm| mm [ mm | mm | mm | mm mm mm mm mm | mm | mm mm mm | mm
1 17,0 | 33 40 | 55 15 0,5 22 | 36,0 | 74 62 25 5 10 12 7,5 | 150 | 34,5-39,5 53 55
2 19,56 | 56 50 6,5 32 9,0 28 | 46,0 | 94 87 30 14 24 16 12,5 | 219 48,5-61,5 75 75
3 29,0 | 74 50 | 85 | 37 | 140 | 34 | 555 | 110 | 106 40 20 30 20 | 20,0 | 270 | 60,0-80,0 96 90

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




AMER

26820... Schubstangenspanner mit kleinem WinkelfuBB

Eigenschaften: Schubstange und Handhebel gleichlaufend, Druck-
und Zugspanner, lange Schubstangenfiihrung mit Befestigungs- o -
gewinde und Mutter, verzinkt und passiviert, Nieten aus rostfreiem
Stahl, die bei GroBe 2 und GroBe 3 in einsatzgehérteten Lagerbuch- e
sen laufen, Hebeteile und Schubstange aus Vergltungsstahl, Lager-
stellen gefettet, Handgriff aus rotem und 6lbestédndigem Kunststoff

Einsatz: mit stirnseitigem Gewinde fiir den direkten Einbau in Blech-

wéanden oder in Vorrichtungen _ c
Lieferumfang: komplett mit verguteter und verzinkter = qc)
Andriickschraube 1 %
1= &
. F1 F2 | Andriickschraube
GroBe 26820... f
kN kN mm 26820 (aV)
0 08 | 0,8 M4 x 20 27,15
1 1 1 M4 x 20 28,00
2 2 2 M6 x 25 28,25
3 25 | 25 M8 x 35 32,40 -
5 45 | 45 M12 x 50 54,00 R
A |Bmin. [Bmax.| D E H H1 | Hub M min. | M max. M2 N P
GroBe
mm | mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm mm | mm | mm | mm mm mm mm mm mm
0 6,5 | 17,0 | 33,0 | 45 13 12 47 16 12 20 6,5 | 66,0 10 | 52 - 16,0 M10x1,0 25 16
1 80 | 245 | 445 | 45 | 20 15 60 20 12 20 70 |910| 16 | 72 16 19,5 M12x1,5 30 20
2 10,0| 3255 | 575 | 56 | 25 20 95 26 17 25 12,5 |114,0) 19 | 105 - 36,0 M16x1,5 50 34
3 12,0 37,0 | 69,0 | 6,5 | 30 25 | 110 | 32 22 35 13,0 |[140,0| 22 | 129 30 42,0 M20x1,5 60 30
5] 16,0| 415 | 815 | 85 | 50 30 | 126 | 40 30 50 15,0 |171,5| 25 | 142 30 45,0 M24x1,5 65 35
26825... Schubstangenspanner mit Sicherheitsverriegelung

o erk

Eigenschaften: fir Spannstellung und gedffnete Stellung, ohne
WinkelfuB, Druck- und Zugspanner, lange Schubstangenfiihrung
mit Befestigungsgewinde und Mutter, Nieten aus nicht rostendem ) .

Stahl, Hebelteile und Schubstange aus Vergitungsstahl, ergo- ya "
nomischer, dlbesténdiger Handgriff mit groBer Handauflage und L
weicher Komponente i A

Einsatz: in der Metallindustrie zum Bohren, SchweiBen, Biegen,

Schleifen, Priifen und Montieren sowie in der Kunststoff- und —

Holzbearbeitung in Leim-, Bohr-, Schneid- und Frasvorrichtungen *
Lieferumfang: komplett mit verglteter und verzinkter Fl
Andriickschraube 1 26825
AN |
. F1 F2 . )
GroBe KN KN Andriickschraube 26825... VA
3 2,5 2,5 M8 x 35 52,60 NN
]
HW B \\\ J
E4
e =g -
z
1
M e T SIS — S —— L S T i, T - e
Eylischnell
( WERKZELIG EYTLERT

Lagerhaltige Artikel,
, die bis 18.00 Uhr bestelit sind,
} verlassan noch am selben Tag
/ unser Haus.

| E-O.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: 0371/5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de
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Schnellspanner

26830... Schubstangenspanner, kurze Bauform

Eigenschaften: Druck- und Zugspanner, lange Schubstangenfiihrung mit
Befestigungsgewinde und Mutter, verzinkt und passiviert, Nieten aus rost- |
freiem Stahl, Passschrauben vergltet, Lagerstellen gefettet, ergonomischer

Handgriff aus rotem und 6lbestandigem Kunststoff, .
Einsatz: zur Befestigung an Blechwénden oder zum Einschrauben in Vorrich-
tungskdrper mit stirnseitigem Gewinde u 13
Lieferumfang: komplett mit verguteter und verzinkter Andriickschraube T W 5
{ HUB
GréBe F1 F2 Andriickschraube 26830... —di
kN kN mm <9
2 1 1 M6 x 25 28,25 ;A P2y P
3 2,5 2,5 M8 x 35 32,85 i .
5 4 4 M12 x 50 52,20 bl
el ~

opfional Nr. 843’

26830

A B E H H1 Hub | HW min. | HW max. | L1 L2 L3 M M2 N
GroBe
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2 10 35 15 24 76 21 18 27 70 13 82 M6 M16 x 1,5 31
3 12 56 25 33 128 40 22 35 110 16 130 M8 M20 x 1,5 33
5 16 92 35 37 142 67 30 50 175 24 155 | M12 M24 x 1,5 50
26840... Schubstangenspanner schwere Ausfiihrung

Eigenschaften: Schubstange und Handhebel gleichlaufend, Druck-
und Zugspanner, mit langer Schubstangenfiihrung, Grundkérper
aus Temperguss, lackiert, Nieten aus rostfreiem Stahl, die bei GroBe
3 in einsatzgehérteten Lagerbuchsen laufen, Hebeteile und Schub-
stange aus Vergltungsstahl, verzinkt und passiviert, Lagerstellen
gefettet, Handgriff aus rotem und &lbestédndigem Kunststoff

Lieferumfang: komplett mit vergiteter und verzinkter
Andriickschraube

.. F1 F2 | Andrickschraube
GroBe KN KN mm 26840...
3 4 4 M8 x 35 44,00 I I "
N 26840
5 10 | 10 M12 x 50 65,20 LHUE RN
7 25 25 M12 x 50 132,60 Wi, B | . :
L1
. - J
. A B min. | B max. (¢} D E H HA1 Hub | HW min. | HW max. K L1 L2 M min. | M max. N P
roBe
mm mm mm mm mm | mm | mm | mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 12 40 72 41 6,5 | 30 | 30 | 115 32 35 48 28 140 130 36 44 60 96
5 18 58 98 4 85 | 50 | 38 | 134 40 30 50 46 172 140 41 50 70 122
7 22 55 105 70 11,0 | 50 | 55 | 180 50 30 50 44 218 180 57 64 94 157

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



26850... Verschlussspanner

Eigenschaften: verzinkt und passiviert, einsatzgehértete und ge-
fettete Lagerbuchsen, Nieten aus rostfreiem Stahl, Haken und
Spannhdilse vergitet, Handgriff aus rotem und 6lbestandigem

Kunststoff = ;
> (
. F1 . ’
GroBe KN 26850... C. [
1 2 26,65 : B a = <
3 3 29,50 o e E
1
5 5 45,75 A i 26850 g
WY %)
t [\
[ -l
- D
—
e
El
B1 B2 (¢} D E1 E2 G H H1 K L L1 M N R S
GroBe
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1 15-23 34-42 19,0 53 15-23 34,0-42,0 4,5 22,5 33 6 31 130 28 41 4,5 45
3 32-44 67-79 19,0 7.1 40-52 74,5-86,5 5,5 23,0 36 13 40 230 | 32-35 46 5,5 98
5 26-40 57-71 29,0 12,0 28-42 58,5-72,5 11,0 49,0 70 13 55 308 60 88 8,0 144
26860... Gegenhalter
Eigenschaften: verzinkt und passiviert, einsatzgehértete Buchsen, Nieten aus rostfreiem Stahl
Einsatz: flir Verschlussspanner (Art.-Nr. 26850...) B
GroBe Hohe Lange 26860...
mm mm
1 29 31 9,90
3 29 40 11,70
5 61 55 14,60
B C D G H K L M N (¢}
GroBe
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1 6 19 8 4,5 22,5 6 31 28 41 6,8
3 6 19 10 5,5 23,0 13 40 32-35 46 10,8
C | K
5 12 29 15 11,0 | 49,0 13 55 60 88 13,7 - L"" ™
26870... Verschlussspanner horizontal
Eigenschaften: verzinkt und passiviert, Niete aus rostfreiem Stahl, die in ein-
satzgeharteten Lagerbuchsen laufen, Haken vergltet, Handgriff aus rotem und —F
olbesténdigem Kunststoff Lo
Lieferumfang: komplett mit Gegenhalter \“ e — T ]
c' =" :'J] E z
! |\ — 7 i 1 i
—-K—
Auf Anfrage auch in - E e
Ausfihrung ,nicht-
rostender Stahl“
lieferbar! 26870
. F1
GroBe KN 26870...
2 1,6 21,45
&) 3,2 32,35
4 7 56,30 o
B min. | B max. C D D1 E min. | E max. = G H HA1 K L1 L5 M N P S
GroBe
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2 42 74 13 5,2 4 38 70 11 19 12 47 6,5 156 70 24 38 26 23
3 53 95 19 6,5 6 48 90 14 25 19 70 8,0 210 95 32 48 35 30
4 72 127 32 8,5 8 65 120 19 36 25 92 9,5 270 113 45 65 51 44

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Schnellspanner

26875... Verschlussspanner, vertikal

Eigenschaften: verzinkt und passiviert, Nieten aus rostfreiem Stahl, die in einsatzgeharteten - i
Lagerbuchsen laufen, ergonomischer Handgriff aus rotem und &lbestédndigem Kunststoff - L2 . .
Lieferumfang: komplett mit Gegenhalter I L1

. Fi1 Y ~ | ¢
GroBe KN 26875... | & A ) /-
2 1,6 21,45
3 3,2 32,35 T
4 7 56,30
1 26875
=
T
P
B min. B max. C D D1 E min E max. F H H1 H2 K L1 L2 M N B
GroBe
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2 24,0 49 13 | 52 | 4 5 30 11 | 45 | 470| 99 | 6,4 | 91 | 158 | 19,5-23,5 | 38,0 | 26,0
3 34,5 64 19 | 65| 6 7 36 14 | 6,0 | 70,0 | 136 | 8,0 | 125 | 190 | 24,5-32,0 | 48,0 | 35,0
4 43,0 81 32 | 85| 8 9 47 19 | 8,0 | 945 | 168 | 9,5 | 151 | 239 | 35,0-46,0 | 64,5 | 53,5
26881... Pneumatikspanner

Eigenschaften: mit horizontalem Zylinderanbau, mit Pneumatikzylin-
der, doppelwirkend, eloxiert, Magnetkolben fiir Endlagenabfrage, mit I
Drosselbohrungen fiir gedampfte Geschwindigkeit, Spanner verzinkt
und passiviert, Nieten aus rostfreiem Stahl, die in einsatzgehérteten
Lagerbuchsen laufen (auBer GréBe 1), Lagerstellen gefettet, Offnungs-
winkel 90° 5
Lieferumfang: komplett mit verguteter und verzinkter Andriickschraube

Vn = Luftverbrauch je Doppelhub in dm? bei 6 bar z
T
Gris@e 2
. F1 F2 F3 F4 F5 . Vn
GroBe KN KN KN KN KN Andriickschraube dm? 26881...
1 0,8 1,1 0,2 0,3 0,1 M5 x 30 0,08 132,60
2 1 1,2 0,7 1 0,3 M6 x 35 0,26 141,50
3 1 2,5 0,65 1,1 0,5 M8 x 45 0,35 155,00
4 2 3 1,5 2,2 0,75 M8 x 65 0,8 225,00
A B (¢} D E F G H H1 | HW min. | HW max. | K L L1 N R Vv OW | Kolben-@
GroBe

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm| mm | mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm | mm mm

1 5 |30 16 | 45 | 18 | 6,0 | 24 22 84 -1,5 4,5 10 6,0 - 136 | 45,5 | M5 50 6 16

2 6 |51,5| 20 | 55 | 25 | 11,0 27 26 | 102 -1,0 7,0 12 6,0 | 12,5 | 144 | 55,0 | M5 54,5 10 25

3 8 |790| 20 | 7,5 | 36 | 19,0 | 32 36 | 149 5,5 14,0 18 7,5 - 176 | 74,5 | G1/8 | 62,5 12 32

4 10 |101,0f 32 | 86 | 48 | 22,5 | 45 46 | 186 -3,0 25,5 20 | 13,0 - 201 | 90,0 | G1/8 | 77,5 16 40

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




26885... Pneumatikspanner

Eigenschaften: mit vertikalem Zylinderanbau, platzsparend, Pneumatik- ¥ -
zylinder, doppelwirkend, eloxiert, Magnetkolben fiir Endlagenabfrage,
mit Drosselbohrungen fur gedampfte Geschwindigkeit, Spanner ver- &
zinkt und passiviert, Nieten aus rostfreiem Stahl, die in einsatzgehérte-
ten Lagerbuchsen laufen, Lagerstellen gefettet, Offnungswinkel 90°
Lieferumfang: komplett mit vergiteter und verzinkter Andriickschraube I

Vn = Luftverbrauch je Doppelhub in dm? bei 6 bar
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GroBe KN KN KN KN KN Andriickschraube dme 26885...
2 1 1,2 0,7 1 0,3 M6 x 35 0,26 174,50
3 1 25 0,65 1,1 0,5 M8 x 45 0,35 198,70
4 2 3 1,5 2,2 0,75 M8 x 65 0,8 274,00
A B C |@D| E F G H [ H1 | H1 | H3 | H4 | H5 |HW min.| HW max. | K N R T U @W | Kolben-@
GroBe
mm | mm | mm | mm | mm | mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm| mm mm mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm mm
2 6 | 56 |12,5| 5,5 |25,0| 6,5 | 27 |65,0| 143 | 143 |15,8|12,5|/12,5| 384 46 12 | 153 | 94 | 144 | 755 | 68 10 25
3 8 | 81 |16,0| 6,5 |37,0|12,5| 25 |68,7| 184 | 184 |18,0|16,0| - 38,0 48 18 | 16,5 | 107 | 176 | 86,0 | 94 12 32
4 10 | 102 |32,0| 8,5 |48,3|19,3| 45 [100,0 244 | 244 120,5|32,0/32,0| 50,0 79 20 |17,5| 144 | 201 |112,5) 102 | 16 40
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